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Retain all sections of the manual for future reference.

User Safety

WARNING:

o Carefully read the Safety Instructions and
Product Manual before using this product.
The person responsible for the instrument must
ensure that all users understand and adhere to
these instructions.

WARNING:

e The following labels are placed on the laser
tool to inform you of the laser class for your
convenience and safety. (Text has been
translated here for your convenience)

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO THE BEAM OR VIEW

OPTICAL INSTRUMENTS
CLASS 1 LASER PRODUCT

* Max Output <1 mW @ 630 - 670 nm

IEC /EN 60825-1

Complies with 21 CFR 1040.10 and 1040.11 except for
deviations pursuant to Laser Notice No. 50, dated June 2007

/\ cavrion:

o While the laser tool is in operation, be careful
not to expose your eyes to the emitting laser
beam (red light source). Exposure to a laser
beam for an extended time may be hazardous
to your eyes.

/\ caurion:

o Glasses may be supplied in some of the laser
tool kits. These are NOT certified safety glasses.
These glasses are ONLY used to enhance the
visibility of the beam in brighter environments or
at greater distances from laser source.

8  STHT77340
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Keypad, Modes, and LED

Keypad /Switch
@ Power OFF/ Pendulum Lock ON

B peniu

lock off /Self-leveling On

n Pendulum lock on /Manual mode/
Self-leveling Off

e Move
the laser tool ON.

to the locked or unlocked position to turn

e To turn the laser tool OFF, move @m the centre
position
e All beams OFF

Modes
Laser Beam Available Modes
e Cross Line ON (D, ): Horizontal Beam Line and
Vertical Beam Line ON
e Allbeam lines OFF

Self-Leveling (See figures [G) and @}
* The pendulum lock on the laser tool needs to be
switched to the unlocked position to enable self-
leveling

Manual Mode (See figures ©) and ©))

* The laser tool can be used with the pendulum lock
in the locked position when it is required to position
the laser tool at various angles to project non-level
straight lines.

oix_GB_STHT77340.indd 9

LED/Qut-of-Level Indicator Operation (See figure

@ #5)

LED OFF
1. Power is OFF/ Pendulum Lock is ON Q

2. Power is ON, pendulum lock is OFF Il an:

laser unit is within self-leveling range.

LED ON /Solid RED

= ower is ON, pendulum lock is OFF, a and
laser unit is out of level.

e or

o Poweris ON, pendulum lock is ON/ Self-

Leveling is OFF.

QuickLink ™ Bracket Overview

Figure F -QuickLink ™ Bracket
10. T-nut to mate with slots on Laser Unit.
11. Jaw Tightening Knob.
12. Bracket Tightening Knob .
13. Hang holes for screw mounting. (34mm apart)
14.1/4-20" threaded mount.
15. Adjustable Jaw

Bracket Applications

e The QuickLink bracket can be mounted in various
positions by clamping the jaws to round or flat objects
such as a tripod pole, door or bench.

The QuickLink bracket can be mounted on a vertical
surface using the hang holes provided. (See figure
® #13)

The QuickLink bracket can be attached to the laser unit
using the 1/4-20 threaded mount (Figure @ #14 and

figure @ #1)or the t-nut and slot. Figure () #10

STHT77340
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Applications

Plumb Transfer
* Using the vertical laser beam, establish a vertical
reference plane.
o Position the desired object(s) until they are aligned
with the vertical reference plane to ensure object(s)
are plumb.

Level Transfer

* Using the horizontal laser beam, establish a horizontal
reference plane.

o Position the desired object(s) until they are aligned
with the horizontal reference plane to ensure object(s)
are level.

Square

* Using the vertical and horizontal laser beams, establish
a poing where the two beams cross.

o Position the desired object(s) until they are aligned with
both the vertical and horizontal laser beams to ensure
objects(s) are square.

Manual Mode (See figures ©)

o Disables self-leveling function and allows laser unit to
project a rigid laser beam in any orientation.

10 STHT77340
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Batteries and Power

Battery Installation / Removal (See figure ®)

Laser Tool
* Tumn laser tool to battery door and open.
* Install / Remove batteries. Orient batteries correctly
when placing into battery compartment.
* Close battery door. Be sure that the door has been
closed securely.

A WARNING:

* Pay close attention to the battery holder’s (+)
and (-) markings for proper battery insertion.
Batteries must be of same type and capacity. Do
not use a combination of batteries with different
capacities remaining.

01/07/2013 15:2



Set Up

Laser Tool

® Place laser tool on a flat, stable surface.

* If using the auto leveling feature move the pendulum
/ transport lock to the unlocked position. The laser tool
must then be positioned in its upright position on a
surface that is within the specified compensation range.
The laser tool can be placed in any orientation and be
functional only when the pendulum / transport lock is in
the locked position.

Mounting on Accessories
* Position accessory in a place where it will not be easily
disturbed and near the central location of the area to
be measured.

* Set up the accessory as required. Adjust positioning to
be sure accessory base is near horizontal (within laser
tools compensation range).

Mount the laser tool to the accessory using the
appropriate fastening method to be used with such
accessory / laser tool combination.

A CAUTION:

* Do not leave the laser tool unattended on an
accessory without fully tightening the fastening
screw. Failing to do so may lead to the laser tool
falling and sustaining possible damage.

NOTE:

e |tis best practice to always support laser tool with
one hand when placing or removing laser tool from an
accessory.

e If positioning over a target, partially tighten the fastener,
align laser tool, and then fully tighten.

oix_GB_STHT77340.indd 11

Operation

NOTE:

e See LED Descriptions for indications during operation.

o Before operating the laser tool always be sure to check the
laser tool for accuracy.

® |In Manual Mode, Self-Leveling is OFF. The accuracy of the
beam is not guaranteed to be level.

o Laser tool will indicate when it is out of compensation
range. Reference LED Descriptions. Reposition laser tool to
be closer to level.

e When not in use, please be sure to power OFF the laser
tool and place the pendulum lock in the locked position.

Power

* Move @to the locked or unlocked position to turn the
laser tool ON.

e To turn the laser tool OFF, move @ to the centre
position

Modes

Self-Leveling (See figures (©) and @)

. The pendulum lock on the laser tool needs to be
switched to the unlocked position to enable self-leveling.

. The laser tool can be used with the pendulum lock
in the locked position when it is required to position
the laser tool at various angles to project non-level
straight lines.

Manual Mode (See figures ©) and ©))
e The laser tool can be used with the pendulum lock in the
locked position when it is required to position the laser
tool at various angles to project non-level straight lines.

STHT77340 11
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Accuracy Check and Calibration

NOTE:

e The laser tools are sealed and calibrated at the factory to
the accuracies specified.

e |tis recommended to perform a calibration check prior to
its first use and then periodically during future use.

® The laser tool should be checked regularly to ensure its
accuracies, especially for precise layouts.

e \When performing the accuracy checks, use the largest
area / distance possible, closest to the operating distance.
The greater the area / distance, the easier to measure the
accuracy of the laser.

o The lock must be in the unlocked position to allow the laser
tool to self-level before checking the accuracy.

12 STHT77340
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Level Beam Accuracy (See figure @)

o (%) Place laser tool as shown with laser ON. Mark point
P, atcross.

(%) Rotate laser tool 180° and mark point P, at cross.

e (%) Move laser tool close to wall and mark point P, at
Cross.

e () Rotate laser tool 180° and mark point P, at cross.

o (%) Measure the vertical distance between P, and P, to get
D, and the vertical distance between P, and P, to get D, .
Calculate the maximum offset distance and compare to the
difference of D, and D, as shown in the equation.

e Ifthe sum is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned
to your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:

=08 m—n'vr’x (D, m - (2 x D,m))
Maximum )
= 0,0026 % x (D, ft - (2 x D, ft))

Compare : (See figure (%))

D, - D, < +Maximum

3 4

Example:

e D,=10mD,=05m

* D,=05mm

e D,=-10mm

. D,B%x(mm-(ZxO,Sm]:Zme
(maximum offset distance)

e (05mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

e 15mm < 72mm
(TRUE, tool is within calibration)
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Horizontal Beam Accuracy (See figure (D)

o (% Place laser tool as shown with laser ON. Aim vertical
beam towards the first corner or a set reference point.
Measure out half of the distance D, and mark point P, .

o (i) Rotate laser tool and align front vertical laser beam
with point P, . Mark point P, where the horizontal and
vertical laser beams cross.

¢ () Rotate laser tool and aim vertical beam towards the
second corner or set reference point. Mark point P, so
that it is vertically in line with points P, and P, .

o (i) Measure the vertical distance D, between the
highest and lowest point.

* (Calculate the maximum offset distance and compare
toD2.

e IfD, is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned
to your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:

=080 x D, m
Maximum
= 0,0026 % x D, ft

Compare: (See figure ()
D, < Maximum

Example:

e D =5m, D2 =10mm

e 08 Mx5m = 40mm
(maximum offset distance)

e 1.0mm < 40mm
(TRUE, tool is within calibration)

oix_GB_STHT77340.indd 13

Vertical Beam Accuracy (See figure (2))

e (3) Measure the height of a door jamb or reference point
to get distance D, . Place laser tool as shown with laser
ON. Aim vertical beam towards door jamb or reference
point. Mark points P, , P, , and P, as shown.

e (%) Move laser tool to opposite side of door jamb or
reference point and align the same vertical beam with
P,andP, .

¢ (%) Measure the horizontal distances between P, and the
vertical beam from the 2nd location.

o (Calculate the maximum offset distance and compare
tD,.

e IfD, is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned
to your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:

Maximum
=000%8 M xD 1t
Compare: (See figure (%5))

D, < Maximum

Example:

e D =2m, DZ =05mm

e 08T x2m=16mm
(maximum offset distance)

e 05mm < 1,6mm
(TRUE, tool is within calibration)

STHT77340 13
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Specifications

Laser Tool

Cubix (STHT77340

Levelling Accuracy:

<8mm/10m (5/16in/30 ft)

Horizontal / Vertical Accuracy <8 mm /10m (5/16in / 30 ft)
Compensation Range: +4°
Working Distance (Line): 12 m (40ft)

Laser Class:

Class 1 (IEC/ENG0825-1)

Laser Wavelength

630 nm ~ 670 nm

Operating Time (Al lasers ON):

> 12 hours (Alkaline)

Power Source:

2x "AA" (LRB)

IP Rating:

1P50

Temperature Range (Operating):

-10°C ~ +40° C (14°F ~ 104°F)

Temperature Range (Storage):

-25°C ~ +70° C (-13°F~158°F)

14
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Sie alle Al des
darauf jederzeit Zugriff zu haben.

auf, um in Zukunft

Benutzersicherheit

A WARNUNG:

* Lesen Sie vor Verwendung des Produkts
aufmerksam die Sicherheitsanweisungen und
das Produkthandbuch. Die fiir das Instrument
verantwortliche Person muss gewéhrleisten,
dass s@mtliche Benutzer die darin enthaltenen
Anweisungen verstehen und befolgen.

A WARNUNG:

« Die folgenden Beispiele fiir Etiketten sind
auf hrem Lasergerat angebracht, um Sie zu
Ihrer Annehmlichkeit und Sicherheit iiber
die Laserklasse zu informieren. Bitte wenden
Sie sich an das Produkthandbuch beziiglich
der technischen Daten eines speziellen
Produktmodells.

LASERSTRAHLUNG - NICHT
IN DEN STRAHL HINEINSEHEN ODER
DIREKT MIT OPTISCHEN
INSTRUMENTEN BETRACHTEN

LASERPRODUKT DER KLASSE |
* Maimals Leistung < 1 mW @ 630670 nm

IEC/EN 60825-1

Inhaltsverzeichnis

Benutzersicherheit

Inhaltsverzeichnis

Produktiiberblick

Tastenfeld, Modi und LED
Anwendungen

Batterien und Stromversorgung
Konfiguration

Bedienung

Genauigkeitspriifung und Kalibrierung
Technische Daten

Produktiiberblick

Abbildung A - Laserwerkzeug
1. 1/4-20 Anschlussgewinde
Offnung fiir Laser
3. Pendel-/Transportarretierung
4. Steckplatze fiir Quick-Link ™ Halterung Verbindung
5. LED / Out-of-Fiillstandsanzeige

Abbildung B - Batteriefach im Lasergerat
6. 2 x AA-Batterien (LR6) (mit inbegriffen)
7. Batteriefachabdeckung

Abbildung C - Pendel / Transportsicherungspositionen

A ACHTUNG:

«  Wihrend das Lasergerat in Betrieb ist, seien
Sie vorsichtig, dass lhre Augen nicht dem
austretenden Laserstrahl ausgesetzt werden (rote
Lichtquelle). Wenn Ihre Augen dem Laserstrahl
fiir ldngere Zeit ausgesetzt sind, kann das fiir lhre
Augen gefahrlich sein.

/\ Acarune:

* Ineinigen Ausriistungssets der Laser sind
Schutzbrillen beigefiigt. Diese sind NICHT als
Sicherheitsbrillen zertifziert. Diese Brillen werden
NUR verwendet, um die Sicht auf den Strahl
in helleren Umgebungen oder bei groReren
Entfernungen zur Laserquelle zu verbessern

16 STHT77340
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D - Laser-Modi

E -Quick-Link ™ Hal
9. Quick-Link ™ Halterung

yrdnung

Abbildung F - Quick-Link ™ Halterung Aufschluss
Abbildung H - Genauigkeit der Ebene Strahl
Abbildung | - Genauigkeit des horizontalen Strahls

Abbildung J - Genauigkeit des vertikalen Strahls
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Tastenfeld, Modi und LED
Tastatur (Siehe Abbildung @)

@ Aus-/Transportarretierung ein
a Pendelarretierung AUS,

a Pendelarretierung EIN /Manueller Modus /
Selbstnivellierender AUS

der Auf

o Fahren Sie @ mit der Position gesperrt oder
entsperrt schalten Sie um das Laserwerkzeug EIN zu
schalten.

. Um das Laserwerkzeug AUS zu schalten, fahren sie @
auf die position in der Mitte
. Alle Balken AUS

Modus

Modi von L
. Kreuz Linie ON (D, ):Horizontale und vertikale Linie EIN
e AlleLinie aus

(Siehe Abbildung (€) und D)

o Die Pendelarretierung des Laserwerkzeugs muss sich in der
entriegelten Position befinden, um die Selbstnivellierung zu
aktivieren.

Manueller Modus (Siehe Abbildung (©) und @)

o Das Laserwerkzeug kann mit der Pendelarretierung in der
verriegelten Position verwendet werden, wenn es erforderlich
ist, das Laserwerkzeug in unterschiedlichen Winkeln zu
positionieren, um nicht-ebene gerade Linien oder Punkte zu
projizieren.

oix_D_STHT77340.indd 17

LED/Out-of-Level Indicator Operation (See figure

@ #5)

LED AUS @

1. Strom ausgeschaltet ist/ Pendelarretierung
EIN
2. Stromversorgung eingeschaltet ist,
Pendelarretierung AUS BBl und Laser-Einheit
istinnerhalb Selbstnivellierbereichs.
LED EIN /Leuchtet ROT
X
='Q:|;\
X4 Y/
=" Stromversorgung eingeschaltet ist/
Pendelarretierung AUS , und Laser ist aus der Ebene

or
e Stromversorgung eingeschaltet ist,/
Pendelarretierung EIN / die Selbstnivellierung

ist AUF

OuickLink ™ )
Halterungsanordnung Ubersicht

Abbildung F- Quick-Link ™ Halterung

10. T-Mutter mit Slots auf Laser Einheit paaren.
11.0ffnung Festziehknopf.

12 Halterung Festziehknopf.

13. Héngen Sie Locher fiir Schraubbefestigung. (34mm
Abstand)

14.1/4-20 “Gewinde Halterung.

15. Einstellbare Offnung

STHT77340 17
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Halterung Anwendungen

o Der QuickLink Halterung kann in verschiedenen montiert
werden positionen durch Klemmung die Backen zu
runden oder flachen gegensténden wie ein stativ polig,
tiir oder bank.

o Der QuickLink Halterung kann auf einer vertikalen
montiert werden oberflache mit l6chern versehen, die
hangen. (Siehe Abbildung () # 13)

* Die QuickLink Halterung kann der Lasereinheit befestigt
werden
mit der 1/4-20 Gewindefassung (Abbildung@#14 und

®#13
Bild @) # 1) oder T-Mutter und benutzt. Abbildung (B)# 10

Anwendungen

Lot- iibertragung

¢ Richten Sie mithilfe des vertikalen Laserstrahls eine vertikale
Referenzebene ein.

e Ander Sie die Position des/der gewiinschten Objekts(e), bis
diese(s) mit der vertikalen Referenzebene ausgerichtet ist/sind,
um zu gewahrleisten, dass das/die Objekt(e) im Lot ist/sind.

Nivellierungs- iibertragung

* Richten Sie mithilfe des horizontalen Laserstrahls eine
horizontale Referenzebene ein.
Anden Sie die Position des/der gewiinschten Objekts(e), bis
diese(s) mit der horizontalen Referenzebene ausgerichtet ist/
sind, um zu gewahrleisten, dass das/die Objekt(e) in der Waage
ist/sind.

Flachen

 Legen Sie mithilfe der vertikalen und horizontalen Laserstrahlen
einen Punkt fest, an dem die beiden Strahlen sich kreuzen.
Andern Sie die Position des/der gewinschten Objekts(e), bis
diese(s) sowohl mit dem vertikalen als auch dem horizontalen
Laserstrahl ausgerichtet ist/sind, um zu gewahrleisten, dass das/
die Objekt(e) rechteckig ist/sind.

Manueller Modus (Siehe Abbildung @)
Deaktiviert selbstnivellierenden funktion und erméglicht
lasereinheit um eine starre laserstrahl in jeder ausrichtung zu

projizieren.

18  STHT77340
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Batterien und Stromversorgung
(Siehe Abbil ®)

Einlegen / Entf der

Lasergerat

« Drehen Sie das Laserwerkzeug um. (ffnen Sie die
Batteriefachabdeckung durch Driicken und Herausschieben.

* Legen Sie die Batterien ein bzw. nehmen Sie sie heraus.
Richten Sie die Batterien beim Einlegen in das Lasergerat
ordnungsgemaR aus.

o SchlieRen Sie die Batteriefachabdeckung wieder, indem Sie die
Abdeckung einschieben, bis sie einrastet.

A WARNUNG:

o Achten Sie besonders auf die Markierungen (+) und
(-) der Batterien, sodass diese richtig eingelegt sind.
Die Batterien miissen vom gleichen Typ sein und
die gleiche Spannung aufweisen. Verwenden Sie
keine kombinierten Batterien mit unterschiedlichen
Restladungen

01/07/2013 15:2



Konfiguration

Lasergerat

¢ Stellen Sie Ihr Werkzeug auf einer flachen und stabile Oberfléche

* Wenn Sie den Automatik-Modus benutzen, deaktivieren Sie
die Pendel-/Transportsicherung, Dann muss das Laserwerkzeug
senkrecht auf der Oberfl &che innerhalb des Abgleichbereichs
platziert werden.

o |hr Laserwerkzeug kann beliebig ausgerichtet werden, Es
funktioniert jedoch nur, wenn die Pendel- / Transportsicherung
gesperrt ist.

Anbringung von Zubehdr

o Positionieren Sie das Zubehdr dort wo sie nicht leicht gestart
wird und nahe der zentralen Stelle desjenigen Bereichs, der
gemessen werden soll.

*  Bauen Sie das Zubehdr wie vorgeschrieben auf. Passen Sie die
Position an um sicherzustellen, dass der Fu der Zubehér so
horinzontal wie mdglich steht (innerhalb des Abgleichbereichs
des Laserwerkzeugs).

*  Bringen Sie das Laserwerkzeug auf dem Zubehdr Mithilfe
angemessener Befestigungsmethoden an, die mit einem solchen
Zubehr / einer solchen Laserwerkzeugskombination verwendet
werden.

[\ Acarune:

o Lassen Sie das Laserwerkzeug nicht unbeaufsichtigt auf
einem Zubehtr stehen ohne die Befestigungsschraube
nicht komplett festgezogen zu haben. Andernfalls kann
es sein, dass das Laserwerkzeug herunterfallt und einen
dauerhaften Schaden erleidet.

HINWEIS:

*  Am besten stiitzen Sie das Laserwerkzeug mit einer Hand, wenn Sie
es auf einem Zubehdr anbringen oder davon entfernen.

o \Wenn Sie das Laserwerkzeug tber einem Ziel positionieren, ziehen
Sie die Befestigungsschraube zunachst nicht ganz fest, richten Sie
das Werkzeug aus und ziehen Sie dann die Schraube ganz fest an.

oix_D_STHT77340.indd 19

Bedienung

HINWEIS:

e Siehe LED-Beschreibungen der Anzeigen wahrend des Betriebs.

e Vor Inbetriebnahme des Lasergeréts sollten Sie das Lasergerat
immer auf Genauigkeit tiberpriifen.

¢ Immanuellen Modus ist die Selbstnivellierung AUS. Es ist nicht
garantiert, dass der Strahl genau eben ist.

o Das Lasergerat zeigt an, wenn er sich aulerhalb des
Kompensationsbereichs befindet. Sehen Sie in den LED-
Beschreibungen nach. Richten Sie das Lasergerat neu aus, damit es
méglichst eben ist.

Bei Nichtgebrauch sollten das Laserwerkzeug stets ausgeschaltet
sein und die Pendelarretierung sich in der verriegelten Position
befinden.

Einschalten

e Fahren Sie @ mit der Position gesperrt oder
entsperrt schalten Sie um das Laserwerkzeug EIN zu schalten.

o Um das Laserwerkzeug AUS zu schalten, fahren sie auf
die position in der Mitte

Modus

o Driicken Sie wiederholt @ um durch die verfiigharen Modi
2u schalten

Selbstnivellierender (Siehe Abbildungen (© und @)
¢ Die Pendelarretierung des Laserwerkzeugs muss sich in der
entriegelten Position befinden, um die Selbstnivellierung zu
aktivieren.

Manueller Modus (Siehe Abbildung (©) und @)

o Das Laserwerkzeug kann mit der Pendelarretierung in der
verriegelten Position verwendet werden, wenn es erforderlich
ist, das Laserwerkzeug in unterschiedlichen Winkeln zu
positionieren, um nicht-ebene gerade Linien oder Punkte zu
projizieren.

STHT77340 19
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Genauigkeitspriifung und Kalibrierung

HINWEIS:

o Die Lasergeréte werden im Werk versiegelt und kalibriert geméR
den angegebenen Genauigkeiten.

o Eswird empfohlen, vor der ersten Nutzung eine
Kalibrierungspriifung durchzufiihren und dann regelmaRig wahrend
der weiteren Nutzung.

o Das Lasergerat sollte regelmé@Rig Gberpriift werden, um seine
Genauigkeiten, insbesondere fiir prézise Einsétze, sicherzustellen.

* Die Transportarretierung muss sich in der entriegelten Position
befinden, damit das Laserwerkzeug sich selbst nivellieren kann,
bevor die Genauigkeit iberpriift wird.

20 STHT77340
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Nivelli hi igkeit (Siehe Abbildung (i)

e (%) Stellen Sie das Gerat wie abgebildet mit eingeschaltetem Laser
auf. Markieren Sie Punkt P, am Kreuz

o (%) Drehen Sie das Laserwerkzeug um 180° und markieren Sie
Punkt P, am Kreuz.

o (%) Verschieben Sie das Gerét nah an die Wand und markieren Sie
Punkt P, am Kreuz.

* (%) Drehen Sie das Laserwerkzeug um 180° und markieren Sie
Punkt P, am Kreuz.

e (%) Messen Sie den vertikalen Abstand zwischen P,und PJ, um D3
2u erhalten und messen Sie den vertikalen Abstand zwischen P, und
P, um D, zu erhalten.

Berechnen Sie den maximal zuldssigen Versatz und vergleichen
Sie diesen, wie in der Gleichung gezeigt, mit der Differenz von
D, undD,.

o Ist die Summe grBer als der berechnete maximal zuléssige
Versatz, miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-Héndler zur
Kalibrierung zuriicksenden.

Maximaler Versatz:

=08 T x (D,m - (2 x D,m)
Maximum

= 0,0026 %UT” x (D, ft - 2 x D, ft))

Vergleich: (Siehe Abbildung (%))

D, - D, < +Maximum

3 4
Beispiel:
* D =10mD,=05m
. DJ =05mm

e D, =-10mm

. U,B%x(mm—(ZXD,Bm):Ime
(maximal zulassiger Versatz)

o (05mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

e 15mm < 72mm

(WAHR, Gerat befindet sich innerhalb der Kalibrie le )
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igkeit (Siehe Abbildung (D))

() Stellen Sie das Gerét wie abgebildet mit eingeschaltetem Laser
auf. Richten Sie den vertikalen Strahl auf die erste Ecke oder einen
eingestellten Referenzpunkt. Messen Sie die Halfte der Entfernung
D, und markieren Sie Punkt P,.

() Drehen Sie das Lasergerét und richten Sie den vorderen
vertikalen Laserstrahl auf Punkt P, aus. Markieren Sie Punkt P, an
dem sich der horizontale und vordere vertikale Laserstrahl kreuzen.
() Drehen Sie das Laserwerkzeug und richten Sie den vertikalen
Laserstrahl auf die zweite Ecke oder den zweiten festgelegten
Referenzpunkt. Markieren Sie Punkt P, sodass er vertikal mit den
Punkten P, und P, ausgerichtet ist.

(%) Messen Sie den vertikalen Abstand D, zwischen dem héchsten
und dem niedrigsten Punkt.

Berechnen Sie den maximal zulassigen Abstand und vergleichen
Sie ihn mit D2

Ist D, gréer als der berechnete maximal zuléssige

Versatz, miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-Handler zur
Kalibrierung zuriickschicken.

Maximaler Versatz:
Maximum
= 00026 £ x D, t
Vergleich: (Siehe Abbildung ()

D, < Maximum

Beispiel:

D,=5m, DZ =10mm
08 T x 5m = 40mm
(maximal zuldssiger Versatz)
1.0mm < 40mm

(WAHR, Gerét befindet sich innerhalb der Kalibri le
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Vertikale Strahl

igkeit (Siehe Abbildung (2))

(@) Messen Sie die Hahe eines Tirgriffs oder Referenzpunkts, um
die Entfernung D, zu erhalten. Stellen Sie das Gerat wie abgebildet
mit eingeschaltetem Laser auf. Richten Sie den vertikalen Strahl auf
den Tirgriff oder Referenzpunkt. Markieren Sie die Punkte P, , P,
und P, wie abgebildet.

(@) Verschieben Sie das Geréit auf die gegeniiberliegende Seite
des Tiirgriffs oder des Referenzpunkts und richten Sie den gleichen
vertikalen Strahl auf P, und P, aus.

(%) Messen Sie die horizontalen Abstande zwischen P, und dem
vertikalen Strahl von der zweiten Position aus

Berechnen Sie den maximal zuldssigen Versatz und vergleichen

ihn mit D,.

Ist D, gréBer als der berechnete maximal zuléssige

Versatz, miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-Héndler zur
Kalibrierung zuriickschicken.

Maximaler Versatz:

Maximum
= 00026 21 ¢ D,
Vergleich: (Siehe Abbildung %))

D, < Maximum

Beispiel:

D,=2m, D, =05mm

08 %x 2m = 16mm
(maximal zulassiger Versatz)
05mm < 1.6mm

(WAHR, Gerét befindet sich innerhalb der Kalibri

STHT77340 21
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Technische Daten

Lasergerat

Cubix (STHT77340)

Nivellierungsgenauigkeit:

+8mm/10m (5/16in / 30 ft)

Horizontale / Vertikale Genauigkeit

+0,8 mm /10m (5/16in / 30 ft)

Kompensierungsbereich:

+4°

Arbeitsentfernung (Linie):

12 m (40ft)

Laserklasse:

Klasse 1 (IEC/EN60825-1)

Laserwellenlange:

630 nm ~ 670 nm

Betriebsdauer (alle Laser EIN)

12 Stunden (Alkaline)

Stromversorgung:

2 x "AA" (LR6)

IP Schutzgrad:

IP50

Betriebstemperatur:

-10°C ~ +40° C (14°F ~ 104°F)

Lagertemperatur:

-25°C ~ +70°C

22 STHT77340
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Hinweise
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Conservez |'ensemble des sections de ce manuel pour une
consultation ultérieure.

Sécurité de l'utilisateur

A AVERTISSEMENT :
® [isez attentivement les consignes de sécurité et le
manuel d‘utilisationavant d'utiliser ce produit. La
personne responsable de ['instrument doit s ‘assurer
que tous les utilisateurs comprennent ces instructions
ety adhérent.

A AVERTISSEMENT :
® les étiquettes suivantes sont collées sur votre outil
laser afin de vous indiquer la classe du laser pour
votre confort et votre sécurité. Veuillez vous référer au
manuel dutilisation pour connaitre les spécificités
d'un modele en particulier.

RAYONNEMENTS LASER - NE PAS
FIXER LE FAISCEAU DES YEUX 0U LE
REGARDER DIRECTEMENT AVEC
DES INSTRUMENTS DPTIQUES
PRODUIT LASER DE CL
Pussanc de st maxandle <1 @63)-E70mm

EN 60825-1

Conforme aux normes spécifiées par 21 CFR 1040.10 et 1040.11,
excepté pour les dérogations relatives au document « Laser Notice
No. 50 » en date de juin 2007

MISE EN GARDE :

o Lors de 'utilisation de I'outil laser, veillez a ne pas
exposer vos yeux au faisceau laser (source lumineuse
rouge). L'exposition prolongée des yeux au faisceau
laser peut étre dangereuse.

MISE EN GARDE :

® Tous les kits d'outils laser ne comprennent pas de
lunettes. Ces lunettes ne sont PAS des lunettes
de protection certifiées. Elles sont UNIQUEMENT
destinées & améliorer la visibilité du faisceau dans
des environnements trés lumineux ou & de grandes
distances de la source du laser.

24 STHT77340
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Figure A - Outil Laser
1. Filetage 1/4-20
2. Fenétre laser
3. Marche/Arrét ; Verrouillage du pendule
4. Encoches pour |'attache du support de fixation QuickLink
5. Diode/Indicateur de dévers
Figure B - Emplacement des piles dans I'outil laser
6.2 piles AA
7. Compartiment pour piles
Figure C — Marche/Arrét ; Positions de verrouillage du pendule
Figure D — Modes de fonctionnement du laser

Figure E — Assemblage du support de fixation QuickLink
9. Support de fixation QuickLink

Figure F — Détail du support de fixation Quick Link ™
Figure H - Précision du faisceau de niveau
Figure | - Précision du faisceau horizontal

Figure J - Précision du faisceau vertical
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Clavier, modes et écran LED

@ Panneau de commande/Interrupteur

Arrét/Verrouillage du pendule

Q.

activée

illage du pendule/Mise a niveau

n Verrouillage du pendule/Mode manuel/Mise a niveau
automatique désactivee

o Glissez [ @ ] sur la position de verrouillage ou de
déverrouillage pour mettre I'outil laser en marche.

 Pour éteindre ['outil laser, glissez [
centrale.

] sur la position

Modes
Modes de faisceau laser disponibles
o Ligne croisée ON (D1) : Faisceau linéaire horizontal et Faisceau
linéaire vertical ON
* Tous faisceaux OFF

Mise & niveau automatique (voir figures (©) et @)
 Pour activer la mise & niveau automatique, le pendule doit étre en
position de déverrouillage sur 'outil laser.

Mode manuel (voir figures ©) et @)

 ['outil laser peut étre utilisé alors que le pendule est en position de
verrouillage, si le laser a besoin d'étre placé a différents angles pour
projeter des lignes droites qui ne soient pas  niveau.

oix_F_STHT77340.indd 25

~ Diode éteinte
Loutil laser est éteint / Le pendule est verrouillé.

a L'outil laser est en marche, le pendule est déverrouillé
et 'unité laser est positionnée dans la plage de nivellement
automatique.

: KQ/
ROUGE non clignotant =~
o Loutil laser est éteint, le pendule est déverrouillé, et I'unité
laser n'est pas nivelée.
* ou
 Loutil laser est en marche, le pendule est verrouillé / la mise a
niveau automatique est désactivée.

Présentation du support de fixation
QuickLink ™

Figure F — Support de fixation QuickLink ™
10. Ecrou encastré adapté aux encoches de I'unité laser.
11. Boulon de resserrement de la machoire.
12. Boulon de resserrement du support de fixation.
13. Trous de pendaison pour une fixation sur vis (34 mm
d'écart).
14. Filetage 1/4-20".
15. Machoire ajustable.

Utilisations du support de fixation

Le support QuickLink peut &tre fixé de diverses fagons en plagant

la méachoire autour d'objets cylindriques ou plats (p. ex. un trépied,
une porte ou un banc) et en resserrant les boulons pour maintenir le
support en place. (Voir figure F) #11 & #12)

Le support QuickLink peut &tre fixé a une surface verticale en utilisant
les trous de pendaison disponibles. (Voir figure (F) #13)

Le support QuickLink peut &tre fixé au-dessous de I'unité laser a |'aide

du filetage 1/4-20" (Figure (F) #14 et figure @ #1), ou de I'écrou
encastré et de I'encoche.

STHT77340 25
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Applications

Aplomb / transfert de point
o Alaide du faisceau laser vertical, établissez un plan de
référence vertical
e Positionnez |' / les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s) saifen)
taligné(s/sur le plan de référence vertical et qu'il(s) soifen)
tainsi d'aplomb.

Niveau / transfert de point
o Alaide du faisceau laser horizontal, établissez un plan de
référence horizontal
o Positionnez I' / les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s) saifen)
taligné(s/sur le plan de référence horizontal et qu'il(s/ soifen)
tainsi a niveau.

Equerre
o Al'aide des faisceaux laser vertical et horizontal, établissez un
point ol ces 2 faisceaux se croisent.
o Positionnez I' / les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s) soifen)t
aligné(s/a la fois sur les faisceaux vertical et horizontal et que
cet/ ces objet(s) soi(enk ainsi mis en équerre.

Mode manuel (Voir Figures ) )
o Désactive la fonction de mise & niveau automatique et permet
al'outil laser de projeter un faisceau rigide dans n‘importe
quelle direction.

26 STHT77340
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Piles et alimentation

Installation / Retrait des piles (Voir figure @)

Outil laser

e Tournez I'outil laser vers le bas. Ouvrez le couvercle du
compartiment a piles en appuyant dessus et en le faisant
coulisser.

 Installez / retirez les piles. Orientez correctement les piles
lorsqu’elles sont placées dans I'outil laser.

o Fermez le couvercle du compartiment a piles en le faisant
coulisser jusqu'a ce qu'il soit bien en place et fermé.

A AVERTISSEMENT :

e Pour une bonne insertion des piles, prétez attention
aux symboles (+) et (-) figurant dans le compartiment
apiles. Les piles doivent étre du méme type et de la
méme puissance. N'utilisez pas de piles de puissances
différentes.
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Configuration

Outil laser

o Placer |'outil laser sur une surface stable et plane.

*  Encas d'utilisation de la fonction de mise a niveau
automatique, placer le verrou de transport / pendule sur la
position déverrouillée. L'outil laser doit alors étre placé dans
sa position verticale sur une surface comprise dans la plage de
compensation spécifiée.

L'outil laser peut étre placé dans n'importe quelle orientation
et n'étre fonctionnel que lorsque le verrou de transport /
pendule se trouve en position verrouillée.

Monter un accessoire

*  Placer I'accessoire a un endroit ol il ne sera pas déplacé
accidentellement, & proximité du centre de la zone a mesurer.
Installer I'accessoire comme requis. Ajuster le positionnement
de maniére a ce que la base de |'accessoire soit pratiquement
horizontale (dans la plage de compensation de I'outil laser).
Monter |'outil laser sur I'accessoire & |'aide de la méthode de
fixation adaptée a I'accessoire et I'outil en question

A MISE EN GARDE :
® N pas laisser 'outil laser sans surveillance sur un
accessoire sans avoir completement serré la vis de
fixation, sans quoi I'outil laser pourrait chuter et étre
endommage.

REMARQUE :

e Les bonnes pratiques recommandent de toujours soutenir 'outil
laser d'une main lorsqu‘on l'installe ou I'enléve d'un accessoire.

e Encas de positionnement sur une cible, serrez partiellement la vis
de fixation, alignez 'outil laser, puis serrez completement.

oix_F_STHT77340.indd 27

Fonctionnement

REMARQUE :

e Consultez les Descriptions LED pour en savoir plus sur les
indications affichées durant I'utilisation.

Avant d'utiliser l'outil laser, assurez-vous de toujours bien vérifier
la qualité de sa précision.

®  £n mode manuel, la fonction Mise a niveau automatique est
DESACTIVEE. La précision du faisceau n'est pas garantie d‘étre
a niveau.

Loutil laser indiquera si la plage de compensation est dépassée.
Référence Descriptions LED. Repositionnez |'outil laser pour
obtenir une meilleure mise & niveau.

Lorsqu'il n'est pas utilisé, assurez-vous déteindre I'outil laser et
de mettre le verrou du pendule en position verrouillée.

Alimentation

o Glissez [ @ ]sur la position de verrouillage ou de
déverrouillage pour mettre I'outil laser en marche.

 Pour éteindre I'outil laser, glissez [ @ ] sur la position
centrale.

Mode

Mode mise & niveau automatique / manuel (Voir Figures ©) et @)

. Le verrou du pendule sur I'outil laser doit étre désactionné
afin de pouvoir effectuer la mise & niveau automatique.

. L'outil laser peut étre utilisé avec le verrou du pendule
actionné lorsqu'il est nécessaire de positionner I'outil laser a
différents angles pour projeter des lignes droites ou des points
qui ne sont pas a niveau.

Vérification de la précision et calibrage

REMARQUE :
o Les outils lasers sont scellés et calibrés en usine pour
. UK prcisi P
Une vérification du calibrage est recommandée avant la premiére
utilisation de votre laser puis a intervalles réguliers.
Loutil laser doit étre vérifié réguliérement de maniére a s'assurer
de son exactitude, en particulier pour des topologies précises.
e Le verrou de transport doit étre en position déverrouillée
afin que I'outil laser puisse effectuer la mise a niveau
automatique avant de vérifier la précision.

.

.
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Précision du faisceau de niveau (Voir figure @}

o (®)Positionnez 'outil laser comme indiqué avec le laser en
marche. Marquez le point de croisement P,

o (®)Pivotez l'outil laser de 180° et marquez le point de croisement
P,

o (%) Rapprochez I'outil laser du mur et marquez le point de
croisement P,.

o () Pivotez l'outil laser de 180° et marquez le point de croisement
P,

o () Mesurez la distance verticale entre P, et P, pour obtenir D, et
la distance verticale entre P, et P, pour obtenir D,

o (Calculez le décalage maximal autorisé et comparez a la différence
entre D, et D, comme indiqué dans I'équation.

e Silasomme n’'est pas inférieure ou égale au décalage
maximal calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre

distributeur Stanley pour calibrage.

Décalage maximal :

=08 %”X([er - (2 x D,m))

Maximum
= 0,0026%)( (0, pi. - (2 x D, pi)
Comparez : (Voir figure (%))
D, - D, < +Maximum
Exemple :
e D= H]m,DZ: 05m
e D =05mm

e D,=-10mm

. 0,8%){(70m-(2x0,5m}:7,2mm
(décalage maximal)

e (05mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

e 1.5mm < 7.2mm
(VRAI, I'outil est dans les limites du calibrage)

28 STHT77340
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Précision du faisceau horizontal (Voir figure @I

o () Positionnez I'outil laser comme indiqué avec le laser en
marche. Pointez le faisceau vertical vers le premier coin ou un
point de référence défini. Mesurez la moitié de la distance D, et
marquez le point P,

o (i) Pivotez I'outil laser de 90° et alignez le faisceau laser
vertical avant sur le point P, Marquez le point de croisement des
faisceaux laser horizontal et vertical avant P,

o (1) Pivotez I'outil laser et pointez le faisceau vertical vers le
second coin ou point de référence défini. Marquez le point P, afin
qu'il soit verticalement aligné sur les points P, et P,

o (i) Mesurez la distance verticale D, entre le point le plus haut et
le point le plus bas

o Calculez le décalage maximal autorisé et comparez a D2.

e SiD,n'estpas il ou égal au dé

calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre distributeur
Stanley pour calibrage.

Décalage maximal :

=08 mT';n xD,m
Maximum
= 00026 %% x D, pi.

Comparer : (Voir figure (%))
D, < Maximum

Exemple :
e D =5mD,=10mm
e 08 %x 5m = 40mm
(décalage maximal)
e 1.0mm < 40mm
(VRAI, I'outil est dans les limites du calibrage)
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Précision du faisceau vertical (Voir figure @)

o (%) Mesurez la hauteur d'un montant de porte ou d'un point de
référence pour obtenir la distance D,. Positionnez I'outil laser
comme indiqué avec le laser en marche. Pointez e faisceau
vertical vers le montant de porte ou point de référence. Marquez
les points P,, P, et P, comme indiqué.

o ()Déplacez I'outil laser vers le coté opposé du montant de porte
ou point de référence et alignez le faisceau vertical sur P, et P,

o (%) Mesurez les distances horizontales entre P, et le faisceau
vertical a partir du 2eme emplacement.

¢ Caloulez le décalage maximal autorisé et comparez & D,.

e SiD,n'est pas inférieur ou égal au décalage maximal
calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre distributeur
Stanley pour calibrage.

Décalage maximal :

_ g mm
=08 00 x Dim
Maximum
_ po. i
= 0,0026 or X D, pi.

Comparer : (Voir figure %))
D, < Maximum
Exemple :
e D,=2m, DZ: 05mm
e 08T x2m = 16mm
(décalage maximal)

e 05mm < 1,6mm
(VRAI, I'outil est dans les limites du calibrage)

STHT77340
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Spécifications techniques

Outil laser

Cubix (STHT77340)
Précision du nivellement: <8 mm / 10m (5/16po / 30pi)
Précision horizontale / verticale: <8 mm / 10m (5/16po / 30pi)
Plage de compensation: +4°
Distance de fonctionnement (Ligne): 12 m (40pi)
Classe du laser: Classe 1 (EN60825-1)
Longueur d'onde du laser: 630 nm ~ 670 nm
Durée de fonctionnement: > 12 heures (alcaline)
Alimentation: 2x "AA" (LR6)
Indice de protection: IP50
Plage de température de fonctionnement: -10°C ~ +40° C (14°F ~104°F)
Plage de température de rangement: -25° C ~ +70° C (13°F ~ 158°F)

30 STHT77340
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Remarques
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Conservare tutte le sezioni del manuale per consultazioni
future.

Sicurezza dell’utente

A ATTENZIONE:

* leggere le ioni di si e
il Manuale del prodotto prima di utilizzare questo
prodotto. La persona responsabile dello strumento
deve assicurarsi che tutti gli utenti comprendano e
seguano queste istruzioni.

A ATTENZIONE:

® | sequenti esempi di etichette presem/
sull’ hi laser fc joni sul
tipo di laser per facilitarne I'uso e per la sicurezza.
Per le specifiche del prodotto relative a un modello in
particolare, consultare il Manuale del prodotto.

RADIAZIONE LASER - NON
FISSARE IL RAGGI0 0 GUARDARLO
OIRETTAMENTE CON

RUMENTI OTTICH

E;k PRODOTTO LASER B CLASSE |

EN 60825-1

Conforme alle norme 21 CFR 1040.10 e 1040.11, fatte salve le
deviazioni ai sensi di quanto previsto in Laser Notice n. 50 (giugno
2007).

A PRECAUZIONI:

®  Mentre I'apparecchiatura laser ¢ in funzione, fare
attenzione a non esporre gli occhi al raggio laser
emesso (la sorgente luminosa rossa). L'esposizione
prolungata a un raggio laser puo essere pericolosa
per gli occhi.

A PRECAUZIONI:

®  Alcuni kit di apparecchiature laser possono contenere
degli acchiali, i quali NON sono occhiali di protezione
certificati. Tali occhiali hanno la SOLA funzione di
migliorare la visibilita del raggio in ambienti pi
luminosi o a distanze maggiori dalla sorgente laser.

32 STHT77340
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Presentazione del prodotto
Figura A - Strumento laser
1. Supporto di montaggio filettato da 1/4-20"
2. Finestra laser
3. Interruttore di alimentazione/Leva di blocco del pendolo
4. Fessure di montaggio per la staffa di supporto Quick Link
5. Indicatore di fuori livello/LED
Figura B - Batterie dello strumento laser
6.2 x AA Batterie
7. Coperchio dell'alloggiamento delle pile

Figura C - Posizioni dell'interruttore di alimentazione e della leva di
blocco del pendolo

Figura D - Modalita laser

Figura E - Montaggio della staffa di supporto Quick Link.
9. Staffa di supporto QuickLink™

Figura F - Dettaglio della staffa di supporto Quick Link ™|
Figura H - Precisione del raggio a livello
Figura | - Precisione del raggio orizzontale

Figura J - Precisione del raggio verticale
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Tastiera, modalita e LED

@ Tastierino/ Interruttore

Interruttore di alimentazione OFF/ Leva di blocco del pendolo ON

R Leva di blocco del pendolo OFF /Funzionalita autolivellante
ON

n Leva di blocco del pendolo ON /Funzionalita manuale/
Autolivellante OFF

. @ Spostare sulla posizione Bloccato (Locked) o Shloccato
(Unlocked) per accendere lo strumento laser.

. Per spegnere lo strumento laser, spostare sulla posizione
centrale.
o Tutti i raggi OFF

Modalita di funzionamento
Modalita del raggio laser
o Linea trasversale ON (D1 ): Linea orizzontale e linea verticale
del raggio laser ON
o Tutti i raggi OFF

Funzionalita autolivellante (Vedi figure (©) e @)
o Per abilitare la funzionalita autolivellante, la leva di blocco del
pendolo deve essere spostata sulla posizione Sbloccato (Unlocked).

Funzionalita manuale (Vedi figure © e @)

« Lo strumento laser pud essere usato con la leva di blocco del pendolo
in posizione Bloccato (Locked) quando si ha bisogno di posizionare lo
strumento laser a vari angoli per proiettare linee diritte non livellate.

Funzionamento dell'Indicatore di fuori livello/LED (Vedi figura 5)

PN
\@ LED OFF

L'interruttore di alimentazione & OFF/ La leva di blocco del
pendolo & ON

R Linterruttore di alimentazione & ON, la leva di blocco del
pendolo & OFF e ['unita laser & entro la gamma di funzionalita
autolivellante.
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ROSSO fisso =
o Linterruttore di alimentazione & ON, la leva di blocco del
pendolo & OFF e I'unita laser & fuori livello;
oppure,

o |'interruttore di alimentazione & ON, la leva di blocco del
pendolo & ON/ la funzionalita autolivellante & OFF.

Staffa di supporto QuickLink ™ —
Informazioni generali

Figura F - Staffa di supporto QuickLink ™
10. Dado a T da accoppiare con le fessure sull'unita laser.
11. Manopola di serraggio del morsetto.
12. Manopola di serraggio della staffa di supporto.
13. Fori per il montaggio viti (a distanza di 34 mm fra I'uno
e laltro).
14. Supporto di montaggio filettato da 1/4-20"
15. Morsetto regolabile

Modalita d'uso della staffa di
supporto

La staffa di supporto QuickLink pud essere montata in varie posizioni
fissando i morsetti su oggetti piatti o rotondi quali, ad esempio, pali
di treppiedi, porte o panchine, e stringendo le manopole di serraggio.
(Vedi figure: )11 e 12)

La staffa di supporto QuickLink pud essere montata su una superficie
verticale utilizzando gli appositi fori in dotazione. (Vedi (F) figura
13)

La staffa di supporto QuickLink puo essere montata sulla parte
inferiore o base dell'unita laser usando Il supporto di montaggio
filettato da 1/4-20" (Figura (F) 4 e figura @) 1) o il raccordo dado
aTefessura.
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Applicazioni

A piombo / trasferimento di un punto

o Usando il raggio laser verticale, fissare un piano di riferimento
verticale.

* Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non &/sono
allineato/i con il piano di riferimento verticale per assicurarsi
che il/gli oggetto/i sia/no a piombo.

(Solo SCL-D):

o Fissare 2 punti di riferimento da mettere a piombo.

o Allineare il raggio laser inferiore o quello superiore con un
punto di riferimento fissato.

* |l/iraggio/i laser opposto/i proiettera/anno un punto che
sara a piombo.

o Posizionare |'oggetto desiderato finché il raggio laser non &
allineato con il secondo punto di riferimento da mettere a
piombo rispetto al punto di riferimento fissato.

Alivello / trasferimento di un punto
o Usando il raggio laser orizzontale, fissare un piano di
riferimento orizzontale.
* Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non &/sono
allineato/i con il piano di riferimento orizzontale per assicurarsi
che il/gli oggetto/i sia/no a livello.

A squadro
o Usando sia il raggio laser verticale sia quello orizzontale,
fissare un punto in cui i due raggi si intersecano.
* Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non &/sono
allineato/i sia con il raggio laser verticale sia con quello
orizzontale per assicurarsi che il/gli oggetto/i sia/no a squadro

Modalita manuale (vedere figura ) )

o Disabilita la funzione di autolivellamento e permette all'unita
laser di proiettare un raggio laser rigido in qualsiasi direzione.

34 STHT77340
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Batterie e alimentazione
Installazione / rimozione delle batterie (Vedere figura B))

Apparecchiatura laser
o (Capovolgere I'apparecchiatura laser. Aprire il coperchi
dell'alloggiamento batterie premendolo e facendolo scivolare.
* Installare / rimuovere le batterie. Inserire le batterie nella
direzione giusta all'interno dell’apparecchiatura laser.
o Chiudere e bloccare la copertura dell'alloggiamento batterie
facendolo scivolare finché non si chiude completamente.

A ATTENZIONE:

e Prestare molta attenzione ai segni della polarita
(+ e () all'interno dell'alloggiamento batterie, in
modo da inserire queste ultime in modo corretto.
Le batterie devono essere dello stesso tipo e della
stessa capacita. Non usare batterie con diversi livelli
di carica.
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Montaggio

Apparecchiatura laser

e Posizionare |'utensile a laser su una superficie piatta e stabile.

o Sesi utilizza il dispositivo di auto-livellazione spostare il
pendolo / dispostivo di blocco per il trasporto sulla posizione di
shlocco. L'utensile a laser deve quindi essere posizionato dritto
su una superficie entro la gamma di compensazione specifica.

o Lutensile a laser pud essere posizionato in una qualsiasi
posizione e funzionare solo quando il pendolo / dispositivo di
blocco per il trasporto si trovano nella posizione di blocco.

Montaggio accessori

* Posizionare gli accessori in un luogo dove non potranno essere
spostati facilmente e vicino all'area da misurare.

¢ Montare |'accessorio come richiesto.Regolare la posizione per
assicurarsi che la base sia quasi orizzontale (all" interno della
gamma di compensazione dell utensile a laser).

¢ Montare I'utensile a laser sull'accessorio utilizzando il sistema
di montaggio adatto per questo accessorio / utensile laser.

A PRECAUZIONI:

e Non lasciare |'utensile laser incustodito senza
serrare completamente la vite di blocco. la mancata
osservanza di questa regola potra far cadere ['utensile
& causare danni.
NOTA:
® Reggere I' utensile a laser con una mano quando si monta o
smonta un accessorio
® I caso di posizionamento sopra un obiettivo, serrare parzialmente
la vite di blocco, allineare |'apparecchiatura laser, quindi serrare
completamente.
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Funzionamento

NOTA:

Per indicazioni durante il funzionamento, consultare la sezione
descrittiva LED.

Prima di utilizzare |'apparecchiatura laser, controllame la
precisione.

In modalita manuale, I'autolivellamento é disattivato. Non &
garantito che la precisione del raggio sia a livello.
L'apparecchiatura laser indichera quando é fuori dall intervallo
di compensazione. Consultare la sezione descrittiva LED.
Riposizionare |'apparecchiatura laser per correggere il
livellamento.

Quando non ¢ utilizzata, assicurarsi che 'apparecchiatura laser
sia spenta e inserire il bloccaggio oscillazione.

Accensione / spegnimento

. @ Spostare sulla posizione Bloccato (Locked) o Shloccato
(Unlocked) per accendere lo strumento laser.

. Per spegnere lo strumento laser, spostare sulla
posizione centrale.

Modalita

Modalita autolivellamento / manuale (Vedere figure ©) e @)

I bloccaggio oscillazione sull'apparecchiatura laser deve
essere disinserito per consentire I'autolivellamento.

L'apparecchiatura laser puo essere utilizzata con
il bloccaggio oscillazione inserito quando deve essere
posizionata in vari angoli per proiettare linge rette o punti
non a livello.

STHT77340 35
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Controllo della precisione e della calibrazione

NOTA:

e apparecchiature laser sono sigillate e calibrate al momento
della fabbricazione secondo i valori specificati.

o Siconsiglia di controllare la calibrazione prima di utilizzare
I'apparecchiatura laser per la prima volta e di ripetere
periodicamente questo controllo per i futuri utilizzi.

o ['apparecchiatura laser deve essere controllata regolarmente
per garantirne la precisione, in particolar modo per le tracciature
di precisione.

e |l bloccaggio per il trasporto deve essere disinserito
per ire all’app laser di eseguil
I prima di la precisi

36 STHT77340
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Precisione del raggio a livello (Vedere figura ()

(%) Posizionare 'apparecchiatura laser come mostrato con il laser
acceso. Segnare il punto P, nell'intersezione.

(%) Ruotare |'unita laser di 180° e segnare il punto P,
nell'intersezione.

(%) Spostare I'apparecchiatura laser vicino al muro e segnare il
punto P, nell'intersezione.

(%) Ruotare |'unita laser di 180° e segnare il punto P,
nell'intersezione.

(%) Misurare la distanza verticale tra P, e P, perottenere D, e la
distanza verticale tra P, ¢ P, per ottenere D, .

Calcolare la distanza di scostamento massima e confrontare la
differenza di D, e D, come mostrato nell'equazione.

Se la somma non & minore o uguale alla distanza di

Inn] b

deve

I'app.
essere restituita al distributore Stanley per la calibrazione.

Distanza di scostamento massima:
_pg mm
=08 X (D,m - (2 x D,m))
Massimo

= 00026 17 x (D, ft - (2 x D, )

Confrontare: (Vedere figura (%))
D, - D, < +Massimo

Esempio:

.

.

D,=10m D, =05m

Da =05mm

D, =-10mm

08 mm—mx (10m - (2 x 05m) = 7.2mm
i di ima)

0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

1.5mm < 7.2mm

(CORRETTO, i valori dell'apparecchiatura sono compresi
tra quelli della calibrazione)
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Precisione del raggio orizzontale (Vedere figura (D)

o (1) Posizionare |'apparecchiatura laser come mostrato con il
laser acceso. Puntare il raggio verticale verso il primo angolo o
un punto di riferimento fissato. Misurare meta della distanza D, e
segnare il punto P, .

o () Ruotare |'apparecchiatura laser e allineare il raggio laser
verticale anteriore con il punto P, . Segnare il punto P, in cui il
raggio laser orizzontale e quello verticale si intersecano.

o () Ruotare |'apparecchiatura laser e puntare il raggio verticale
verso il secondo angolo o il punto di riferimento fissato. Segnare il
punto P, in modo che sia verticalmente i linea con i punti P, e P,

o () Misurare la distanza verticale D, tra il punto piu alto e quello
pill basso.

* Calcolare la distanza di scostamento massima e confrontarla
conD2.

*  Se D,non é minore o uguale alla distanza di scostamento

Icolata, I'app hi: deve essere
restituita al distributore Stanley per la calibrazione.

Distanza di scostamento massima:

=08 W xDm
Massimo

- in

= 00026 % x D, ft

Confrontare: (Vedere figura ()
D, < Massimo

Esempio:
e D =5m DZ =1,0mm
e 08 DMy 5m=40mm
. di P
e 1.0mm < 40mm
(CORRETTO, i valori dell'apparecchiatura sono compresi
tra quelli della calibrazione)
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Precisione del raggio verticale (Vedere figura (3))

o () Misurare |'altezza dello stipite di una porta o di un
punto di riferimento per ottenere la distanza D, . Posizionare
I'apparecchiatura laser come mostrato con il laser acceso.
Puntare il raggio verticale verso lo stipite della porta o il punto di
riferimento. Segnare i punti P, , P, e P, come mostrato.

o (%) Spostare |'apparecchiatura laser verso il lato opposto dello
stipite della porta o del punto di riferimento e allineare lo stesso
raggio verticale con P, e P, .

o (%) Misurare le distanze orizzontali tra P, e il raggio verticale
dalla seconda posizione.

*  Calcolare la distanza di scostamento massima e confrontarla
conD,.

e SeD,non é minore o uguale alla distanza di scostamento

Icolata, I'app hi: deve essere
restituita al distributore Stanley per la calibrazione.

Distanza di scostamento massima:

=08 T x D,m
Massimo
= 0,0026 % x D, ft

Confrontare: (Vedere figura (%))
D, < Massimo

Esempio:

e D =2m DZ =05mm

e 08 T x2m=16mm
(di di ima)

e 05mm < 1,6mm
(CORRETTO, i valori dell'apparecchiatura sono compresi
tra quelli della calibrazione)
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Specifiche

Apparecchiatura laser

Cubix (STHT77340)

Precisione livellamento:

<8 mm /10m (5/16in / 30ft)

Precisione orizzontale / verticale:

<8 mm / 10m (5/16in / 30ft)

Intervallo di compensazione:

+4°

Distanza di esercizio (Linea}

12 m (40ft)

Classe laser:

Classe 1 (EN60825-1)

Lunghezza d'onda laser:

630 nm ~ 670 nm

Autonomia operativa:

>12 ore (alcaline)

Alimentazione:

2x"AA" (LR6)

Classe di protezione IP:

1P50

Temperatura di esercizio:

-10°C ~ +40° C (14°F ~104°F)

Temperatura di stoccaggio:

-25°C ~ +70° C (13°F ~ 158°F)

38 STHT77340
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Note
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—®

Guarde todas las secciones del manual como referencia para
el futuro.

Seguridad de los usuarios

A ADVERTENCIA:

e lea las i i de
y el manual del producto antes de utilizar esre
producto. La persona responsable del instrumento
debe asegurarse de que todos los usuarios
comprendan y cumplan las presentes instrucciones.

A ADVERTENCIA:
® £n pro de una mayor comodidad y seguridad, la
herramienta lser contiene las siguientes etiquetas
con informacion sobre la categoria del laser. Rogamos
consulte el manual del producto para obtener
informacidn especifica sobre un modelo concreto.

RADIACION LASER - NO.

MIRE DIRECTAMENTE AL HAZ LASER NI
UTICE INSTRUMENTOS
OPTICOS PARA VERL

* P becuase 1
Potenca de safde maina < | mi 2606101

EN 60825-1

Cumple con 21 CFR 1040.10y 1040.11 excepto para variantes de
acuerdo con la notificacion de Laser ndm. 50, con fecha junio de 2007

/\ Freca ucion:

e (uandolah ldser esté en
tenga cuidado de que sus ojos no queden expuestos
al haz laser (fuente de luz roja). La exposicion
prolongada a un haz laser puede ser perjudicial
para la vista.

[\ Precaucion:

o Esposible que en algunos kits de herramientas
laser se incluyan unas gafas. NO se trata de gafas
de sequridad homologadas. Su UNICA finalidad
es mejorar la visibilidad del haz léser en entornos
con mucha luz o a mayores distancias de la fuente
del léser.
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Figure A - Herramienta Léser
1. Encaje para el soporte 1/4-20
2. Vlentana Laser
3. Corriente /Interruptor Pendular de Blogueo
4. Aberturas para Conexion de Apoyo de Enlace Rapido
5. LED/Indicador de Desnivelamiento
Figura B - Localizacion de las pilas de la Herramienta Laser
6.2 Pilas AA
7. Tapa de las Pilas
Figura C - Corriente / Posiciones de Blogueo Pendular
Figura D - Modos Laser

Figura E - Montaje de Soporte de Enlace Rapido.
9. Soporte QuickLink

Figura F - Detalle de Soporte Quick Link ™
Figura H - Precision del haz de nivel
Figura | - Precision del haz horizontal

Figura J - Precision del haz vertical
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Botones, modos y LED

@ Teclado/ Interruptor

Corriente OFF/ Blogueo Pendular ON

R Bloqueo Pendular off / Auto-nivelador On

n Bloqueo Pendular on /Modo Manual/ Auto-nivelador Off

. @ Mueva a la posicién de bloqueado o desbloqueado para
encender la herramienta léser.

. Para apagar la herramienta laser, mueva a la posicion
central.
o Todos los haces apagados

Modos
Modos de Haz de Laser Disponibles
o inea Cruzada ON (D1 ): Linea del Haz Horizontal y Linea del
Haz Vertical ON
* Todos los haces apagados

Auto-Nivelacion (Ver figuras ©y @)
o El bloqueo pendular en la herramienta l&ser ha de estar en la posicion
de desbloqueado para permitir la auto-nivelacién.

Modo Manual (Ver figuras ©y @)

 La herramienta laser puede ser utilizada en el bloqueo pendular en
la posicién bloqueada cuando es necesario posicionar la herramienta
lser en varios angulos para proyectar lineas rectas no niveladas
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Operacion de Indicador de Desnivel
(Ver figura@) #5)

:®
NS LED OFF /APAGADO

Corriente OFF/ Blogueo Pendular ON

/LED

a Corriente ON, blogueo pendular OFF y unidad laser esta
dentro del alcance autonivelador.

80
ROJO Constante t/
 Corriente ON, blogueo pendular OFF, y unidad laser esta
desnivelada.
°0
 Corriente ON, blogueo pendular ON/ Auto-nivelamiento OFF.

78 Lo\
(-@-
| )|
\ 2%\

Vision General del Suporte QuickLink ™

Figura F -Soporte QuickLink ™
10. Tuerca en T para unir las aberturas en la Unidad Laser.
11. Manivela para Apretar los Ganchos.
12. Manivela para Apretar Soporte.
13. Orificios para el montaje, para colocar tornillos (34mm
de distancia)
14. Encaje para el soporte 1/4-20".
15. Ganchos Ajustables

Aplicaciones del Soporte

El soporte QuickLink puede montarse en varias posiciones fijando los
ganchos a objetos redondos o planos como un tripode, puerta o banco
y apretando las manivelas. (Ver figura (F): #11 & #12)

El soporte QuickLink puede montarse en una superficie vertical
utilizando los orificios para colgar proporcionados. (Ver figura

® #3)

El soporte QuickLink puede fijarse a la base de la unidad laser
utilizando el encaje para el soporte1/4-20" (Figura () #14y figura
@ #1)olatuerca en Ty conexion de aberturas.

STHT77340 s
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Aplicaciones

Plomada / transferencia de punto
o Con ayuda del haz laser vertical, establezca un plano vertical
de referencia
o Cologue el objeto u objetos hasta que se encuentren alineados
con el plano vertical de referencia para garantizar la plomada
del objeto u objetos.
(SCL-D solamente):
o Establezca 2 puntos de referencia que necesite aplomar.
e Alinee el haz laser descendente o el haz laser ascendente
en un punto de referencia definido.
o Elhaz o haces laser contrario(s) proyectaran un punto de
plomada.
o Coloque el objeto hasta que el haz aser se alinee con el
segundo punto de referencia cuya plomada necesite calcular
con el punto de referencia fijado.

Nivel / transferencia de punto
o Con ayuda del haz laser horizontal, establezca un plano
horizontal de referencia.
¢ Coloque el objeto u objetos hasta que se encuentren alineados
con el plano horizontal de referencia para garantizar el nivel
del objeto u objetos.

Escuadra
o Con ayuda de los haces laser vertical y horizontal, defina un
punto donde se crucen los 2 haces.
¢ Coloque el objeto u objetos hasta que se encuentren alineados
con los haces laser vertical y horizontal para garantizar que los
objetos queden cuadrados.

Modo manual (véanse las figuras ©)

o Desactiva la funcion de autonivelacion y permite que la unidad
laser proyecte un haz l4ser rigido en cualquier direccion.

42 STHT77340
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Pilas, bateria y alimentacion

Instalacion y extraccion de las pilas
(Véase la figura ®)

Herramienta laser
o Gire la herramienta lser boca abajo. Presione y deslice la tapa
del compartimento de las pilas para abrirla.
o Coloque o extraiga las pilas. Coloque las pilas orientadas
correctamente en la herramienta l&ser.
o Cierre y bloquee la tapa del compartimento de las pilas
deslizdndola hasta que quede correctamente cerrada.

A ADVERTENCIA:

e Preste mucha atencion a las marcas (+) y () de los
retenedores de las pilas para asegurarse de que estén
bien colocadas. Las pilas deben ser del mismo tipo
y tener la misma capacidad. No mezcle pilas con un
nivel de carga diferente.
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Configuracion

Herramienta laser

o Coloque la herramienta l&ser en un superficie lisa y estable.

o Si utiliza el nivelamiento automético mueva el péndulo /
cerradura de transporte a la posicion de desbloqueada /
abierto. La herramienta laser debe entonces ser colocada en su
posicién erguida en una superficie que esté dentro del alcance
de compensacidn especificado.

o Laherramienta Iser puede ser colocada en cualquier
orientacion y ser funcional sélo cuando el péndulo / cerradura
de transporte esta en posicion de blogueo.

Montaje de accesorios

o Cologue los accesorios en un lugar donde no vayan a ser
movidos facilmente y cerca de la ubicacion central del drea
que se va a medir.

¢ Monte el accesorio segn se indique. Ajuste la posicion para
asegurar que la base del accesorio estd casi en posicion
horizontal (dentro del alcance de compensacion de la
herramienta laser).

¢ Monte la herramienta laser al accesorio utilizando los métodos
apropiados de sujecion que se han de usar con tal accesorio /
combinacion de herramienta léser.

A PRECAUCION:

*  No deje la herramienta laser sin supervision en un
accesorio sin ajustar completamente los tornillos de
sujecidn. En caso contrario la herramienta ldser puede
caerse y dafiarse.

NOTA:

e Esaconsejable siempre sujetar la herramienta ldser con una mano
cuando se coloque o retire la herramienta lser de un accesorio.

e Para colocarla encima del objetivo, apriete ligeramente los
tornillos de sujecidn, alinee la herramienta laser y luego apriete
firmemente el tornillo.
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Manejo

NOTA:

® Enel apartado Descripciones de los LED se explican las
indicaciones de funcionamiento de la h i

o Antes de utilizar la herramienta laser, compruebe siempre su
precision.

e Enel modo manual, la autonivelacidn se desactiva y no se
garantiza que la precision del haz esté nivelada.

o Laherramienta laser indica cudndo se encuentra fuera del rango
de compensacion. Véase el apartado Descripciones de los
LED. Vuelva a colocar la herramienta laser para que esté mas o
menos nivelada.

e Cuando no utilice la herramienta laser, asegtirese de que esté
apagada y coloque el blogueo del péndulo en la posicion de
blogueo.

Alimentacion

. Mueva a la posicién de bloqueado o desbloqueado para
encender la herramienta laser.

. Para apagar la herramienta léser, mueva ala posicion
central

Modo

Autonivelacién / modo manual (Véanse las figuras ©) y @)

. Para poder activar la autonivelacion es necesario
desbloquear el bloqueo del péndulo de la herramienta l&ser.

. La herramienta laser se puede utilizar con el blogueo del
péndulo blogueado si es necesario colocar la herramienta laser
en distintos angulos para proyectar puntos o lineas rectas
no nivelados.
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Control de precision y calibracion

NOTA:

o Las herramientas laser se sellan y calibran en fabrica de acuerdo
con las precisiones especificadas.

e Se recomienda revisar la calibracion antes de utilizar la
herramienta por primera vez y, a partir de ahi, de manera
periddica.

o Revise la herramienta laser de forma regular para mantenerla
precisa, especialmente para obtener trazados exactos.

e Antes de comprobar la precision es io que el
blogueo de transporte esté desbloqueado para que la
h pueda i

44  STHT77340
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Precision del haz de nivel (Véase la figura @)

o (%) Cologue la herramienta l4ser tal como se muestra con el laser
encendido. Marque el punto P, en la interseccion.

¢ (%) Gire la herramienta laser 180° y marque el punto P, enla
interseccion.

o (%) Acerque la herramienta léser a la pared y marque el punto P,
en la interseccion.

¢ (%) Gire la herramienta laser 180° y marque el punto P enla
interseccion.

o (%) Mida la distancia vertical entre P,y P, para obtener D, y la
distancia vertical entre P, y P, para obtener D,.

o Calcule la distancia méxima de desviacion y comparela con la
diferencia de D3 y D, tal como se muestra en la ecuacion.

© Sila suma no es inferior o igual a la distancia maxima de
desviacién calculada, Ia h

al distribuidor Stanley para que sea calibrada.

se debera d

Distancia maxima de desviacion:
=08 ’”—n’I"X (0,m - (2 x D,m))
Meéximo
= 00026 % x D, ft - (2 x D, ft))
Comparar: (véase la figura (%))

D, - D, < +maximo

Ejemplo:
e D= 70m,07:0,5m
e D =05mm

e D,=-10mm
. 0,8”|‘me (10m - (2 x 0,5m) = 7.2mm

™ vianis )

ia maxima de
e (05mm) - (-1,0mm) = 1,5mm
e 15mm < 7.2mm

(VERDADERO, Ia herramienta esta calibrada)
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Precision del haz horizontal (Véase la figura @)

o () Cologue la herramienta éser tal como se muestra con el
lser encendido. Oriente el haz vertical en direccién a la primera
esquina o a un punto de referencia definido. Mida la mitad de la
distancia D, y marque el punto P,

o () Gire la herramienta laser y alinee el haz léser vertical frontal
con el punto P, Marque el punto P, donde los haces laser
horizontal y vertical se crucen

o () Gire la herramienta laser y oriente el haz vertical en direccion
a la segunda esquina o punto de referencia definido. Marque el
punto P, de manera que quede alineado verticalmente con los
puntos P, y P,.

¢ (1) Mida la distancia vertical D, entre el punto més alto y el
mas bajo.

o (alcule la distancia méxima de desviacion y comparela con D2.

e SiD,no es inferior 0 igual a la distancia méaxima de

lesviacién calculada, la |

al distribuidor Stanley para que sea calibrada.

se debera

Distancia maxima de desviacion:

=08 W xDm
Méximo

- in

= 00026 % x D, ft

Comparar: (véase la figura (%))
D, < maximo

Ejemplo:
e D =5m DZ =1,0mm
e 08 DMy 5m=40mm
(distancia maxima de desviacion)
e 1.0mm < 40mm
(VERDADERO, la herramienta esta calibrada)
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Precision del haz vertical (Véase la figura @}

(@) Mida la altura de un marco de puerta o punto de referencia
para obtener la distancia D,. Cologue la herramienta laser tal
como se muestra con el l4ser encendido. Dirija el haz vertical al
marco de la puerta o punto de referencia. Marque los puntos P,
P, y P, tal como se muestra.

(@) Desplace la herramienta laser al lado opuesto del marco de
la puerta o punto de referencia y alinee el mismo haz vertical
conP,yP,.

(@ Mida las distancias horizontales entre P,y el haz vertical
desde la 2° ubicacion.

Calcule la distancia maxima de desviacion y compdrela con D,
Si D, no es inferior 0 igual a la distancia maxima de
desviacion calculada, Ia h se deberd

al distribuidor Stanley para que sea calibrada.

Distancia maxima de desviacion:
= mm
=08 m X D.m
Méximo
- in
= 00026 % x D, ft

Comparar: (véase la figura (%)

D, < médximo

Ejemplo:

.

D,=2m, D,=05mm
08 mm—mx 2m = 1,6mm

ia maxima de de

05mm < 1,6 mm
(VERDADERQO, Ia herramienta esta calibrada)
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Especificaciones

Herramienta laser

Cubix (STHT77340)

Precision de la nivelacion:

<8 mm/10m (5/16in / 30ft)

Precision horizontal / vertical:

<8 mm /10m (5/16in / 30ft)

Rango de compensacion:

+4°

Distancia de trabajo (Linea/:

12 m (40ft)

Categorfa laser:

Categorfa 1 (EN60825-1)

Longitud de onda laser

630 nm ~ 670 nm

Tiempo de funcionamiento:

>12 horas (alcalinas)

Alimentacion:

2 x "AA" (LR6)

Categoria IP:

1P50

(Gama de temperaturas de funcionamiento:

-10°C ~ +40° C (14 ~ 104°F)

(Gama de temperaturas de almacenamiento:

-25°C ~ +70° C (13°F ~158°F)
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Guarde todas as secgdes do manual para referéncia futura.

Seguranca do utilizador
[\ arengio:

o leia as Instrugaes de Seg eo
Manual do Produto antes de utilizar este produto. A
pessoa responsavel pelo instrumento deve assegurar
que todos os utilizadores compreendem e cumprem
estas instrugoes.

/\ auso:

® Asamostras de etiquetas que se sequem sao
colocadas na ferramenta laser para sua conveniéncia
e seguranga e contém informagao sobre a classe de
laser. Consulte o Manual do Produto para obter
i a ica sobre um d inado modelo.

RADIACAO LASER - NAQ
OLHE PARA § FEIXE NEW VISUALIZE
DIRECTAMENTE COM
INSTRUMENTOS OPTICOS

E;k PRODUTO LASER DE CLASSE 1
Poténcia Maxima <1 mW a 630 - 670 nm

EN 60825-1

Cumpre com a 21CFR 1040.10 e 1040.11, excepto para variantes em
conformidade com a notificagdo de Laser n° 50, datada de Junho
de 2007.

/\ cuapo:

® Enquanto a ferramenta laser estiver em
funcionamento, tenha cuidado para nao expor a vista
ao feixe emissor do laser (fonte de luz vermelha).
A exposicdo prolongada ao feixe de laser pode ser
perigosa para a sua vista.

/\ cuapo:

®  Alguns conjuntos de ferramentas laser podem ser
fornecidos com dculos. Estes NAO séo deulos de
seguranga certificados. Estes dculos sao APENAS
utilizados para realgar a visibilidade do feixe em
ambientes mais claros ou a grandes distancias da
fonte laser.
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Descricdo geral do produto

Figura A - Ferramenta Laser
1. Encaixe para o suporte 1/4-20
2. Janela Laser
3. Corrente/Interruptor Pendular de Blogueio
4. Aberturas para Conexao do Suporte de Ligagao Rapida
5. LED/Indicador de Desnivelamento
Figura B - Localizacéo das Pilhas na Ferramenta Laser
6.2 Pilhas AA
7. Tampa das Pilhas
Figura C - Corrente/Posicdes do Bloqueio Pendular
Figura D - Modos Laser

Figura E - Montagem do Suporte de Ligacéo Rapida
9. Suporte QuickLink

Figura F - Detalhes do Suporte Quick Link ™
Figura H - Precisdo do feixe de nivelamento
Figura | - Preciso do feixe horizontal

Figura J - Precisdo do feixe vertical
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Teclado, Modos e LED

@ Teclado/Interruptor

Corrente DESLIGADA/Bloqueio Pendular LIGADO

RBIaqueio. dular desligado/A iolad

ligado

n Bloqueio pendular ligado/Modo manual/Auto-nivelador
desligado

. @ Mude para a posicéo bloqueado ou desblogueado para
ligar a ferramenta laser.

. Para desligar a ferramenta laser, mude para a posi¢do
central.
* Todos os feixes DESLIGADOS

Modos
Modos Disponiveis de Feixe Laser
o Linha Cruzada (D1 ): Linha do Feixe Horizontal e Linha do
Feixe Vertical LIGADOS
* Todos os feixes DESLIGADOS

Auto-nivelador (Consultar figuras ©) e @)
() bloqueio pendular na ferramenta laser necessita de
ser colocado na posicdo de desbloqueado para permitir o
auto-nivelamento.

Modo Manual (Consultar figuras ) e @)
 Aferramenta laser pode ser usada com o blogueio pendular
na posicéo de bloqueado quando é necessério posicionar a
ferramenta laser em vérios angulos para projectar linhas rectas
ndo niveladas
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0 do do Indicador de Desnivel

I /LED (Consultar
figura @) #5)

="' |£D DESLIGADO
Corrente DESLIGADA/Bloqueio Pendular LIGADO

e Corrente LIGADA, bloqueio pendular DESLIGADO e a
unidade laser est4 dentro do alcance auto-nivelador.

VERMELHO Constante
o Corrente LIGADA, blogueio pendular DESLIGADO e a unidade
laser est desnivelada
°ou
o Corrente LIGADA, bloqueio pendular LIGADO/Auto-
nivelamento DESLIGADO.

Visao Geral do Suporte QuickLink ™

Figura F - Suporte QuickLink ™
10. Porca em T para juntar com as aberturas da Unidade Laser
11. Manipulo para apertar os grampos
12. Manipulo para apertar o suporte
13. Orificios para aparafusar (34mm de distancia)
14. Encaixe para o suporte 1/4-20"
15. Grampos ajustaveis

Aplicacdes do Suparte

0 suporte QuickLink pode ser montado em varias posicdes fixando os
grampos a objectos redondos ou planos, como a um tripé, uma porta
ou um banco, e apertando os manipulos. (Consultar as figuras (F)
#11e #12)

0 suporte QuickLink pode ser montado numa superficie vertical
utilizando os orificios para pendurar a ferramenta. (Consultar a
figura (F) #13)

0 suporte QuickLink pode ser incorporado a base da unidade laser

utilizando o encaixe para o suporte 1/4-20* (Figura (F) #14 e figura
@ #1)oua porca em T e a abertura de conexdo.

STHT77340 49
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Aplicacdes

Transferéncia do prumo / ponto
o Utilizando o feixe laser vertical, estabeleca um plano de
referéncia vertical
o Posicione ofs) objecto(s) desejado(s) até ficarem alinhados com
o plano de referéncia vertical para se certificar de que ofs)
objectofs) estdo aprumados.

Transferéncia do nivel / ponto
e Utilizando o feixe laser horizontal, estabeleca um plano de
referéncia horizontal
o Posicione ofs) objecto(s) desejado(s) até ficarem alinhados com
o plano de referéncia horizontal para se certificar de que ofs)
objectofs) estdo nivelados.

Esquadria
e Utilizando os feixes laser horizontal e vertical, estabelega o
ponto em que os 2 feixes se cruzam.
o Posicione ofs/ objecto(s) desejados até ficarem alinhados com
os feixes laser horizontal e vertical para se certificar de que
0fs) objecto(s/ estdo em esquadria.

Modo manual (Consulte as figuras ©))
¢ Desactiva a fungdo de auto-nivelamento e permite que a
unidade de laser projecte um feixe laser rigido em qualquer
orientagdo.
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Pilhas e alimentacéo

Instalagdo / Remocdo das Pilhas (Consulte a figura ®))

Ferramenta Laser
o Vire a ferramenta laser para baixo. Abra a tampa do
compartimento de pilhas, premindo e deslizando para fora.
* Instale / Retire as pilhas. Posicione as pilhas correctamente
na ferramenta laser.
© Feche e tranque a tampa do compartimento de pilhas,
deslizando-a até ficar segura.

/\ aviso:
e Tenha particular atencdo as marcagaes de (+) e (-) no
compartimento das pilhas para a colocagdo correcta
das pilhas. As pilhas devem ser do mesmo tipo e
Néo utilize combi de pilhas com
cargas diferentes.
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Configuracao

Ferramenta Laser

o Coloque a ferramenta de laser numa superficie plana e estavel.

o Através do auto-nivelamento, cologue a tranca de transporte
/ péndulo na posicdo de destrancada. A ferramenta de laser
devera ser colocada de pé numa superficie que esteja dentro
do alcance de compensacdo especifi cado.

o Aferramenta de laser pode ser colocada em qualquer
orientado e funcionar apenas quando a tranca de transporte /
péndulo estiver na posico de trancada.

Encaixe de acessorios

¢ Cologue o acessorio num local onde nao seja facilmente
movimentado e perto do local central da érea a medir.

¢ Monte o acessdrio conforme indicado. Ajuste a posicdo para
que a base do acessorio esteja perto da posicéo horizontal (e
dentro do alcance de compensagao da ferramenta de laser).

*  Monte a ferramenta de laser no acessério com o método
apropriado para cada acessério / combinacéo da ferramenta.

/\ cuapo:

®  Nao deixe a ferramenta de laser ndo vigiada sobre
0 acessdrio sem apertar o parafuso completamente,
caso contrdrio, a ferramenta de laser pode cair e
danifi car-se.
NOTA:
e Quando montar a ferramenta de laser num acessdrio ou a retirar
do mesmo, devera apoid-la sempre sobre uma mao.
o Se for montado sobre um alvo, aperte parcialmente o parafuso
de fixagéo, alinhe a ferramenta laser, e depois aperte totalmente
0 parafuso.
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Funcionamento
NOTA:
o Consulte as Descrigdes dos LED para durante a

utilizagdo.
Antes de utilizar a ferramenta laser, verifique sempre a precisao
da ferramenta laser.
®  No Modo Manual, o Auto-nivelamento esta DESLIGADO. Néo ha
garantia da precisao do feixe estar nivelado.
A ferramenta laser indicara quando estiver fora da gama de
I Consulte as D dos LED. R
ferramenta laser de forma a ficar mais nivelada.
o Quando ndo estiver em uso, assegure-se de que DESLIGA a
ferramenta laser e que coloca o travéo do péndulo na posigao
de travamento.

Ligar

. Mude para a posicdo bloqueado ou desbloqueado para
ligar a ferramenta laser.

. Para desligar a ferramenta laser, mude para a posicao
central.

Modo

Modo de Auto-Nivelamento / Manual (Consulte as figuras (©) e @)

. 0 travao do péndulo na ferramenta laser necessita de
ser comutado para a posicdo destravado para permitir o
auto-nivelamento.

. A ferramenta laser pode ser utilizada com o péndulo
travado quando for necessério posicionar a ferramenta em
varios angulos para projectar linhas rectas ou pontos ndo
nivelados.

Modo de impulsos (Consulte a figura @)
o (uando a ferramenta laser estiver LIGADA, prima @ para

LIGAR / DESLIGAR o modo de impulsos.
¢ 0 modo de impulsos permite o uso de um detector de laser.
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Verificacdo da Precisao e Calibracdo

NOTA:

e As ferramentas laser séo seladas e calibradas na fabrica com as
precisoes especificadas.

o Recomendamos que execute uma verificagéo da calibragao antes
da primeira utilizagao e periodicamente durante a sua utilizagao.

o A ferramenta laser deve ser reqularmente verificada para
assequrar a sua precisao, especialmente para configuragoes
de precisao.

e 0Otravdo de transporte deve estar destravado para permitir
que a ferramenta laser execute o auto-nivelamento antes
de verificar a precisao.
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Precis@o do feixe de nivelamento (Consulte a figura @)

(%) Posicione a ferramenta laser conforme o demonstrado, com o
laser LIGADO. Marque o ponto P, no cruzamento.

¢ ()Rode a ferramenta laser 180° e marque o ponto P, no
cruzamento.

o ()Aproxime a ferramenta laser da parede e marque o ponto Py
no cruzamento.

¢ (%)Rode a ferramenta laser 180° e marque o ponto P, no
cruzamento.

o (%) Mega a distancia vertical entre P,eP, paraobterD,ea
distancia vertical entre P, e P, para obter D, .

¢ Calcule a distancia méxima de compensacdo e compare com a
diferenga de D, e D,, conforme demonstrado na equagdo.

o Se a soma nao for igual ou inferior a distancia maxima de

a deve ser d

P ¢

ao seu Distribuidor Stanley para ser calibrada.

Disténcia maxima de compensagéo:
=08 ’”—n’I”X (0,m - (2 x D,m))
Méximo
- 00026 B x (0,1t - (2 % D,0)

Compare: (Consulte a figura (%))

D, - D, < + oMaximo

Exemplo:
e D= 70m,07:0,5m
e D =05mm

e D,=-10mm
e 08 ”l‘ﬂ—mx (10m - (2 x 0,5m) = 7,2mm

P s

ia maxima de
e (05mm) - (-1,0mm) = 1,5mm
e 15mm < 7.2mm

(VERDADE, a unidade encontra-se dentro da calibragdo)
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Precisdo do feixe horizontal (Consulte a figura @)

o () Posicione a ferramenta laser conforme o demonstrado, com
o laser LIGADO. Aponte o feixe vertical para o primeiro canto
ou para um ponto de referéncia estabelecido. Mega metade da
distancia D, e marque o ponto P.

o () Rode a ferramenta laser e alinhe o feixe laser vertical frontal
com o ponto P, . Marque o ponto P, no ponto em que os feixes
horizontal e vertical se cruzam

¢ (7)) Rode a ferramenta laser e aponte o feixe vertical para o
segundo canto ou para o ponto de referéncia estabelecido
Marque o ponto P, de forma a que esteja verticalmente alinhado
com os pontos P e P,

¢ (1) Mega a distancia vertical D, entre o ponto mais alto e 0
mais baixo.

o (Calcule a distancia maxima de compensacdo e compare com D2.

e Se D, néo for igual ou inferior a distancia maxima de

a deve ser d

ao seu Distribuidor Stanley para ser calibrada.

Distancia maxima de compensacao:

=08 W xDm
Méximo ,
- 00026 55 D, ft

Compare: (Consulte a figura (1))
D, < ao Méximo

Exemplo:
e D =5m DZ =1,0mm
e 08 DMy 5m=40mm
(distancia maxima de compensagao)
e 1.0mm < 40mm
(VERDADE, a unidade encontra-se dentro da calibragao)
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Precisao do feixe vertical (Consulte a figura @)

() Mega a altura da ombreira de uma porta ou de um ponto de
referéneia para obter a disténcia D, . Posicione a ferramenta laser
conforme o demonstrado, com o laser LIGADO. Aponte o feixe
vertical para a ombreira da porta ou ponto de referéncia. Marque
os pontos P, , P, e P, conforme demonstrado.

(@) Desloque a ferramenta laser para o lado oposto da ombreira
da porta ou do ponto de referéncia e alinhe o mesmo feixe
vertical com P, e P, .

(%) Mega as distancias horizontais entre P, e o feixe vertical do
segundo local.

Calcule a disténcia méxima de compensag&o e compare com D,.
Se D, nao for igual ou inferior a distancia maxima de

a deve ser

ao seu Distribuidor Stanley para ser calibrada.

Distdncia maxima de compensagao:
=08 ”’—nT xD,m
Meéximo
- 0/,
= 0002 % XD, ft

Compare: (Consulte a figura (%))

D, < ao Méximo

Exemplo:

D,=2m, D,=05mm
08 % x2m=16mm

[iota

ia maxima de

05mm < 1.6 mm
(VERDADE, a unidade encontra-se dentro da calibragdo)

STHT77340 53

01/07/2013 15:2



Especificacoes

Ferramenta Laser

Cubix (STHT77340)

Precisdo do nivelamento:

<8 mm / 10m (5/16pol / 30pés)

Precisao horizontal / vertical:

<8 mm / 10m (5/16pol / 30pés)

Gama de Compensacao:

+4°

Distancia de trabalho (Linha/

12 m (40pés)

Classe do laser:

Classe 1 (EN60825-1)

Comprimento de onda do laser:

630 nm ~ 670 nm

Tempo de funcionamento:

>12 horas (Alcalinas)

Alimentagao:

2x "AA" (LR6)

Classificagao IP:

1P50

(Gama da temperatura de funcionamento

-10°C ~ +40° C (14°F ~ 104°F)

Gama da temperatura de armazenamento;

-25°C ~ +70° C (13°F ~ 158°F)
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—aD

Bewaar alle delen van deze handleiding zodat u ze later
opnieuw kunt raadplegen.

Veiligheid van de gebruiker

A WAARSCHUWING:
® |ees de Veiligheidsaanwijzingen en de
Gebruiksaanwijzing aandachtig door voor u
dit apparaat in gebruik neemt. De persoon die
verantwoordelijk is voor het apparaat moet ervoor
zorgen dat alle gebruikers bekend zijn met de
veiligheidsaanwijzingen en deze opvolgen.

A WAARSCHUWING:
*  Voor het gemak en de veiligheid van de gebruiker
Zijn de onderstaande labels betreffende de
laserklasse op het 9 . Zie de
d over een

F h iding voor bij:
specifiek productmodel.

Inhoud

Veiligheid van de gebruiker

Inhoud

Qverzicht van product

Toetsenbord, Standen en LED
Toepassingen

Batterijen en voeding

Opstelling

Bediening

Nauwkeurigheidscontrole en kalibratie
Technische gegevens

Overzicht van product

Atheelding A - Laserinstrument
1.1/4-20 schroefbevestiging
2. Laservenster
3. Voeding-/pendulevergrendelingsschakelaar
4. Sleuven voor aansluiting van snelkoppelingssteun
5. LED/Indicator bij niet-waterpas

Afhaaldi

LASERRADIATIE - NIET

IN DE STRAAL KIJKEN OF DIRECT MET

‘OPTISCHE INSTRUMENTEN NAAR DE
STRAAL KIJKEN

KLASSE 1 LASERPRODUCT
* T

B - Locatie voor batterijen van laserinstrument
6. 2 x AA-batterijen
7. Batterijklep

EN 60825-1
Conform 21 CFR 1040.10 en 1040.11 met uitzondering van
afwijkingen volgens Laserkenni g nr. 50, d
Juni 2007

/\ opceier

*  Voorkom dat uw ogen worden blootgesteld aan de
laserstraal (rode lichtbron) terwijl de lasermeter in

Afhaaldi

C - Voedings-/pendulevergrendelingsposities

Atheelding D - Laserstanden

Afhaaldi n

E - Assemblage van de mi‘mw
9. Snelkoppelingssteun

Atheelding F - Detail van de Quick Link ™-steun

Afhaaldi

H - Nauwkeurigheid nivelleringsstraal

gebruik is. Blootstelling aan een laserstraal voor
langere tijd kan gevaarlijk zijn voor uw agen.

/\ opceier

* In sommige gevallen bevat de lasermeter kit een
bril. Dit is GEEN gecertificeerde veiligheidsbril. Deze
bril zijn ALLEEN bedoeld om de zichtbaarheid van de
straal in omgevingen met sterk licht of op grotere
afstand van de laserbron te verbeteren.
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Atheelding | - Nauwkeurigheid horizontale straal

Atbeelding J - Nauwkeurigheid verticale straal
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Toetsenbord, Standen en LED

@ Toetsenpaneel/schakelaar

Voeding UIT/Pendulevergrendeling AAN

R Pendulevergrendeling UIT/Zelfnivellering AAN

8o

F g AAN/Handmatige stand/
Zelfnivellering UIT

® (a naar @ de vergrendelde of ontgrendelde stand om het
laserinstrument in te schakelen.

o Als u het laserinstrument wilt uitschakelen, verplaatst @ u
de schakelaar naar de middenstand.
o Alle stralen UIT

Standen
Beschikbare standen voor de laserstraal
 Kruislijn AAN (D1): Horizontale straallijn en verticale
straallijn AAN
o Alle stralen UIT

Zelfnivellering (zie afbeelding ) en @)
 De pendulevergrendeling op het laserinstrument moet
worden overgeschakeld naar de ontgrendelde stand om
zelfnivellering te kunnen inschakelen

Handmatige stand (zie afbeelding ©) en @)

* Het laserinstrument kan worden gebruikt met de
pendulevergrendeling in de vergrendelde stand wanneer het
nodig is om het laserinstrument in verschillende hoeken te
plaatsen, zodat rechte lijnen die niet waterpas zijn, kunnen
worden geprojecteerd
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Werking van LED/Indi (zie afbeelding

@nr.5)

LEDUIT ®

Voeding is UIT/Pendulevergrendeling is AAN

bij niet:

Voeding is AAN, pendulevergrendeling is UIT Il en
lasereenheid bevindt zich binnen het zelfnivelleringsbereik.

Brandt ROOD
* \Voeding is AAN, pendulevergrendeling is UIT en
lasereenheid is niet waterpas.
* of
* Voeding is AAN, pendulevergrendeling is AAN /
zelfnivellering is UIT.

Overzicht van de QuickLink ™-steun

Atbeelding F - QuickLink ™-steun
10. T-moer voor aansluiting op sleuven van de lasereenheid
11. Draaiknop voor het vastdraaien van klemkaken
12. Draaiknop voor het vastdraaien van de steun
13. Ophanggaten voor schroefbevestiging (tussenruimte van
34 mm)
14.1/4-20 schroefbevestiging
15. Verstelbare klemkaken

Toepassingen van de steun

De QuickLink-steun kan in verschillende posities worden bevestigd
door de klemkaken op ronde of platte objecten zoals een statiefbuis,
deur of werkbank, te zetten en de knoppen vast te draaien. (zie
afbeelding: (F) nr. 11 en nr. 12)

De QuickLink-steun kan met behulp van de hiervoor bedoelde
ophanggaten op een verticaal vlak worden bevestigd. (zie
afbeelding (F) nr. 13)

De QuickLink-steun kan op de onderkant van de lasereenheid worden

bevestigd met behulp van de 1/4-20 schroefbevestiging (afbeelding
(@ nr. 14 en afbeelding @) nr. 1) of de T-moer en sleuf-aansluiting.
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Toepassingen

Oploodstraal / Puntoverdracht
*  Gebruik de verticale laser om het verticale referentievlak te
bepalen.
¢ De gewenste object(en) zodanig positioneren dat ze
gelijkgericht zijn met het verticale referentieviak om te
verzekeren dat de object(en/ loodrecht staan.
(Alleen SCL-D):
o Bepaal 2 referentiepunten die waterpas moeten zijn.
o Richt de neerwaartse laserstraal of het opwaartse
laserstraal op een vastgesteld referentiepunt.
* De tegengestelde laserstralen worden geprojecteerd op een
punt dat loodrecht is.
* Het gewenste object zodanig opstellen dat de laserstraal
gelijkgericht is met het tweede referentiepunt dat loodrecht
moet zijn met het vastgestelde referentiepunt.

Horizontaal / Puntoverdracht

*  Gebruik de horizontale laserstraal om het horizontale
referentievlak te bepalen.
Positioneer de gewenste object(en)zodanig dat ze gelijkgericht
zijn met het horizontale referentieviak om te verzekeren dat de
object(en) waterpas staan.

Rechthoek
o Gebruik de verticale of horizontale laserstralen om het punt te
bepalen waar de 2 stralen elkaar kruisen.
¢ De gewenste object/en) zodanig positioneren dat ze
gelijkgericht zijn met de verticale en horizontale laserstraal om
te verzekeren dat de object(en) haaks zijn.

P

modus (zie
o Schakelt de zelfnivellerende functie uit en maakt het mogelijk
een vaste laserstraal in elke gewenste richting te projecteren.
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Batterijen en voeding

Batterij installeren / verwijderen (Zie figuur @)

Lasermeter

* Draai het laserapparaat om. Verwijder het kapje van de
batterijhouder door het kapje aan te drukken en open te
schuiven.

* Batterijen installeren / verwijderen Let op de polariteit bij het
plaatsen van de batterijen.

o Sluit het kapje van de batterijhouder door het kapje terug te
schuiven en te vergrendelen.

A WAARSCHUWING:

e Letop de(+) en(-) markeringen in de batterijhouder
voor de juiste plaatsing van de batterijen. Batterijen
moeten van hetzelfde type en vermagen zijn. Geen
volle en halflege batterijen samen gebruiken.
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Opstelling

Lasermeter

* Plaats het laserinstrument op een plat, stabiel oppervlak.

o Alsuvan plan bent de automatische nivelleringsfunctie te
gebruiken, zet u de pendule-/transportvergrendeling in de
ontgrendelde stand. Het laserinstrument moet vervolgens
rechtop worden gepositioneerd, op een vlak dat binnen het
gespecifi ceerde compensatiebereik ligt.

® Het laserinstrument kan in elke gewenste richting
worden geplaatst en werkt alleen wanneer de pendule-/
transportvergrendeling in de vergrendelde stand staat.

Accessoires bevestigen
o Plaats het accessoire op een plaats waar het niet wordt

verstoord en nabij de centrale locatie van het te meten gebied.

* Zet het accessoire volgens de aanwijzingen op. Pas de
positionering zodanig aan dat de voet van het accessoire zo
goed als harizontaal is (binnen het compensatiebereik van de

laserinstrumenten)
*  Bevestig het laserinstrument op het accessoire met behulp
van de bevest e die van is op deze

accessoire-/laserinstrumentcombinatie

[\ opceier
® Als het laserinstrument op een accessoire is
bevestigd, mag u het instrument niet zonder toezicht
achterlaten zonder de draaischroef stevig vast te
draaien. Als u zich hier niet aan houdt, kan het
laserinstrument vallen en schade oplopen.

OPMERKING:

® Het is best practice om het laserinstrument altijd met één hand
te ondersteunen wanneer u het op een accessoire plaatst of er
vanaf haalt.

e Bij het opstellen boven een doel, de schroef gedeeltelijk
vastdraaien, de lasermeter richten en vervolgens de schroef
geheel vastdraaien.

oix_NL_STHT77340.indd 59

Bediening

OPMERKING:

© Zie LED beschrijvingen voor aanduidingen tijdens gebruik.

® De lasermeter voor gebruik altijd op nauwkeurigheid controleren.

 Inde handinstelling is zelfnivellering uitg Id De
nauwkeurigheid van de straal is niet gegarandeerd horizontaal.

o De lasermeter geeft aan wanneer hij buiten compensatiebereik
is. Zie LED by ingen. Verstel het I: om deze
zoveel mogelijk te nivelleren.

® Niet vergeten het apparaat na gebruik uit te schakelen en de
slinger weer te vergrendelen.

PP

Inschakelen

® (anaar @ de vergrendelde of ontgrendelde stand om het
laserinstrument in te schakelen.

o Als u het laserinstrument wilt uitschakelen, verplaatst @ u
de schakelaar naar de middenstand.
Modus

Zelfnivellerende / Handmatige modus (Zie afbeeldingen @ en @)

. a De slingervergrendeling van de laser moet ontgrendeld
worden om zelfnivelleren mogelijk te maken.

. De laser kan gebruikt worden met de slinger vergrendeld
als dit nodig is om de laser op verschillende hoeken te
positioneren om niet-genivelleerde lijnen of punten te

projecteren.
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Nauwkeurigheidscontrole en kalibratie

OPMERKING:

o De lasermeters zijn op de fabriek verzegeld en gekalibreerd op de
gespecificeerde nauwkeurigheid.

e Het wordt echter aanb de kalibratie te con N voor
u het toestel in gebruik neemt. Daarna de kalibratie periodiek

herhalen.
e De moet regelr gec worden op
igheid, vooral voor pr
.
e Transp g moet ontgrendeld zijn om
zelfnivellering mogelijk te maken en de nauwkeurigheid

te controleren.

60 STHT77340
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igheid nivelleri | (Zie figuur @)

o (%) Plaats het laserapparaat zoals in de afbeelding is getoond met
de laser aan. Markeer punt P, bij het kruis

o (%) Roteer het laserapparaat 180° en markeer punt P, bij het
kruis

(%) Plaats het laserapparaat dichter bij de muur en markeer
puntP,.

o (%) Roteer het laserapparaat 180° en markeer punt P, bij het
kruis

o (%) Meet de verticale afstand tussen P,en P, voor het bepalen van
D, en de verticale afstand tussen P, en P, om D, te bepalen.

o Calculeer de maximale toelaatbare offset afstand en vergelijk dit
met het verschil van D, en D, zoals getoond in de vergelijking.

o Als het totaal niet minder of gelijk is aan de berekende

maximale offset afstand, dan moet het apparaat aan de

Stanley-distributeur geretourneerd worden voor kalibratie.

Maximale offset afstand:
=08 ’”—n’I”X (0,m - (2 x D,m))
Meaximum
= 0,0026 % x (D, ft - (2 x D, ft)

Vergelijk: (Zie afbeelding (%))

D, - D, < +Maximum

Voorbeeld:
e D= 70m,07:0,5m
e D =05mm

e D,=-10mm

e 08 ”l‘ﬂ—mxﬂﬂm-(ZXU,Em):Zme
(maximum offset afstand)

e (05mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

e 15mm < 7.2mm
(TRUE, apparaat is binnen toleratie)
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Nauwkeurigheid horizontale straal (Zie fiyuur@)

() Plaats het laserapparaat zoals in de afbeelding is getoond

met de laser AAN. Richt de verticale straal op de eerste hoek of

een gemarkeerd referentiepunt. Meet de helft van de afstand D,

en markeer punt P, .

o () Het laserapparaat roteren en de voorste verticale laserstraal
gelijkrichten met punt P, . Markeer punt P, waar de horizontale en
verticale laserstralen kruisen.

o (0 Roteer de laser en richt de verticale straal op de tweede hoek
of gemarkeerd referentiepunt. Markeer punt P, zodat het in een
verticale lijn is met punten P, en P,

o (9 Meet de verticale afstand D, tussen het hoogste en laagste
punt.

o Bereken de maximale toelaatbare offset afstand en vergelijk
met D2.

e Als D, niet minder of gelijk is aan de berekende maximale

offset afstand, dan moet het apparaat aan de Stanley-

distributeur geretourneerd worden voor kalibratie.

Maximale offset afstand:

=08 W xDm
Maximum

- in

= 00026 % x D, ft

Vergelijk: (Zie afbeelding ()
D, < Maximum

Voorbeeld:

e D =5m DZ =1,0mm

e 08 DMy 5m=40mm
(maximum offset afstand)

e 1.0mm < 40mm
(TRUE, apparaat is binnen toleratie)
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Nauwkeurigheid verticale straal (Zie fiyuur@)

(%) Meet de hoogte van een deurpost of referentiepunt om
de afstand D, te bepalen. Plaats het laserapparaat zoals in de
afbeelding is getoond met de laser AAN. Richt de verticale straal
op de deurpost of referentiepunt. Markeer punten P, , P, , en P,
z0als getoond.

o (%) Beweeg de laser in tegenovergestelde richting van de
deurpost of referentiepunt en richt dezelfde verticale straal gelijk
met P, enP,

¢ (%) Meet de horizontale afstanden tussen P, en de verticale straal
van de 2 de locatie.

¢ Bereken de maximale toelaatbare offset afstand en vergelijk
met D,

e Als D, niet minder of gelijk is aan de berekende maximale
offset afstand, dan moet het apparaat aan de Stanley-
distributeur geretourneerd worden voor kalibratie.

Maximale offset afstand:

=08 T x D;m
Maximum

- in

= 00026 % x D, ft

Vergelijk: (Zie afbeelding (%)
D, < Maximum

Voorbeeld:

e D =2m, DZ =05mm

e 08 T x2m = 16mm
(maximum offset afstand)

e 05mm < 1.6mm
(TRUE, apparaat is binnen toleratie)
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Technische gegevens

Lasermeter

Cubix (STHT77340)

Nivelleringsnauwkeurigheid:

<8 mm/10m (5/16in / 30ft)

Nauwkeurigheid horizontaal / verticaal:

<8 mm /10m (5/16in / 30ft)

Compensatiebereik:

+4°

Werkafstand (Lijn/:

12 m (40pés)

Laserklasse:

Klasse 1 (EN60825-1)

Lasergolflengte:

630 nm ~ 670 nm

Werktijd: >12 uur (Alkaline)
Voeding:: 2x “"AA" (LR6)
IP-waardering: IP50

Werktemperatuur:

-10°C ~ +40° C(14°F ~ 104°F)

Opslagtemperatuur:

-25°C ~ +70° C (13°F ~158°F)

62 STHT77340
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Gem alle dele af denne brugervejledning til fremtidig brug.

Brugersikkerhed

A ADVARSEL:

* [a@somhyggeligt sikkerhedsvejledningen og
brugervejledningen igennem, inden produktet
anvendes. Den person, som er ansvarlig for
instrumentet, skal sikre, at alle brugere forstar og
overholder disse vejledninger.

A ADVARSEL:

folgende typer meerkater er pdsat dit laserveerktaj
for at oplyse om laserklassen af praktiske og
sikkerhedsmaessige grunde. Der henvises til
brugervejlednii for naermere oplysninger om de
enkelte produktmodeller.

LASERSTRALING

KIG IKKE IND] STRALEN ELLER

DIREKTE PA DEN GENNEN
OPTISKE INSTRUMENTER

E* KLASSE 1 LASERPRODUKT
Maks. offekt< | mW ved 630 - 670 nm.

EN 60825-1

Overholder 21 CFR 1040.10 og 1040.11, bortset fra afvigelser i
overensstemmelse med Laser Notice No. 50, dateret juni 2007

/\ rorsicric:

o Nar laservaerktojet er i brug, er det vigtigt at sarge
for, at laserstrélen (den rade lyskilde) ikke kommer i
kontakt med gjnene. Udszttelse for laserstraling over
leengere tid kan vaere skadelig for gjnene.

/\ rorsieric:

®  Biiller kan medfalge i nogle af laserveerktojssattene.
Der er IKKE tale om autoriserede beskyttelsesbriller.
Disse briller anvendes KUN til at gare strlen mere
synlig i lyse omgivelser eller ved leengere afstand
fra laserkilden.
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Produktoversigt

Tastatur, modusser og LED
Anvendelsesmuligheder

Batterier og strem

Opsatning

Betjening

Kontrol af ngjagtighed og kalibrering
Specifikationer

Produktoversigt

Figur A - Laserveerkioj
1.1/4-20"-ophaeng med gevind
2. Laservindue
3. Teend-/slukknap/pendullas
4. Riller for tilslutning til Quick Link-beslag
5. Lysdiode/indikator for ude af vater
Figur B - Placering af batteri til laserveerktoj
6. 2 x AA-batterier
7. Batteridaksel
Figur C - Positioner for teendy/sluk/pendullds
Figur D - Lasertilstande

Figur E - Quick Link-beslagenhed.
9. QuickLink-beslag

Figur F - Quick Link™-beslagdetalje
Figur H - Lige stréles nojagtighed
Figur | - Horisontal stréles ngjagtighed

Figur J - Vertikal strales ngjagtighed
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Tastatur, modusser og LED

@ Tast/kontakt

AFBRUDT/pendullas TIL

n Pendullas FRA/selvnivellering TIL

Pendullas TIL/manuel tilstand/selvnivellering FRA

. FIW@ til last eller ulast position for at teende for
laservaerktojet.

o Flyt til midterste position for at slukke for laservaerktojet.

o Alle laserllinjer FRA

Tilstande
Tilgzengelige laserlinjetilstande
 Diagonal laserlinje TIL (D1 ): Vandret laserlinje og lodret
laserlinje TIL
o Alle laserllinjer FRA

Selvnivellerende (Se figur ©) og @)
 Pendullasen pa laservaerktgjet skal flyttes til uldst position for at
aktivere selvnivellering

Manuel tilstand (Se figur ©) og @)

o Laserveerktojet kan bruges med pendulldsen i Iast position, ndr det
er ngdvendigt at anbringe laserverktojet i forskellige vinkler for at
projicere lige, ikke-vandrette linjer
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Funktion af lysdiode/indikator for ude af vater (Se Iigur@ #5)

= Lysdiode SLUKKET
AFBRUDT/pendullés TIL

a Vaerktejet er TENDT, pendullasen er FRA [], og
| heden er inden for ad

n Konstant ROD

o Verktejet er TANDT, pendulldsen er FRA [@], og laserenheden
er ude af vater.

o eller

o Veerktojet er TANDT, pendullsen er TIL/selvnivellering er FRA

©,

Oversigt over QuickLink™-heslag

Figur F - QuickLink™-beslag
10. T-matrik, som passer ind i illerne pa laserenheden.
11. Drejeknap til stramning af keeber.
12. Drejeknap til stramning af beslag.
13. Ophaengshuller til skruemontering. (34 mm afstand)
14. 1/4-20"-ophaeng med gevind.
15. Justerbare kaeber

Brug af beslag

QuickLink-beslaget kan monteres i forskellige positioner ved at
klemme kesberne fast pa runde eller flade genstande, f.eks. en stang
pa trefod, en der eller baenk og stramme drejeknapperne. (Se figur
@ :#11& #12)

QuickLink-beslaget kan monteres pé en lodret overflade ved hjeelp af
ophaengshulleme. (Se figur (B) #13)

QuickLink-beslaget kan fastgeres til bunden af laserenheden ved
hjaelp af 1/4-20"-opheenget med gevind (Figur () #14 og figur @)
#1) eller t-motrikken og rillerne.
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Anvendelsesmuligheder

I lod / punktoverforsel
* Brug den vertikale laserstrale til at danne et vertikalt
referenceniveau.
Anbring den/de anskede genstande) pa linje med det vertikale
referenceniveau for at sikre, at den/de er i lod.

| vater / punktoverforsel
* Brug den horisontale laserstréle til at danne et horisontalt
referenceniveau.
Anbring den/de anskede genstand(e) pa linje med det
horisontale referenceniveau for at sikre, at den/de er i vater.

Retvinklet
* Brug de vertikale og horisontale laserstraler til at danne et
punkt hvor de to straler krydser.
Anbring den/de anskede genstand/e/ pa linje med bade den
vertikale og den horisontale laserstrale for at sikre, at den/
de er retvinklet

Manuel modus (Se figurer ©))

o Deaktiverer selvnivelleringsfunktionen, hvorved laserenheden
kan projicere en solid laserstrale i en vilkérlig retning.

66 STHT77340
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Batterier og strom

Iszetning/udtagning af batterier (Se figur @)

Laservarktej
*  Drej laserveerktgjet til bunden. Abn deekslet til batterirummet
ved at trykke pa det og skubbe det ud.
* |sxt/udtag batterierne. Vend batterierne korrekt, ndr de sattes
i laservaerkigjet.
o Lukog las daekslet til batterirummet ved at skubbe det ind,
indtil det er helt lukket.

A ADVARSEL:

o Ver sarlig opmaerksom pa batterirummets
markeringer af (+) og (-), s4 batterieme bliver sat
korrekt i. Batterierne skal veere af samme type og
kapacitet. Benyt ikke en kombination af batterier, som
ikke har samme tilbagevaerende kapacitet.
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Opsatning

Laserveerktaj

* Anbring laserveerktojet pa en fl ad, stabil fl ade.

e Hvis du bruger den automatiske nivelleringsfunktion fl ytter
pendul-/transportlasen til den ulaste stilling. Derefter skal
laserveerktejet anbringes i opretstaende stilling pa en fl ade,
der inden for det specifi cerede kompensationsomréde.

 Laserveerktgjet kan anbringes i en vilkar retning og kun vaere
funktionsdygtig, nar pendul-/transportlasen er i den laste
stilling

Montering pa et tilbeher

*  Anbring tilbehgret pa et sted, hvor det ikke let vil blive
forstyrret, og i neerheden af midtpunktet pa det omrade, der
skal males.

*  Opset tilbeharet efter behov. Justér placeringen for at sikre, at
tilbehgrsbasen er teet pa vandret (inden for laservaerktajernes
kompensationsinterval).

*  Montér laservaerktgjet pa tilbeharet med den
passende fastgerelsesmetode for en sédan tilbehars-/
laservaerktajskombination.

/\ rorsicric:

o laservaerktajet md ikke efterlades uden opsyn pé et
tilbehar uden at stramme fastgarelsesskruen helt.
Undladelse heraf kan medfare, at laserveerktojet
falder og lider eventuel skade.

BEMZRK:

o Deterden bedste praksis altid at statte laserveerktojet med den
ene hand, ndr det anbringes pa eller tages af et tilbehar.

o Huis der placeres over et mal, stramme fastgorelsesskruen delvist,
ret laserveerktgjet ind, og stram derefter fuldstaendigt.
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Betjening

BEM/ERK:

o Se Beskrivelsen af LED kan ses de forskellige meddelelser
under betjeningen.

e Sprg altid for at lasen j j, inden
det anvendes.

| Manuel modus er selvnivellering sldet FRA (OFF). Det kan ikke
garanteres, at strdlens njagtighed er i vater.

Laserveerktajet giver besked, nr det er uden for
kompensationsomradet. Der henvises til Beskrivelsen af LED.
Flyt laserveerktojet, sa det er taettere pa at vaere i vater.

Nar det ikke anvendes, bedes du sarge for at slukke (OFF)
laservaerktojet, og at pendulldsen er placeret i ldst position.

Teend/Sluk

o Fiyt @ til Iast eller ulast position for at taende for
laservaerktgjet.

o Fiyt @ til midterste position for at slukke for laserveerktojet.
Modus

Selvnivellering / Manuel modus (Se Figurer ©) og @)

. Pendullasen pa laservaerktejet skal drejes pa oplast
position for at aktivere selvnivellering.

. Laserveerktgjet kan anvendes med pendulldsen i den
laste position, nar der er brug for at placere laservaerktajet i
forskellige vinkler for at projicere lige linjer eller punkter, som
ikke er pa nivea.

STHT77340 67
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Kontrol af nejagtighed og kalibrering

BEM/ERK:

e Laserveerktajerne er fra fabrikken forseglede og kalibrerede til de
angivne nejagtigheder.

o Detanbefales at udfare en kalibreringstest, inden instrumentet
benyttes farste gang og derefter med regelmeessige mellemrum.

o aserveerktajet bar kontrolleres regelmaessigt for at sikre dets
nejagtighed, seerligt ved preecise opmalingsopgaver.

e Transportlasen skal vaere i ulast position for at lade
jet selvnivellere inden ighed

laser

kontrolleres.

68 STHT77340
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Nojagtighed af laserstralens niveau (Se figur ()

(%) Anbring laserveerktgjet som vist med laseren ON (tzendt).
Markér punkt P, i krydset.
(%) Drej laservaerktajet 180°, og markér punkt P, ikrydset.
(%) Flyt laserveerktojet teet pa veeggen, og markér punkt Py
krydset.
(%) Drej laservaerktajet 180°, og markér punkt P, i krydset.
(%) Mél den vertikale afstand mellem P, og P, for at 4 D, og den
vertikale afstand mellem P, og P, forat fa D, .
Beregn den maksimalt tilladte offset-afstand, og sammenlign med
forskellen mellem D, og D, som vist i ligningen.
Hvis summen ikke er mindre end eller lig med den
beregnede maksimale offset-afstand, skal vaerktajet

til din Stanley-forhandl

Maksimal offset-afstand:

=08 %”X(D,m - (2 x D,m))

Maksimum
tommer
= 00026~ fod ~ x (D, fod - (2 x D, fod))
Sammenlign: (Se figur (%))
D, - D, < +Maksimalt
Eksempel:
e D =10m, DZ: 05m
e D =05mm
e D,=-10mm

08 ”l‘ﬂ—mx (10m - (2 x 0,5m) = 7.2mm
(maksimal offset-afstand)

0.5mm) - (-1,0mm) = 1,5mm

1.5mm < 7.2mm

(SANDT, vaerktajet er inden for kalibreringen)

01/07/2013 15:2



le (Se figur (D)

(D Anbring laserveerktajet som vist med laseren ON (taendt).

Ret den vertikale stréle mod det forste hjorne eller et fast
referencepunkt. Mal halvdelen af afstand D,, og markér punkt P, .
() Rotér laserveerktajet 90°, og ret den forreste vertikale
laserstréle ind til punkt P, . Markér punkt P,, hvor de horisontale
og vertikale laserstraler krydser hinanden.

() Rotér laserverktajet og ret den vertikale stréle mod det andet
hjere eller det faste referencepunkt. Markér punkt P, sdledes at
den er vertikal pd linje med punkter P, og P, .

(%) Mél den vertikale afstand D, mellem det hajeste og laveste
punkt.

Beregn den maksimale offset-afstand og sammenlign med D2
Hvis D, ikke er mindre end eller lig med den beregnede
maksimale offset-afstand, skal veerktajet returneres til din
Stanley-forhandler for kalibrering.

Maksimal offset-afstand:
=08 W xDm
Maksimum
tommer

= 0,006 55 x 0, fod
Sammenlign: (Se figur ()

D, < Maksimum

Eksempel:

D =5m, DZ =1,0mm

08 MM x 5m = 4.0mm

(maksimal offset-afstand)

1,0mm < 4,0mm

(SANDT, vaerktajet er inden for kalibreringen)
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Nojagtighed af vertikal laserstrale (Se figur (D)

() Mal hgjden pé en darkarm eller til et referencepunkt for at

fé afstand D, . Anbring laserveerktajet som vist med laseren

ON (taendt). Ret den vertikale stréle mod darkarmen eller
referencepunktet. Markér punkt P, P, og P, som vist.

(@) Flyt laserenheden til den modsatte side af derkarmen eller
referencepunktet, og fa den vertikale strale til at flugte med

P, 0g P,

() Mal den horisontale afstand mellem P, og den vertikale strale
fra den 2 position.

Beregn den maksimale offset-afstand, og sammenlign med D, .
Hvis D, ikke er mindre end eller lig med den beregnede
maksimale offset-afstand, skal veerktojet returneres til din
Stanley-forhandler for kalibrering.

Maksimal offset-afstand:

=08 T x D;m
Maksimum

= 00026 " x D, fod

Sammenlign: (Se figur %)

D, < Maksimum

Eksempel:
. D,:Zm,DZ:D,Emm
e 08 T x2m=16mm

(maksimal offset-afstand)
05mm < 1,6mm
(SANDT, vaerktojet er inden for kalibreringen)
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Specifikationer

Laserveerktoj

Cubix (STHT77340)

Nivelleringsngjagtighed:

<8 mm / 10m (5/16 tommer / 30 tod)

Horisontal / Vertikal ngjagtighed

<8 mm /10m (5/16 tommer / 30 tod)

Kompensationsomrade:

+4°

Arbejdsafstand (Linje):

12 m (40ft)

Laserklasse:

Klasse 1 (EN60825-1)

Laserbplgeleengde

630 nm ~ 670 nm

Autonomia operativa: >12 timer (Alkalisk)
Stremforsyning: 2x "AA" (LR6)
IP-klasse: IP50

Driftstemperaturomréde:

-10°C ~ +40° C (14°F ~104°F)

Opbevaringstemperaturomrade:

-25°C ~ +70° C (13°F ~ 158°F)

70 STHT77340
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Bemeerkninger
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Spara alla delar i manualen for framtida bruk.

Anvéndarsékerhet

A VARNING!

o [&s noggrant igenom Sékerhetsinstruktionerna
och Produktmanualen innan du anvénder produkten.
Den som &r ansvarig for instrumentet maste se till att
alla anvéndare forstar och fdljer des