aus hochwertigem Kugellagerstahl (Chrom-Stahl) fiir extrem hohe Anforderungen; die induktionsgeharteten
Schneiden erreichen einen Hartewert von 63 - 65 HRC. Préazisionsgelenk mit Schraubsystem, exakte und spielfreie
Ausrichtung der Schneiden, reflektionsfreie Oberflache, Doppelblattfeder aus rostfreiem Stahl.

Ergonomisch geformte zweifarbige Handschutzhiillen aus ableitfahigem, rutschfestem Material.

Schneidwerte
Nr. Lange Kopfbreite Ausflihrung Draht  mm 4] Gewicht

mm mm weich  mittel  hart g

Seitenschneider
mit schmalem, abgerundetem Zangenkopf

3-961-15 120 10 mit Schneidwate 1,3 038 05 75
3-963-15 120 10 vollig ohne 1,3 0,7 - 75

Schneidwate

Seitenschneider
mit schmalem, spitzem Zangenkopf

3-964-15 120 10 mit Schneidwate 12 1,0 0,5 75
3-966-15 120 10 vollig ohne 1,0 08 - 75

Schneidwate

Seitenschneider
mit schmalem, spitzem und ausgespartem Zangenkopf

3-967-15 120 10 mit Schneidwate 0,8 0,6 - 75
3-969-15 120 10 vollig ohne 0,8 - - 75
Schneidwate

Seitenschneider
mit abgerundetem Zangenkopf

3-971-15 125 12,5 mit Schneidwate 1,6 1,0 05 80
3-973-15 125 12,5 vollig ohne 16 08 - 80
Schneidwate

Spitzenschneider
mit schmalem, spitzem und abgesetztem Zangenkopf,
mit einstellbarer Anschlagschraube

3-981-15 135 10 vollig ohne 0,8 0,6 - 80
Schneidwate

Drahthalter fur Seitenschneider

3-999-1 3-961-15 bis 3-969-15 ( 10 mm Kopfbreite ) 9
3-999-2 3-971-15 bis 3-973-15 ( 12,5 mm Kopfbreite) 9
Rundzange

auBerst schlank

3-991-15 130 10 mit kurzen, glatten Backen 75
Flachzange

auBerst schlank

3-992-15 130 10 mit kurzen, glatten Backen 75
Spitzzange

auBerst schlank

3-996-15 140 10 mit langen, glatten Backen 80
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