WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

DNMG

Grosse
Dimension () d d s
oo
S 1104 11,6 9525 381 476 3 3
‘ , 1504 155 12700 516 4,76
o Q ° 1506 15,5 12,700 5,16 6,35
v l A
\(\{\5\%4¢>‘ L S -t
Alle Abmessungen [mm] / All dimensions [mm] Werkzeuge siehe Seitennr.: / For tools see pages: 21, 30-32, 46
R Radius Vorschub pro U. Schnitttiefe
% % Sorten / Grades Radius  Feed per rev. Cutting depth
Qo
f2 IS0 segomgmowsge 5
%5 § E E E E § E § § E E rs fmin fmax apmin apmax 2L
DNMG 110402E-FF ° 02 006 012 0.2 1,5
DNMG 110404E-FF ) 04 006 020 04 1,5
DNMG 110408E-FF ° 08 008 025 08 1,5
=" DNMG 150404E-FF ° 04 006 020 04 1,5
DNMG 150604E-FF . 04 006 020 04 15 § §
DNMG 150608E-FF ) 08 008 025 08 1,5 o
DNMG 110404E-FM o o o o 04 010 024 04 3,0
DNMG 110408E-FM ° o ° o 08 010 035 08 3,0
DNMG 150404E-FM o o ° 04 010 024 05 3,0
DNMG 150408E-FM o o ° 08 015 045 08 3,0 §5
DNMG 150604E-FM o o o m 04 010 024 05 3,0 %g
DNMG 150608E-FM ° o o m 08 015 045 08 3,0 @
DNMG 150612E-FM o o ° 12 015 045 12 3,0
DNMG 110404E-M ] o o o 04 012 024 05 3,0 Eg
DNMG 110408E-M [ ] e o o 08 015 048 08 3,0 Eé
DNMG 110412E-M o o o 12 017 0,72 1,2 3,3 g5
DNMG 150404E-M e o o 04 012 024 05 3,0 %g
; - 15 048 08 45 =
DNMG 150408E-M e o o 08 0 , , , b
& D\ 15041260 e 12 017 072 12 45 =&
DNMG 150604E-M ] o o o 04 012 024 05 3,0
DNMG 150608E-M e o o o 08 015 048 08 45 é
DNMG 150612E-M [ ] o o 12 017 0,72 12 45 E%
w <<
A w
DNMG 110404E-NM . . . 04 015 024 05 30 =E
DNMG 110408E-NM ° ° ° 08 020 040 08 3,0 o
—, DNMG 150604E-NM ° ° ° 04 015 024 05 3,0
DNMG 150608E-NM ° ° ° 08 020 040 08 3,0 E
DNMG 150612E-NM ° ° 12 020 040 12 3,5 é
o
i}
DNMG 150608E-R [ ] ° ° 08 025 048 20 45 g
DNMG 150612E-R [ o o ° 12 025 0,70 20 45 a
E
@ PR A MET ® Lagersortiment /O Kein Lagersortiment m Lagersortiment ab 1.4.2014 /O Kein Lagersortiment ab 1.4.2014
® stocked as standard /O not stocked as standard, m stocked as standard from 1.4.2014 /O not stocked as standard from 1.4.2014

Derzeitiges Lagerbestandssortiment ist abhdngig von der gilltigen Preisliste. / See price list for current availability.



WENDESCHNEIDPLATTEN
INDEXABLE CUTTING INSERTS

Radius Vorschub pro U. Schnitttiefe

%’ % Sorten / Grades Radius  Feed per rev. Cutting depth
o ©
oo &e IS0 sesomgsomwgeo
“e % (-C) E E E E E E E § E E E rs frnin fmax ap min ap max
DNMG 110408E-RM e o o 08 020 048 10 33
DNMG 110412E-RM e o o 12 025 060 15 33
DNMG 150412E-RM e o o 12 025 070 15 45
DNMG 150608E-RM n . eo e oo 08 020 048 10 45
§§ DNMG 150612E-RM " n e o o 12 025 070 15 45
T DNMG 150616E-RM " e o o 16 030 075 20 45
DNMG 110404ER-SI . o o 04 020 024 08 33
DNMG 110408ER-SI o o o 08 020 048 08 33
Yok DNMG 150408ER-SI o o o 08 020 048 08 45
- DNMG 150604ER-SI o o o 04 020 024 08 45
283 DNMG 150608ER-SI . o o 08 020 048 08 45
DNMG 110404EL-SI o o o 04 020 024 08 33
DNMG 110408EL-SI o . o 08 020 048 08 33
/GJ DNMG 150408EL-SI . . o 08 020 048 08 45
DNMG 150604EL-SI o o o 04 020 024 08 45
e DNMG 150608EL-SI o . o 08 020 048 08 45
DD

ABSTECHEN, EINSTECHEN SONSTIGE
PARTING, GROOVING OTHER

GEWINDEDREHEN
THREADING
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