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Uberblick

RepRap Pro Ormerod ist das neueste Design von RepRap Pro. Das Gerét ist ein schnell
betriebsbereiter, netzwerkfahiger 3D-Drucker mit kontaktloser Bettsonde fir vollstandige
geometrische Kompensation

RepRapPro Ormerod, ausgestattet mit Duet Elektronik.

Auf den folgenden Seiten finden Sie alle Anweisungen zum Bau, zur Inbetriebnahme und zum
Gebrauch der RepRapPro Ltd Version von RepRap Ormerod.

Wie alle RepRap-Machinen, ist auch RepRapPro Ormerod vollstandig open-source. Die
Maschine ist lizensiert nach GPL. Alle Design-Files und die gesamte Software finden Sie in dem
RepRapPro Ltd Github Repository.

Alle Infos zum Druck der Kunststoffteile eines RepRapPro Ormerod finden Sie auf dieser Wiki
Seite.
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2.

Allgemeine Hinweise

Sorgen Sie fur ausreichend Stellflache und stellen Sie sicher, dass Ihr Arbeitsbereich sauber ist.
Staub und Dreck sind die gréf3ten Feinde eines 3D-Druckers. Alle gedruckten Teile wurden mit
Hilfe verschiedener RepRap-Maschinen von Mitgliedern der RepRap-Community gedruckt. Auch
wenn es sich bei diesen Maschinen um hochentwickelte RepRap-3D-Drucker handelt, sind
manche Offnungen und Features fiir das Maximum an Performance des RepRapPro Ormerod
womoglich noch zu entgraten. Eine Videoanleitung zum Entgraten von gedruckten 3D-Teilen

ist hier auf Vimeo verflgbar.

Vergewissern Sie sich vor dem Start, dass Ilhnen alle Komponenten zur Verflgung stehen, die
auf der Materialliste des Kits aufgefiihrt sind. Sollte etwas fehlen, wenden Sie sich bitte zuerst an
den Vertreiber lhres 3D-Druckers. Sollte dies nicht erfolgreich sein, schreiben Sie uns bitte eine
E-Mail an 3YPPOrtE@reprappro.com

Wir kdnnen nachvollziehen, dass unsere Kunden verschiedene Aspekte des Designs der
Maschine verandern mdchten, und wir méchten auch Sie sehr herzlich dazu ermutigen — dies ist
eines der grof3en Vorteile von Open Source Development. Bevor Sie jedoch etwas verandern,
maochten wir Sie darauf aufmerksam machen, dass der RepRapPro Ormerod auf das Maximum
an Bauvolumen im Verhéltnis zu seiner Stellflache entwickelt wurde; nicht zuletzt deshalb sind
viele Komponenten nah aneinander montiert. Uberdenken Sie Ihre gewiinschten Anderungen
bitte sehr sorgfaltig, bevor Sie zur Tat Uberschreiten. Und falls Sie Raum fur Verbesserungen
finden, mochten wir Sie bitten, uns zu informieren: So kénnen wir diese Verbesserungen in die
Entwicklung kinftiger Sets einflieBen lassen, wahrend andere Besitzer ihre eigenen Geréte
upgraden konnen.

NOCH BEVOR SIE MIT DEM BAU EINES TEILS DES RepRapPro ORMEROD 3D-
DRUCKERS BEGINNEN, BITTEN WIR SIE, DIESE ANWEISUNGEN ZUM BAU DER
MASCHINE VOLLSTANDIG DURCHZULESEN UND ZU VERSTEHEN.

Gleichwohl alle Teile mit einer Garantie versehen sind, erléschen alle damit verbundenen
Anspriche, wenn Sie diesen Anweisungen nicht folgen.

Der RepRapPro Ormerod ist nach dem Zusammenbau eine robuste RepRap-Maschine;
nichtsdestotrotz erfordert der Zusammenbau ein gewisses Mal3 an Sorgfalt und Vorsicht. Bei
Zweifeln ist Ubermé&Rige Kraftanwendung nicht die Antwort! Ihnen stehen viele Méglichkeiten
offen, Unterstiitzung und Hilfe anzufordern (siehe unten).

Unterstltzung

Falls Sie Hilfe oder Unterstitzung bei dem Zusammenbau, der Inbetriebnahme oder dem
Gebrauch lIhres RepRapPro Ormerod 3D-Druckers winschen, stehen Ihnen folgende
Moglichkeiten offen:

Uberprufen Sie die Anweisungen erneut; wir aktualisieren sie regelmaRig mit Feedback aus
unserer wachsenden User-Base.

Wenden Sie sich an den Kundendienst des Unternehmens, das Ihnen den Drucker verkauft hat.
Wenden Sie sich an das RepRap-Community-Forum, Bereich Ormerod.

Kontaktieren Sie uns tber unser IRC (Internet Relay Chat) RepRapPro auf Freenode IRC
Schreiben Sie uns E-Mail an SYPPert@reprappro.com
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4. Tool-Liste

4.1 Mechanisch

Fur den mechanischen Zusammenbau des RepRapPro Ormerod 3D-Druckers benétigtes
Werkzeug:

e Inbusschlissel: 1,5 mm, 2 mm, 2,5 mm, 4 mm (Schlissel mit einem langen Griff und einer Art
.Kugel“ an einem Ende sind sehr nitzlich)

Bohrer: 2 mm, 3 mm, 4 mm

Handbohrfutter, Stiftbohrer oder kleine Elektrobohrmaschine
9 mm Gabelschliissel (M5 Mutter)

15 cm Rollgabelschliissel

Feile

Nadelfeile, halbrund

Handwerkmesser

Pinzette mit feiner Spitze

Lineal 300 mm

Schieblehre

Vierkant

Zange mit feinen Backen

Zange

Schraubenschlissel, Feststellzange oder Schraubstock

4.2 Elektrisch

Fur den elektrischen Aufbau des RepRapPro Ormerod 3D-Druckers bendétigtes Werkzeug:

e Digitales Multimeter

e Préazisionsschraubendreher

e Heilluftpistole oder Zigarettenanzinder (oder ahnliche Hitzequelle fiir Schrumpfschlauche — ein
Fon ist nicht ausreichend)

e Abisolierer/Drahtschneider

e Crimp-Werkzeug (sehr niitzlich, jedoch nicht unbedingt notwendig; Sie kbnnen es auch von
Hand erledigen)

o ENTWEDER Crimpzange mit Zwangssperre
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o ODER Molex Crimp-Werkzeug (zum Beispiel Nr. 63811-1000, gut ist auch das Ausziehwerkzeug
11-03-0044, Molexkits.com)
e Schere
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