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EU-DECLARATION OF CONFORMITY

We, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
declare that the

INDUCTION HEATER
TIH 030M

is designed and manufactured in accordance with the EUROPEAN LOW
VOLTAGE DIRECTIVE 73/23/EEC

EMC directive 89/336/EEC,

outlined in harmonised Norms

VDE 0721-1

EN 60519-1

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

The Netherlands, March 2005

Ebbe Malmstedt
Manager Product Development and Quality

N /
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1 INTRODUCTION

The SKF TIH 030m induction heater is designed to heat bearings that are
mounted with an interference fit onto a shaft. The heat causes the bearing to
expand, which eliminates the need to use force during installation. A 90 °C

(162 °F) temperature difference between the bearing and shaft is generally
sufficient to enable installation. At an ambient temperature of 20 °C (68 °F), the
bearing must therefore be heated to 110 °C (230 °F).

11 Intended use

The TIH 030m has been designed to heat rolling bearings. However, other metal
workpieces that form a closed circuit can also be heated. Examples of acceptable
workpieces include bushings, shrink rings, pulleys, and gears. All bearings that fit
over the inductive coil and between the vertical supports with the top yoke in place
can be heated using the TIH 030m. In addition, smaller bearings can be placed
over any of the three standard yokes. See the illustrations at the beginning of this
manual for examples.

1.2 Principle of operation e ~N

The TIH 030m generates heat by means of a large
electrical current that is magnetically induced in the
workpiece by a coil within the heater.

The high voltage, low current electricity flowing
through the large number of windings in the
inductive coil induces low voltage, high current
electricity in the workpiece. Because the workpiece
has the electrical characteristics of a coil with a
single, short-circuited winding, the high current
generates heat within the workpiece. Because the
heat is generated within the workpiece, all of the
heater components remain cool. - J
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1.3 Distinguishing features

¢ Remote control panel
To improve the ease of use and to diminish the risk of contact with the hot
bearing during operation, the TIH 030m heater is supplied with a remote
control panel which can be detached from the heater.

¢ Inductive coil
When heated the workpiece is located at the same position on the core as the
inductive coil. This design improves efficiency, resulting in less power
consumption and faster heating, which reduce the cost to heat each bearing.

¢ Folding bearing supports
To support large bearing positioned around the inductive coil the
TIH 030m induction heater is fitted with folding bearing supports. See the
illustrations at the beginning of this manual.

¢ Yoke storage
All three yokes can be stored inside the heater. Two yoke storage are located
behind the folding bearing supports. Storage of the small and medium yokes is
in the yoke storage at the heater circuit breaker side. Storage of the large yoke
is in the yoke storage at the heater mains cable side. See the illustrations at the
beginning of this manual.

2 DESCRIPTION

The operation of the heater is controlled by the internal electronics in either of two
modes. The operator can either select the desired temperature of the bearing in
TEMP MODE or set the length of time that the bearing will be heated in TIME
MODE. The power level can be adjusted to 100% or 50% for slower heating of
sensitive workpieces (for example, bearings with C1 or C2 clearance).

2.1 Components

The TIH 030m induction heater contains a U-shaped iron core with an inductive
coil surrounding one of the vertical supports. A detachable remote control panel is
included. The remote control electronics and the internal electronics control the
operation of the heater. A removable yoke on the top of the vertical supports
allows the workpiece to be placed onto the heater. To accommodate smaller
workpieces, two smaller yokes are also provided. A temperature probe is also
included with the heater. Heat-resistant gloves are also included.
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2.2 Technical data

TIH 030m
Voltage (+10%) 230V /50/60 Hz or 110-100 V / 50/60 Hz
Recommended line protection 10 A fuse rating for 230 V

20 A fuse rating for 110 V
Power consumption (maximum) 2.0 kVA
Temperature control 0-250 °C (32-482 °F); in steps of 1°
Probe type thermocouple, K type
Probe maximum temperature 250 °C (482 °F)
Time mode 0-60 minutes; in steps of 0.1 minute
Power range 100%- 50%
Demagnetization automatic; residual magnetism <2A/cm
Overall dimensions (w x d x h) 460 x 200 x 260 mm (18.1 x 7.9 x 10.2 in)
Area between supports (width x height) 100 x 135 mm (3.9 x 5.3 in)
Coil diameter 95 mm (3.7 in)

For minimum bearing bore diameter

of 100 mm (3.9 in)
Weight (with yokes) 20.9 kg (46.0 Lbs)
Workpiece maximum weight b bearing: 40 kg (88 lbs);

solid component: 20 kg (44 lbs)
Maximum heating temperature approx. 400 °C (752 °F)
m20* 28 kg (bearing 23136)
Standard yoke dimensions: For minimum bearing bore diameter of:
45x 45%x215(1.7x1.7 x8.4in) 65 mm (2.6 in)

28 x28x215mm (1.1x1.1x8.4in) 40mm (1.6in)
14 x14x215mm (0.6 x 0.6 x8.4in) 20 mm (0.8 in)

*m,g represents the weight (kg) of the heaviest SRB 231 bearing that can be
heated from 20 to 110 °C (68 to 230 °F) in 20 minutes.
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INSTALLATION OF MAINS PLUG

A gualified electrician must install a suitable mains plug. The correct supply
voltage is shown in section 2.2.

The wires should be connected as follows:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Colour of TIH 030m wire Mains supply terminal
yellow / green ground
blue neutral
brown phase 1

Verify that the correct fuse is installed. See section 2.2 for fuse rating
specifications.

PREPARATION FOR USE

Place the TIH 030m in the horizontal position on a stable surface.

Connect the mains plug to a suitable mains supply.

Plug the remote control into the connector on the carrying handle side of the

heater.

For workpieces with an internal diameter large enough to fit over the inductive

coil, follow these steps:

- Place the workpiece over the inductive coil using appropriate lifting
equipment.

- For best performance, adjust the position of the workpiece so that the
inductive coil is in the centre.

- Position the largest yoke so that it completely covers the top of both vertical
supports.

For workpieces that do not fit over the inductive coil, follow these steps:

- Choose the largest of the three yokes that fit through the internal diameter
of the workpiece.

- If necessary, remove the top yoke from the TIH 030m.

- Slide the workpiece onto the yoke that you have selected.

- Position the yoke on the TIH 030m with the bright underside resting evenly
on the two vertical supports.

If you will use TEMP MODE, plug the temperature probe into the connector on

the carrying handle side of the heater. Place the magnetic end of the probe on

the inner ring of the bearing or on the innermost surface of the workpiece.

Switch on the TIH 030m.

Observe the self-test of the remote control display and signal tone.

10
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5

5.1 Function of displays e ™~

OPERATION

The remote control display shows the selected
time or temperature for heating.

The power LED's show the selected power
setting.

Display  Indication

t

time in minutes

°C temperature in degrees Celcius

°F temperature in degrees Fahrenheit \_ J

5.2 Function of buttons

Button Function

POWER Press to adjust the power. The selected power is indicated
with an LED.

MODE Press to switch between TIME MODE and TEMP MODE.

UP (+) Press to increase the value shown on the remote control
display.

DOWN (-) Press to decrease the value shown on the remote control
display.

START / STOP Press to start or stop the heater. The LED on the START/
STOP button is lit when the heater is heating and flashes
during temperature measurement.

5.3 TEMP MODE

If the remote control display shows 't', press MODE to select TEMP MODE. The
remote control display shows °C or °F in TEMP MODE.

The selected temperature is shown on the remote control display. The default
temperature for bearings is 110 °C (230 °F). If a different temperature is
desired, press UP or DOWN to adjust the temperature in steps of 1°.

[t may be desirable to heat bearings to temperatures above 110 °C (230 °F) for
increased mounting time. Consult the SKF bearing specifications to determine
the maximum permitted temperature. Always ensure the bearing does not lock
due to an excessive expansion of the inner ring compared to outer ring. See
section 5.8.

If needed press POWER to select the power level. Use the guidelines in section
5.8 to determine the correct power setting.

Make sure the temperature probe is mounted on the bearing inner ring.

SKF TIH 030m 11



e Press START/STOP to start the heater. The remote control display shows the
current temperature of the workpiece.

¢ During heating the selected temperature can be displayed for 1 second by
pressing MODE.

¢ When the selected temperature has been reached, the heater demagnetises
the workpiece, switches off, and generates an acoustic signal for 10 seconds or
until START/STOP is pressed.

e Press START/STOP to stop the heater.

¢ Remove the workpiece with proper handling equipment.

¢ |f the workpiece remains on the heater, the heater will start again when the
temperature of the workpiece drops 10 °C (18 °F). Press START/STOP to stop
the heater and demagnetise the workpiece.

e The TIH 030m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.4 TIME MODE

¢ [f the remote control display shows °C or °F, press MODE to select TIME MODE.
The remote control display shows 't'in TIME MODE.

e Press UP or DOWN to adjust the time in steps of 0.1 minute.

¢ Press POWER to select the power level. Use the guidelines in section 5.8 to
determine the correct power setting.

® Press START/STOP to start the heater. The remote control display shows the
time that remains.

¢ During heating the temperature measured by the probe can be displayed for a
couple of seconds by pressing MODE.

¢ When the time has elapsed, the heater demagnetises the workpiece, switches
off, and generates an acoustic signal for 10 seconds.

e Press START/STOP to cancel the acoustic signal and stop the heater.

¢ Remove the workpiece with proper handling equipment.

¢ The TIH 030m is now ready to heat another workpiece with the same settings.

5.5 Temperature measurement

When the heater is not operating, the temperature of the workpiece can be
measured by pressing MODE and START/STOP at the same time. The LED on the
START/STOP button flashes during temperature measurement.

Press START/STOP to cancel temperature measurement.

5.6 Change of temperature unit
Press MODE and UP at the same time to switch between °C and °F.

The temperature unit setting remains the same even after disconnection from
mains power.
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5.7 Demagnetisation

The workpiece is automatically demagnetised when heating is complete.
Demagnetisation will not occur if the power is interrupted or the main switch is
switched off. To use the TIH 030m for demagnetisation only, select TIME MODE
and set the time to 0.1 minute (6 seconds).

5.8 Power level selection

When heating bearings with an induction heater, most of the heat will be

generated in the inner bearing race. The heat will then be transferred through the

bearing. It is therefore important that bearings with small internal clearance or

slight preload are heated slowly. Slow heating ensures that the bearing expands

evenly, thereby preventing damage to the bearing.

The shape, weight, size, and internal clearances all affect the amount of time

required to heat a bearing. The large variety of bearing types precludes the

possibility of providing a specific power level setting for each type. Instead, the

following guidelines are provided:

e For sensitive bearings (including bearings with C1 or C2 internal clearance) or
bearings with brass cages, do not exceed 50% power.

¢ When using the small yoke, never exceed 50% power.

SKF TIH 030m 13
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SAFETY FEATURES

The TIH 030m is equipped with the following safety features:

e Automatic overheating protection

e Automatic current control

e QOver-current circuit breaker.

¢ Inthe TEMP MODE the heater will switch off if the temperature probe does not
register a temperature increase of 1°C (1.8°F) every 15 seconds (0.25 minute).
To increase the interval to 30 seconds (0.50 minute), press MODE and DOWN
at the same time.

7

TROUBLESHOOTING

A system fault will be indicated by an acoustic signal and one of the following fault
codes on the remote control display:

Display Fault Action
EO3 E  Qverheated coil Wait until the inductive coil cools. Switch the heater
OFF and then back ON.
EO5E  Temperature increase of ~ Check the temperature probe connection.
less than 1°C (1.8°F) every If the connection is OK, select the 30 second interval
15 seconds (or 1° every 30 as described in section 6 or operate the heater in
seconds) TIME MODE.
EO6 E  Temperature probe not Check the temperature probe.
connected (or defective) or
excessive temperature
drop.
E10E Electronics communication Switch the heater OFF and then back ON.
problem If problem remains return the TIH to SKF for repair.
E11E Electronics communication Switch the heater OFF and then back ON.
problem If problem remains return the TIH to SKF for repair.
E12E Electronics communication Switch the heater OFF and then back ON.
problem If problem remains return the TIH to SKF for repair.

14
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8 SPARE PARTS

TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7
TIH 030-Y6
TIH 030-Y4
TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS
TIH CP

TIHRC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Power print 230V - 220-240V, 50-60 Hz
Power print 110V - 100-120V, 50-60 Hz
Yoke45x45x215mm

Yoke 40x40x215mm

Yoke 28x28x215mm

Yoke 20x20x215mm

Yoke 14x14x215mm

Support yoke set - 45x45x100 mm (2x)
Control print

Remote control

Circuit breaker 10A for TIH 030M/230V
Circuit breaker 20A for TIH 030M/110V
Temperature probe K type incl. cable and plug

SKF TIH 030m
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DECLARATION DE CONFORMITE DE L'UE

Nous, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
déclarons que

LE CHAUFFAGE PAR INDUCTION
TIH 030M

est concu et fabrigué en conformité avec la DIRECTIVE EUROPEENNE
RELATIVE AUX BASSES TENSIONS 73/23/CEE

la DIRECTIVE 89/336/CEE,

définie dans les Normes harmonisées

VDE 0721-1

EN 60519-1

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

Pays-Bas, mars 2005

Ebbe Malmstedt
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité

SKF

TIH 030m
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1 INTRODUCTION

Le SKF TIH 030m est un appareil de chauffage par induction, concu pour chauffer
des roulements montés avec un ajustement serré sur un arbre. La chaleur
produite dilate le roulement, et permet ainsi d'effectuer un montage sans
endommager le roulment et sans efforts. . Un écart de température de 90 °C
entre le roulement et l'arbre est en général suffisant pour le montage. A une
température ambiante de 20 °C, le roulement doit donc étre chauffé a 110 °C .

1.1 Utilisation prévue

Le TIH 030m a été congu pour chauffer les roulements. Mais toute autre piece
métallique qui forme un circuit fermé peut également étre chauffée. C'est le cas,
par exemple, des bagues de serrage, des poulies et des pignons et engrenages.
Tous les roulements montés sur la bobine a induction verticale et entre les
supports verticaux avec l'un des barreaux supérieur mis en place peuvent étre
chauffés grace au TIH 030m. De petits roulements peuvent en outre étre placés
sur l'un des trois barreaux standards (on utilisera alors la fonction "réglage de
puissance”). Consultez les illustrations au début de ce manuel pour plus
d'exemples.

1.2 Principe de fonctionnement e ™~

Le TIH 030m produit de la chaleur au moyen d'un
grand courant électrique magnétiquement induit
dans la piéce par une bobine placée a l'intérieur du
chauffage.

L'électricité a haute tension et a faible intensité qui
circule dans les nombreux enroulements de la
bobine a induction produit une électricité a basse
tension et de forte intensité dans la piéce a
chauffer. La piéce a chauffer ayant les
caractéristiques électriques d'une bobine avec un
enroulement unique court-circuité, la haute
intensité produit de la chaleur dans la piéce. - J
La chaleur n'est donc produite qu'a l'intérieur de la

piéce, toutes les piéces de l'appareil restant froides.

SKF TIH 030m 19



1.3 Caractéristiques distinctives

e Télécommande
Pour faciliter davantage l'emploi et réduire le risque de contact avec le
roulement chaud pendant son fonctionnement, le chauffage TIH 030m est
fourni avec une télécommande que 'on peut détacher du chauffage.

¢ Bobine a induction
Lors de son chauffage, la piéce (d'un diamétre intérieur supérieur @ 95 mm)
doit &tre placée sur le noyau dans la méme position que la bobine a induction.
Ce montage améliore considérablement 'efficacité de l'appareil, permet de
réaliser des économies d'énergie et d'accélérer le processus de chauffage.
Tout ceci combiné, entraine une réduction totale du colt de chauffage
importante de chaque piece a chauffer.

e Supports de roulement pliants
Pour soutenir un grand roulement positionné autour de la bobine a induction,
le chauffage a induction TIH 030m est équipé de 2 bras supports de roulement
pliants. Voir les illustrations au début de ce manuel.

¢ Rangement des barreaux
Les trois barreaux (fournit en standard) doivent étre rangés a l'intérieur du
chauffage afin d'éviter tout endommagement.. Deux espaces de rangement
des barreaux se trouvent derriére les bras supports de roulement pliants.
Lespace de rangement des barreaux petit et moyen se trouve dans l'espace de
rangement de barreaux du coté du disjoncteur de l'appareil de chauffage.
L'espace de rangement du grand barreau se trouve du coté du cable
d’alimentation secteur de l'appareil de chauffage. Voir les illustrations au début
de ce manuel.

2 DESCRIPTION

Le fonctionnement du chauffage est commandé par le module de commande
électronique, et ce suivant deux modes de fonctionnement : L'utilisateur peut
choisir de régler soit la température du roulement souhaitée en TEMP MODE
(mode température) soit de fixer la durée pendant laquelle le roulement sera
chauffé en TIME MODE (mode durée). Le niveau de puissance peut étre réglé a
100% ou 50 % pour le chauffage plus lent de pieces sensibles (comme par exemple
les petits roulements ou ceux a jeu réduit de type C1 ou C2).

20 SKF TIH 030m



2.1 Composants

Le chauffage par induction TIH 030m contient un noyau en fer en U avec une
bobine a induction qui entoure l'un des supports verticaux. Une télécommande
amovible est incluse. L'électronique de la télécommande et ['électronique interne
commandent le fonctionnement de l'appareil de chauffage. Un barreau amovible
dans la partie supérieure des supports verticaux permet de venir placer la piece
sur lappareil de chauffage. Deux barreaux plus petits sont également fournis pour
installer les piéces plus petites. L'appareil est équipé d'une sonde de température.
Une paire de gants résistants a la chaleur (max 150°C) est livrée avec
l'équipement.

2.2 Caractéristiques techniques

TIH 030m

Tension (+ 10%) 230V /50/60 Hz ou 110-100 V/ 50/60 Hz
Protection de ligne recommandée Fusible 10 A de classe 230 V

Fusible 20 A de classe 110 V
Consommation électrique (maximum) 2.0 kVA

Contrdle de température 0-250 °C en paliers de 1°
Type de sonde thermocouple, de type K
Température maximale admissible par le 250 °C
capteur
Mode Durée 0-60 minutes; par paliers de 0,1 minute
Gamme de puissance 100%- 50%
Démagnétisation automatique ; magnétisme résiduel <2A/cm
Dimensions hors-tout (1 x p x h) 460 x 200 x 260 mm
Espace entre supports (largeur x 100 x 135 mm
hauteur)
Diametre de la bobine 95 mm
Pour un alésage de roulement d'un diamétre
minimum
de 100 mm
Poids (barreaux inclus) 20,9 kg

Poids maximum de la piéce a chauffer b roulement : 40 kg
composant massif 20 kg
Température maximale de chauffage environ 400 °C

m20* 28 kg (roulement 23136)
Dimensions des barreaux standard : Pour un alésage intérieur de roulement d'un
45 x 45 x 215 mm diamétre minimum de :
28 x 28 x 215 mm 65 mm
14 x 14 x 215 mm 40 mm
20 mm

*m,g  représente le poids (kg) du roulement SRB 231 le plus lourd qui peut étre
chauffé de 20 & 110 °C en 20 minutes.
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3

INSTALLATION DE LA PRISE SECTEUR

Demandez a un électricien qualifié d'installer une prise électrique appropriée. La
tension d'alimentation correcte est indiquée au paragraphe 2.2.

Les fils doivent étre branchés comme suit :

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Couleur des fils du TIH 030m Tension du secteur
jaune/vert masse

bleu neutre

marron phase 1

Vérifiez qu'un fusible approprié est bien installé. Consultez le paragraphe 2.2 pour
connaitre les caractéristiques du fusible.

PREPARATION POUR UTILISATION

Placez le TIH 030m a l'horizontale sur une surface stable et plane.

Branchez la prise électrique au secteur.

Branchez la télécommande dans le connecteur situé du coté poignée de

transport de 'appareil de chauffage.

Pour des piéces dont le diamétre intérieur est assez large pour étre placé sur la

bobine a induction, procédez comme suit :

- Posez la piéce a chauffer par-dessus la bobine a induction en vous servant
d’un équipement de levage approprié.

- Pour une meilleure performance, positionnez la piéce a chauffer de telle
sorte que la bobine & induction soit au centre du roulement.

- Positionnez le barreau le plus grand pour qu'il recouvre complétement le
haut des deux supports verticaux.

Pour des piéces a chauffer qui ne peuvent étre placées sur la bobine a

induction, procédez comme suit :

- Choisissez le plus grand des trois barreaux capable de passer par le
diameétre interne de la piéce a chauffer.

- Sinécessaire, retirez le barreau supérieur du TIH 030m.

- Faites glisser la piece dans le barreau que vous avez choisi.

- Placez le barreau sur le TIH 030m, en faisant en sorte que la face
inférieure brillante repose uniformément sur les deux supports verticaux.

Si vous souhaitez utiliser le mode « TEMP MODE », branchez le capteur de

température dans le connecteur situé du coté poignée de transport de

l'appareil de chauffage. Placez |'extrémité magnétique du capteur sur la bague

intérieure du roulement ou sur la surface la plus interne de la piece a chauffer.

Mettez l'appareil TIH 030m sous tension.

Attendez le test automatique de ['écran et du signal de la télécommande.

22
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5

5.1 Fonction des écrans e ™~

FONCTIONNEMENT

L'écran de la télécommande affiche la durée ou
la température de chauffage choisie.

Les LED lumineuses de puissance indiguent la
puissance choisie.

Affi

chage Indication

t

durée en minutes

°C température en degrés Celsius

°F température en degrés Fahrenheit \_ /)

5.2 Fonction des boutons

Bouton Fonction

POWER Appuyez pour régler la puissance. La puissance sélectionnée
est indiguée par une LED lumineuse..

MODE Appuyez sur ce bouton pour passer du mode "TIME MODE"
au mode "TEMP MODE" et vice-versa.

UP (+) Appuyez sur ce bouton pour accroitre la valeur affichée sur
l'écran de la télécommande.

DOWN (-) Appuyez sur ce bouton pour réduire la valeur affichée sur
['écran de la télécommande.

START/STOP Appuyez sur ce bouton pour démarrer ou arréter le
chauffage. La LED du bouton START/STOP est allumée
lorsque le chauffage chauffe et clignote pendant la mesure
de la température.

5.3 Mode " TEMP MODE"

Si l'écran de la télécommande affiche « t », appuyez sur MODE pour
sélectionner le mode « TEMP MODE ». L'écran de la télécommande affiche °C
ou °F en MODE TEMP.

La température sélectionnée est indiquée sur l'écran de la télécommande.

La température par défaut présélectionnée pour les roulements est de 110 °C.
Si vous souhaitez régler sur une température différente, appuyez sur UP (pour
l'augmenter) ou DOWN (pour la réduire) pour régler la température par paliers
de 1°.

Il peut étre nécessaire de chauffer les roulements a des températures
supeérieures a 110 °C lorsque leur durée de montage s'avere importante.
Consultez les spécifications de roulements de SKF pour déterminer la
température maximale admissible par chaque roulement.

SKF
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5.4

Assurez-vous que le roulement ne se blogue pas en raison d'une dilatation
excessive de la bague intérieure par rapport a la bague extérieure. Voir
paragraphe 5.8.

Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les
consignes décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.
Assurez-vous que le capteur de température est monté sur la bague intérieure
du roulement.

Appuyez sur la touche START/STOP pour mettre |'appareil en marche. L'écran
de la télécommande affiche la température actuelle de la piéce.

Pendant le chauffage, on fait afficher la température sélectionnée en appuyant
sur MODE pendant 1 seconde.

Lorsque la température sélectionnée a été atteinte, l'appareil démagnétise la
piéce automatiguement, s'arréte et produit un signal sonore pendant

10 secondes ou jusqu'a ce que le bouton START/STOP soit enfoncé.

Appuyez sur la touche START/STOP pour arréter le chauffage.

Enlevez la piece a l'aide d'un équipement de levage approprié et des
protections a la chaleur..

Si la piéce reste sur appareil de chauffage, celui-ci redémarre lorsque la
température de la piéce baisse de 10 °C. Appuyez sur la touche START/STOP
pour arréter l'appareil et démagnétiser la piéce.

Le TIH 030m est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes
valeurs.

Mode "TIME MODE"

Si 'écran principal affiche °C ou °F, appuyez sur MODE pour sélectionner le
mode durée (« TIME MODE »). L'écran de la télécommande affiche alors « t »
en mode durée (« TIME MODE »).

Appuyez sur UP (pour augmenter) ou sur DOWN (pour baisser) pour régler la
durée par paliers de 0,1 minute.

Appuyez sur POWER pour sélectionner la puissance désirée. Utilisez les
consignes décrites au paragraphe 5.8 pour déterminer la puissance adaptée.
Appuyez sur la touche START/STOP pour mettre |'appareil en marche. L'écran
de la télécommande affiche la durée de chauffage restante.

Pendant le chauffage, on peut afficher pendant gquelques secondes la
température mesurée par le capteur en appuyant sur le bouton MODE.
Lorsque la durée sélectionnée expire, 'appareil démagnétise la piéce
automatiquement, se met hors tension et émet un signal sonore pendant

10 secondes.

Appuyez sur la touche START/STOP pour arréter le signal sonore et le
chauffage.

Enlevez la piéce a l'aide d'un équipement de levage approprié.

Le TIH 030m est maintenant prét a chauffer une autre piéce avec les mémes
valeurs.
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5.5 Mesure de la température :

Lorsque 'appareil n'est pas en marche la température de la piece peut étre
mesurée en appuyant sur MODE et START/STOP en méme temps. La LED du
bouton START/STOP clignote pendant la mesure de température.

Pour annuler la mesure de température, appuyez sur la touche START/STOP.

5.6 Modification de l'unité de mesure de la température.

Appuyer simultanément sur les boutons MODE et UP pour passer d’une unité de
mesure a une autre (de °C a °F).

Le paramétre « unité de température » est conservé méme apres mise hors
tension de lappareil.

5.7 Démagneétisation

La piéce est automatiquement démagnétisée lorsque le chauffage est terminé.
La démagnétisation ne se produira pas en cas de coupure d'électricité ou si
l'imterrupteur principal est éteint. Pour utiliser le TIH 030m uniquement pour la
démagnétisation, sélectionnez le mode « TIME MODE » et consignez la durée a
0,1 minute (6 secondes).

5.8 Sélection du niveau de puissance.

Lors du chauffage de roulements avec un appareil de chauffage par induction, la
plus grande partie de la chaleur sera produite au niveau de la bague intérieure du
roulement. La chaleur se transfert ensuite progressivement au roulement. Il est
donc important de chauffer lentement les roulements qui présentent un jeu
interne faible ou qui sont sous légére précharge. Le chauffage lent permet au
roulement de se dilater uniformément, et on ainsi de l'endommager.
La forme, le poids, la taille et les jeux internes sont des caractéristiques
importantes quand on parle de la durée nécessaire pour chauffer un roulement.
Compte tenu de la grande variété de types de roulements existants, il est difficile
de fournir un niveau de puissance spécifique pour chaque type. Nous pouvons
néanmoins vous donner les recommandations suivantes :
e Pour les roulements sensibles (y compris les roulements a jeu interne C1 ou
C2) ou les roulements a cage en laiton, ne pas dépasser 50% de puissance.
e Sjvous utilisez le petit barreau, ne dépassez jamais 50% de puissance.
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6 DISPOSITIFS DE SECURITE

Le TIH 030m est équipé des dispositifs de sécurité suivants :
¢ Protection automatique contre la surchauffe.
¢ Controle automatique de courant.

¢ Disjoncteur de surintensité.

e Enmode « TEMP MODE », l'appareil s'éteint automatiquement si le capteur de
température n'enregistre pas une augmentation de température de 1 °C
toutes les 15 secondes. Par exemple lorsqu'il n'est pas mis en place.. Pour faire
passer cet intervalle a 30 secondes, appuyez simultanément sur les boutons

MODE et DOWN.

7 DEPANNAGE

Une erreur de systeme sera indiquée par un signal sonore et l'un des codes
d'erreur suivants s'affichera automatiquement sur l'écran de la télécommande :

Affichage Erreur

Action

EO3 E Surchauffe de la bobine

EOSE Augmentation de
température de moins de
1 °C toutes les 15 secondes
(ou 1° C toutes les
30 secondes)

EO6 E Le capteur de température
est débranché (ou
défectueux) ou la baisse de
température est excessive.

E10E Probleme de
communication électronique

E11E Probleme de
communication électronique

E12E Probléme de
communication électronique

Attendre que la bobine a induction refroidisse.
Eteindre puis rallumer l'appareil de chauffage.
Vérifier le branchement du capteur de température
sur la piéce.

Si le branchement est correct, sélectionnez
l'intervalle de 30 secondes comme indiqué au
paragraphe 6 ou faites fonctionner lappareil de
chauffage en « TIME MODE ».

Vérifier le capteur de température.

Eteindre puis rallumer l'appareil de chauffage.

Si le probléme persiste, contactez votre
interlocuteur SKF qui vous indiquera les actions a
suivre aux fins de réparation.

Eteindre puis rallumer l'appareil de chauffage.

Si le probléme persiste, contactez votre
interlocuteur SKF qui vous indiquera les actions a
suivre aux fins de réparation.

Eteindre puis rallumer l'appareil de chauffage.

Si le probléme persiste, contactez votre
interlocuteur SKF qui vous indiquera les actions a
suivre aux fins de réparation.
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8 PIECES DE RECHANGE

TIH 030-P230V
TIH 030-P110V

Carte de puissance 230V - 220-240V, 50-60 Hz
Carte de puissance 110 V - 100-120V, 50-60 Hz

TIH 030-Y7 Barreau45 x 45 x 215 mm

TIH 030-Y6 Barreau 40 x 40 x 215 mm

TIH 030-Y4 Barreau 28 x 28 x 215 mm

TIH 030-Y3 Barreau20 x 20 x 215 mm

TIH 030-Y2 Barreau 14x 14 x 215 mm

TIH 030-YS Jeu de supports de barreaux — 45 x 45 x 100 mm (2x)
TIH CP Carte de controle

TIHRC Télécommande

TIH CB10A Disjoncteur 10 A pour TIH 030M/230V

TIH CB20A Disjoncteur 20 A pour TIH 030M/110V

TIH P20 Capteur de température, type K, cable et fiche inclus
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4 )

EU-KONFORMITATSERKLARUNG

Die SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
erklart, dass das

INDUKTIONS-ANWARMGERAT
TIH 030M

entsprechend der

EUROPAISCHEN NIEDERSPANNUNGSRICHTLINIE 73/23 EEC,
EMV-Richtlinie 89/336/EEC (elektromagnetische Vertraglichkeit),
entwickelt und hergestellt wurde wie in den folgenden harmonisierten
Normen dargelegt:

VDE 0721-1

EN 60519-1

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

Niederlande, Marz 2005

Ebbe Malmstedt
KLeiter Produktentwicklung und Qualitat /
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1 EINFUHRUNG

Das SKF TIH 030m Induktions-Anwarmgerat wird zum Erwarmen von
Walzlagern eingesetzt die mit festem Sitz auf der Welle montiert werden mussen.
Der im Lager induzierte Strom fihrt zur Erwarmung und Aufweitung der
Lagerbohrung und ermoglicht somit ein einfaches Aufschieben auf die Welle.

Ein Temperaturunterschied zwischen Lager und Welle von ca. 90 °C ist daftr
ausreichend. Bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C muss das Lager somit
auf eine Temperatur von 110 °C erwarmt werden.

1.1 Zweckbestimmung

Das Induktions-Anwarmgerat TIH 030m ist zum Anwarmen von Walzlagern
ausgelegt. Es konnen jedoch auch andere ringformige Bauteile wie, Buchsen,
Schrumpfringe, Riemenscheiben und Zahnrader erwarmt werden, sofern sie aus
Metall sind und einen geschlossenen Stromkreis bilden. Mit dem TIH 030m
konnen alle Lager angewarmt werden, die bei aufgelegtem Joch Uber die
Induktionsspule und zwischen die vertikalen Halterungen passen. Kleinere Lager,
die nicht tUber die Induktionsspule passen, kdnnen zum Anwarmen auf eines der
drei mitgelieferten Standardjoche gesetzt werden. Siehe auch Abbildungen am
Anfang dieser Bedienungsanleitung.

1.2 Arbeitsweise e N

Ein Induktions-Anwarmgerat kann mit einem
Transformator verglichen werden. Das zu
erwarmende Walzlager bildet dabei die
Sekundarspule mit einer kurzgeschlossenen
Windung, durch die bei niedriger Spannung ein
Wechselstrom hoher Stromstarke flieBt.
Dadurch erwarmt sich das Lager, Anwarmgerat
und Joch bleiben nahezu auf Umgebungs-
temperatur.
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1.3 Herausragende Merkmale

e Abnehmbares Bedienteil
Das Bedienfeld des TIH 030m ist als Fernbedienung ausgefuhrt und vom Gerat
abnehmbar. Das vereinfacht die Bedienung und ermaglicht das Arbeiten mit
Abstand zum Werkstick wahrend des Anwarmens .

¢ [nduktionsspule
Die Induktionsspule befindet sich auBerhalb des Gehauses, direkt im Zentrum
des anzuwarmenden Werkstlcks. Diese Anordnung fuhrt zu hoherer Effizienz
bei geringerem Stromverbrauch und schnellerem Erwarmen, wodurch die
Kosten fur das Erwarmen der Lager reduziert werden.

e Ausschwenkbare Auflageschenkel
Um das Anwarmen von Werksticken mit groBerem Durchmesser zu
ermoglichen, ist das TIH 030m mit ausschwenkbaren Auflageschenkeln
ausgestattet. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

¢ Jochaufbewahrung
Die mitgelieferten Joche werden in den integrierten Jochbehaltern aufbewahrt,
die sich hinter den ausschwenkbaren Auflageschenkeln befinden. Die beiden
kleineren Joche werden im Behalter auf der Seite des Netzschalters
aufbewahrt, das groBe Joch findet im Behalter auf der Seite der Netzleitung
seinen Platz. Siehe auch Abbildungen zu Beginn dieser Bedienungsanleitung.

2 BESCHREIBUNG

Die Anwarmphase wird elektronisch geregelt, und zwar mit ZEITAUTOMATIK, mit
der man die Anwarmzeit vorwahlt, oder mit TEMPERATURAUTOMATK, mit der die
gewinschte Temperatur vorgegeben wird. Das Anwarmgerat kann auch auf 50%
Leistung gedrosselt weden. Diese Umschaltmoglichkeit wird dann genutzt, wenn
kleine Joche verwendet werden oder die Gefahr besteht, dass empfindliche
Werkstlicke zu schnell erwarmt werden, z. B. Lager mit C1- oder C2-Luft.

2.1 Bestandteile

Das Induktions-Anwarmagerat besteht im wesentlichen aus einem U-formigen
Eisenkern mit einer groBen Induktionsspule auf dem einen Schenkel.

Das Bedienfeld ist als Fernbedienung ausgefiihrt und vom Gerat abnehmbar.
Die Regelung des Induktions-Anwarmgerat TIH 030m erfolgt vollelektronisch.
Das Joch ist abnehm- und austauschbar, serienmaRig gehoren drei Joche mit
unterschiedlichem Querschnitt zum Lieferumfang. Werksticke mit grokem
Innendurchmesser werden auf das Gerat tber die Induktionsspule gelegt,
Werkstlcke mit kleinerem Durchmesser konnen auch auf dem Joch angewarmt
werden. Die Werkstucktemperatur wird mit einem magnetischen
Temperaturfuhler tUberwacht. Warmeschutzhandschuhe zur Handhabung
angewarmter Werksticke gehoren zum Lieferumfang.
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2.2 Technische Daten

TIH 030m

Netzspannung (+ 10%)
Empfohlene Vorsicherung

Maximale Leistungsaufnahme
Temperaturautomatik
Magnetischer Sensor
Maximaltemperatur (Sensor)
Zeitautomatik
Leistungsdrosselung
Entmagnetisierung
Abmessungen (B x T x H)
Bereich zwischen Halterungen
(Breite x Hohe)
Spulendurchmesser

Gesamtgewicht einschlieBlich Joche
Maximalgewicht des Werkstlicks b

Maximaltemperatur
m20*
Standardjoche:

45 x 45 x 215 mm
28 x 28 x 215 mm
14 x 14 x 215 mm

230 V/50-60 Hz oder 100-110 V/50-60 Hz
10 A Sicherung bei 230 V

20 A Sicherung bei 110 V

2.0 kVA

0-250 °C in Schritten von 1°
Thermoelement, Typ K

250°C

0-60 Minuten in 0,1-Minuten-Schritten
Zweistufig, 50 oder 100%

automatisch; Restmagnetismus <2A/cm
460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm

Min. Bohrungsdurchmesser des Werkstiicks
100 mm

20.9 kg

Lager: 40 kg

Massiv-Werkstiicke: 20 kg

ca. 400 °C

28 kg (Pendelrollenlager 23136)

Fir Lager mit einem Bohrungsdurchmesser ab:
65 mm

40 mm

20 mm

*m,g bezeichnet die Masse eines Pendelrollenlagers der Reihe 231, das mit dem
Anwarmgerat in 20 Minuten von 20 auf 110 °C erwarmt werden kann.

SKF TIH 030m
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3 NETZANSCHLUSS

Der Anschluss an das Stromnetz hat durch eine qualifizierte Elektrofachkraft zu
erfolgen. Angaben Uber die entsprechende Versorgungsspannung konnen dem
Typenschild am Anwarmgerat entnommen werden.

Die einzelnen Leiter der Anschlussleitung sind wie folgt anzuschlieBen:

TIH 030m/230 V, TIH 030m/110 V

Leiterfarbe am TIH 030m AnschlieBen an
griin/gelb Schutzleiter

blau Neutralleiter

braun AuBenleiter (Phase)

Sicherstellen, dass die Zuleitung entsprechend abgesichert ist. Angaben zur
Sicherungsstarke, siehe Abschnitt 2.2.

4 AUFSTELLUNG UND INBETRIEBNAHME

¢ Das Gerat auf eine waagerechte und stabile Unterlage stellen.
¢ Den Netzstecker an eine geeignete Stromquelle anschlieBen.
e Den Bedienteil an das Gerat anschlieRen (Buchse auf der Riickseite, links Uber

Tragegriff).

¢ Bei Werkstlicken die auf die Induktionsspule gesetzt werden konnen, wie folgt
vorgehen:

- Das Werkstiick mit den entsprechenden Handhabungswerkzeugen so auf
das Gerat auflegen, dass sich die Induktionsspule innerhalb der
Werkstlckbohrung befindet.

- Flr optimale Leistung das Werkstick zentrieren, so dass sich die
Induktionsspule genau im Zentrum der Bohrung befindet.

- Das Joch mit dem groBen Querschnitt auflegen (45 x 45 x 215).

¢ Bei Werkstlicken, die nicht Uber die Induktionsspule passen, wie folgt
vorgehen:

- Das Joch mit dem groften Querschnitt wahlen, das noch durch die
Bohrung des Werkstuckes passt.

- Falls erforderlich, dass Joch ganz vom Gerat nehmen.

- Das Joch in die Bohrung des Werkstlck einfihren.

- Das Joch mit dem Werkstlick so auf dem TIH 030m platzieren, dass es mit
der hellen Unterseite gleichmaRig auf beiden vertikalen Schenkeln aufliegt.

¢ Bei Verwendung der TEMPERATUR-AUTOMATIK, den Temperaturfihler an
das Gerat anschlieBen (Buchse auf der Riickseite, rechts Uber Tragegriff) Den
magnetischen Temperaturfihler auf Innenring des Lagers oder nahe der

Bohrung des Werkstlicks ansetzen.

¢ Das Gerat einschalten.
e Den Selbsttest auf der Anzeige des Bedienfelds bis zum Signalton beobachten.
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5

BEDIENUNG

5.1 Bedienfeld, Anzeigefunktionen e N

Das Fernbedienungsdisplay zeigt auRerhalb des
Anwarmbetriebs, die eingestellte Anwarmzeit
oder Anwarmtemperatur an.

Die LED's oberhalb der POWER-TASTE zeigen
die gewahlte Leistungseinstellung an.

Anzeige  Bedeutung

t
°C
°F

Zeit in Minuten
Temperatur in °C
Temperatur in °F \ /

5.2 Bedienfeld, Tastenfunktionen

Taste Funktion

POWER Leistungsdrosselung, Taste zur Einstellung der Leistung. Die

gewabhlte Leistung wird durch LED's oberhalb der Taste angezeigt.

MODE (mittlere Taste) Wechsel zwischen der Zeit-Automatik (TIME MODE) und der

Temperatur-Automatik (TEMP MODE).

UP (+) Wert erhdhen.
DOWN (-) Wert verringern.
START / STOP Ein- und Ausschalten des Geréts. Die LED oberhalb der START/

STOP-Taste leuchtet wahrend des Anwarmvorgangs und blinkt
wahrend der Temperaturmessung.

5.3 TEMPERATUR-AUTOMATIK

Zeigt die Anzeige des Bedienfelds “t” an, auf MODE dricken, um die
TEMPERATUR-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt °C oder °F bei
gewahlter Temperatur-Automatik.

Die Soll-Temperatur wird angezeigt. Die Soll-Temperatur zum Anwarmen von
Walzlagern betragt 110 °C. Wird eine andere Soll-Temperatur benotigt, kann
die gewlnschte Temperatur mit den Tasten UP und DOWN in 1 °C Schritten
eingestellt werden.

Bei langer andauernden Montagevorgangen konnen eventuell Temperaturen
von Uber 110 °C erforderlich werden. Bei Walzlagern diirfen dabei keinesfalls
die hochstzulassigen Temperaturen Uberschritten werden, die von den
Lagerringen, von den Dichtungen, vom Kafig und/oder vom Schmierstoff
abhangen konnen. Die hochstzulassigen Temperaturen fur SKF Walzlager
konnen u. a. dem SKF Hauptkatalog entnommen werden. In jedem Fall ist
jedoch darauf zu achten, dass sich infolge ungleicher Ausdehnung von
Innenring und AuBenring die Walzkorper nicht zwischen den Ringen verspannt
werden. Siehe auch Abschnitt 5.8.
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5.4

Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER drucken. Fur die
Bestimmung der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8.
beachten.

Der magnetische Temperaturfihler muss bei Walzlagern am Innenring, bei
anderen Werkstucken nahe an der Bohrung angebracht werden.

Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START/STOP driicken.Auf der
Anzeige des Bedienfelds wird die Ist-Temperatur des Werkstlickes angezeigt.
Wahrend des Anwarmvorgangs kann die Soll-Temperatur fur 1 Sekunde durch
Drucken der Taste MODE angezeigt werden.

Sobald die Soll-Temperatur erreicht wird, entmagnetisiert das Anwarmgerat
das Werkstuick und erzeugt fir 10 Sekunden, oder his zur Betatigung der Taste
START/STOP, ein akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START/STOP abgebrochen
werden.

Das Werkstlck mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat
abnehmen.

Verbleibt das Werkstick auf dem Gerat, wird es, sobald die Temperatur des
Werkstlicks um 10 °C fallt, erneut angewarmt. Um den Anwarmvorgang
abzubrechen, die Taste START/STOP dricken.

Das TIH 030m ist nun zum Anwarmen weiterer Werkstiicke mit den gleichen
Einstellungen bereit.

ZEIT-AUTOMATIK

Zeigt die Anzeige des Bedienfelds °C oder °F an, auf MODE drlcken, um die
ZEIT-AUTOMATIK zu wahlen. Die Anzeige zeigt "t" bei gewahlter Zeit-
Automatik

Die gewlinschte Anwarmzeit kann mit den Tasten UP und DOWN in Schritten
von 0,1 Minuten eingestellt werden.

Zur Wahl der Leistungsstufe ggf. die Taste POWER drucken. Fur die Bestim-
mung der korrekten Einstellung auch die Richtlinien in Abschnitt 5.8. beachten
Um den Anwarmvorgang zu starten, die Taste START/STOP driicken. In der
Anzeige des Bedienfelds wird die noch verbleibende Anwarmzeit angezeigt.
Wahrend des Anwarmvorgangs kann die gemessene Werkstick-Temperatur
fur 1 Sekunde durch Dricken der Taste MODE angezeigt werden.

Nach Ablauf der Zeit, entmagnetisiert das Anwarmgerat das Werkstick und
erzeugt fir 10 Sekunden, oder bis zur Betatigung der Taste START/STOP, ein
akustisches Signal.

Der Anwarmvorgang kann jederzeit mit der Taste START/STOP abgebrochen
werden.

Das Werkstlck mit geeignetem Handhabungsgerat vom Anwarmgerat
nehmen.

Das TIH 030m ist nun zum Anwarmen weiterer Werkstiicke mit den gleichen
Einstellungen bereit.
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5.5 Thermometermodus

Der Thermometermodus kann durch gleichzeitiges driicken der Tasten MODE und
START/STOP aktiviert werden, vorrausgesetzt, dass Gerat ist inaktiv. Im
Thermometermodus zeigt die Anzeige des Bedienfelds fortlaufend die vom
Temperaturfihler gemessene Temperatur an. Dabei blinkt die LED der START/
STOP-Taste.

Der Thermometermodus kann jederzeit mit der Taste START/STOP abgebrochen
werden.

5.6 Andern der Temperatureinheit

Gleichzeitig die Tasten MODE und UP dricken, um zwischen °C und °F
umzuschalten.

Die eingestellte Temperatureinheit bleibt gespeichert, auch wenn das Gerat vom
Netz getrennt wird.

5.7 Entmagnetisierung

Am Ende des Anwarmvorgangs wird das Werkstlck automatisch entmagnetisiert.
Eine Entmagnetisierung erfolgt jedoch nicht, wenn die Stromzufuhr unterbrochen
oder der Hauptschalter ausgeschaltet wird. Um das TIH 030m nur zur
Entmagnetisierung zu verwenden, die ZEIT-AUTOMATIK wahlen und die Zeit auf
0,1 Minuten (6 Sekunden) einstellen.

5.8 Leistungsdrosselung

Beim Anwarmen von Walzlagern mit einem Induktions-Anwarmgerat erwarmt
sich primar der Innenring. Die Warme breitet sich dann Uber die Walzkorper in
den AuBenring aus. Daher ist es notwendig, Lager mit kleiner Lagerluft langsam,
mit gedrosselter Leistung anzuwarmen. Dadurch wird sichergestellt, dass sich die
Teile des Lagers gleichmaRig ausdehnen und Schaden am Lager vermieden
werden.
Die erforderliche Leistung zum Anwarmen eines Walzlagers hangt von Faktoren
wie Bauart, GroBe, Gewicht und Lagerluft ab. Auf Grund der Vielzahl an
unterschiedlichen Lagerbauarten, Reihen und GroRen, konnen keine Angaben zu
einzelnen Lagern gemacht werden. Stattdessen werden folgende Empfehlungen
zur Einstellung der Leistung gegeben:
e Lager mit kleiner Lagerluft (C1,C2) oder Lager mit Messingkafigen, sollten mit
auf 50% gedrosselter Leistung angewarmt werden.
e Beim Anwarmen von Werkstlticken mit einem Joch mit geringem Querschnitt,
nie eine Leistung von 50% Uberschreiten.
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6 SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

Das TIH 030m ist mit folgenden Schutzeinrichtungen ausgerustet:

e Ubertemperatur-Schutzeinrichtung

e Automatische Stromregelung

o Uberstromschutzschalter

e Beim Betrieb mit TEMPERATUR-AUTOMATIK wird der Anwarmvorgang
abgebrochen, wenn nicht innerhalb 15 Sekunden ein Temperaturanstieg von
1 °C registriert wird. Um dieses Intervall auf 30 Sekunden zu erhohen,
gleichzeitig die Tasten MODE und DOWN dricken.

7 FEHLERSUCHE

Ein Systemfehler wird durch ein akustisches Signal und einen der folgenden
Fehlercodes auf der Anzeige des Bedienteils angezeigt:

Fehler-
Code

EO3 E  Induktionsspule tberhitzt  Warten, bis die Induktionsspule abkihlt. Das Gerat
aus und wieder einschalten.

Fehler MaRBnahme

EO5 E  Temperaturanstieg von Den Anschluss des Temperaturfihlers Uberprifen.
weniger als Ist der Temperaturfthler richtig angeschlossen und
1 °C nach 15 Sekunden funktionsbereit, das 30-Sekunden-Intervall wahlen
(oder 30 Sekunden) wie in Abschnitt 6 beschrieben, oder Gerat mit ZEIT-
AUTOMATIK betreiben.

EO6 E  Der Temperaturfithler ist ~ Den Temperaturfihler Gberpriifen.
nicht angeschlossen (oder
defekt) oder UbermaRiger

Temperaturabfall.
E10E Kommunikationsproblemin Das Gerat aus und wieder einschalten.
der Elektronik. Bleibt das Problem bestehen, muss das Gerat von

SKF Uberpruft werden.
E11E Kommunikationsproblemin Das Gerat aus und wieder einschalten.
der Elektronik. Bleibt das Problem bestehen, muss das Gerat von
SKF Uberprift werden.
E12E Kommunikationsproblemin Das Gerat aus und wieder einschalten.
der Elektronik. Bleibt das Problem bestehen, muss das Gerat von
SKF Uberpriift werden.
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8 ERSATZTEIL-LISTE

TIH 030-P230V
TIH 030-P110V
TIH 030-Y7

TIH 030-Y6

TIH 030-Y4

TIH 030-Y3

TIH 030-Y2

TIH 030-YS
TIH CP

TIHRC

TIH CB10A

TIH CB20A

TIH P20

Leistungsplatine 230 V bzw. 220-240V, 50-60 Hz
Leistungsplatine 110 V bzw. 100-120V, 50-60 Hz
Joch45x45x215 mm

Joch 40x40x215 mm

Joch 28x28x215 mm

Joch 20x20x215 mm

Joch 14x14x215 mm

Jochhalterungssatz - 45x45x100 mm (2x)
Steuerplatine

Bedienteil

Hauptschalter 10A fiir TIH 030m/230 V
Hauptschalter 20A fiir TIH 030M/110 V
Temperaturfuhler, Typ K, einschlieBlich Kabel und Stecker

SKF TIH 030m
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DECLARACION DE LA UE SOBRE CONFORMIDAD DE LA MAQUINARIA

Nosotros, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
declara que el

CALENTADOR DE INDUCCION
TIH 030M

ha sido disenado y fabricado de acuerdo con la DIRECTIVA EUROPEA
73/23/CEE DE MATERIAL DE BAJA TENSION

la DIRECTIVA EMC 89/336/CEE,

como se indica en las normas armonizadas

VDE 0721-1

EN 60519-1

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

Paises Bajos, Marzo de 2005

Ebbe Malmstedt
Jefe de Desarrollo de Producto y Calidad

-

~
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1 INTRODUCCION

El calentador de induccion SKF TIH 030m ha sido disefiado para calentar
rodamientos que han de ser montados con ajuste de interferencia sobre un eje.
El calor provoca la dilatacion del rodamiento, lo que elimina la necesidad de utilizar
la fuerza para su instalacion. Normalmente basta con una diferencia de
temperatura de 90 °C entre el rodamiento y el eje para que sea posible la
instalacion. Por tanto, a una temperatura ambiente de 20 °C, el rodamiento
debera calentarse hasta 110 °C.

1.1 Uso previsto

El TIH 030m ha sido disefiado para calentar rodamientos. No obstante, también
se pueden calentar otras piezas de trabajo metalicas que formen un circuito
cerrado. Algunos ejemplos son casquillos, zunchos, poleas y engranajes. Todos los
rodamientos que se puedan poner alrededor de la bobina de induccién y entre los
soportes verticales con el yugo superior en su posicion, se pueden calentar con el
TIH 030m. Ademas, los rodamientos de menor tamario se pueden colocar en
cualquiera de los tres yugos estandar. Consulte las imagenes del principio de este
manual para ver ejemplos.

1.2 Principio de funcionamiento e ™

El TIH 030m genera calor por medio de intensas
corrientes eléctricas inducidas magnéticamente en
la pieza de trabajo por una bobina situada en el
interior del calentador.

La corriente eléctrica de alta tension y baja
intensidad que fluye en el devanado de la bobina de
induccion genera una corriente de gran intensidad y
baja tension en la pieza de trabajo. Puesto que la
pieza presenta las caracteristicas eléctricas de una
bobina con un Unico devanado en cortocircuito, la
corriente de gran intensidad genera calor dentro de
la pieza de trabajo. Al generarse el calor en el - J
interior de la pieza de trabajo, todos los

componentes del calentador se mantienen frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

¢ Panel de control remoto
El calentador TIH 030m se suministra con un panel de control remoto que
puede separarse del calentador para mejorar la facilidad de uso y disminuir el
riesgo de contacto con el rodamiento caliente durante la utilizacion.

¢ Bobina de induccion
Mientras se calienta la pieza de trabajo se coloca alrededor de la bobina de
induccion. Este disefio mejora la eficacia, produciendo un menor consumo de
energia y un calentamiento mas rapido, lo que reduce el coste de
calentamiento de cada rodamiento.

¢ Brazos plegables para apoyar los rodamientos
Para soportar rodamientos de gran tamano situados alrededor de la bobina de
induccion el calentador de induccion TIH 030m esta equipado con unos brazos
plegables. Consulte las imagenes del principio de este manual.

¢ Espacio de almacenamiento para yugos
Los tres yugos pueden almacenarse en el interior del calentador.
El almacenamiento para dos yugos esta situado detras de los brazosplegables.
El almacenamiento de los yugos pequefio y mediano esta en el espacio de
almacenamiento para yugos en el lado del disyuntor del calentador.
El almacenamiento del yugo grande esta en el espacio de almacenamiento
para yugos al lado del cable de red del calentador. Consulte las imagenes del
principio de este manual.

2 DESCRIPCION

El funcionamiento del calentador se controla por el sistema electrénico interno de
uno de los dos modos siguientes: el operario puede seleccionar la temperatura a la
gue se desea calentar el rodamiento en TEMP MODE o ajustar el tiempo que
desee calentar el rodamiento en TIME MODE. El nivel de potencia se puede ajustar
a 100% 6 50% para el calentamiento mas lento de piezas de trabajo delicadas
(por ejemplo, rodamientos con juego C1 6 C2).

2.1 Componentes

El calentador de induccién TIH 030m contiene un nicleo de hierro en forma de U
con una bobina de induccion alrededor de uno de los soportes verticales. Se
incluye un panel de control remoto desmontable. El sistema electrénico de control
remoto v la electronica internacontrolan el funcionamiento del calentador. Un yugo
extraible situado encima de los soportes verticales permite colocar la pieza de
trabajo en el calentador. Para piezas de menor tamarfio, se suministran también
dos yugos mas pequenos. Se incluye también con el calentador una sonda de
temperatura, asi como guantes termorresistentes.
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2.2 Datos técnicos

TIH 030m

Tension (+10%)
Proteccion de linea recomendada

Consumo de energia (maximo)
Control de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima de la sonda
Modo de tiempo

Rango de potencia
Desmagnetizacion

Dimensiones totales (an. x fo. x al.)
Area de trabajo (ancho x alto)
Diametro de la bobina

Peso (con yugos)

Peso maximo de la pieza de trabajob

Temperatura maxima de calentamiento

m20*

Dimensiones estandar del yugo:
45 x 45 x 215

28 x 28 x 215 mm

14 x 14 x 215 mm

230V /50/60 Hz 6 110-100 V / 50/60 Hz
fusible de 10 A para 230V

fusible de 20 A para 110V

2,0 kVA

0-250 °C; en intervalos de 1°

termopar, de tipo K

250°C

0-60 minutos; en intervalos de 0,1 minuto
100%- 50%

automatico; magnetismo residual <2A/cm
460 x 200 x 260

»100 x 135 mm

95 mm

Para un didmetro interior minimo del rodamiento
de 100 mm

20,9 kg

rodamiento: 40 kg;

componente sélido: 20 kg

aprox. 400 °C

28 kg (rodamiento 23136)

Para un didmetro interior minimo del rodamiento
de:

65 mm

40 mm

20 mm

*m,q representa el peso (kg) del rodamiento SRB 231 mas pesado que se puede
calentar de 20 a 110 °C en 20 minutos.

SKF TIH 030m
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3

INSTALACION DEL ENCHUFE DE RED

Un electricista cualificado debera instalar el enchufe adecuado. La tension del
suministro de corriente correcta figura en la seccion 2.2.

Los cables deben conectarse del siguiente modo:

TIH 030m/230 V, TIH 030m/110 V

Color del cable del TIH 030m Terminal de la red eléctrica
amarillo / verde toma de tierra

azul neutro

marron fase 1

Compruebe que esté instalado el fusible correcto. Consulte la seccion 2.2 para
conocer las especificaciones nominales del fusible.

PREPARACION PARA SU USO

Sitle el TIH 030m en posicion horizontal sobre una superficie estable.

Conecte el enchufe de red a una toma de red eléctrica adecuada.

Enchufe el control remoto en el conector de al lado del asa de transporte del

calentador.

Para las piezas de trabajo con un didmetro interior lo suficientemente ancho

como para introducirlo alrededor de la bobina de induccidn, siga estos pasos:

- Cologue la pieza de trabajo sobre la bobina de induccién con ayuda de un
equipo de elevacion apropiado.

- Para obtener los mejores resultados, ajuste la posicion de la pieza de
trabajo de manera que la bobina de induccion quede en el centro.

- Sitle el yugo de mayor tamano de manera que cubra totalmente la parte
superior de ambos soportes verticales.

Para las piezas de trabajo que no quepan sobre la bobina de induccidn, siga

estos pasos:

- Elija el mayor de los tres yugos que pueda introducirse a través del
didmetro interior de la pieza de trabajo.

- Si es necesario, retire el yugo superior del TIH 030m.

- Deslice la pieza de trabajo sobre el yugo seleccionado.

- Sitle el yugo sobre el TIH 030m con la parte inferior brillante apoyada
uniformemente sobre los dos soportes verticales.

Si desea utilizar el TEMP MODE, enchufe la sonda de temperatura al conector

al lado del asa de transporte del calentador. Sitle el extremo magnético de la

sonda sobre el aro interior del rodamiento o sobre la superficie mas interna de

la pieza de trabajo.

Encienda el TIH 030m.

Observe la autocomprobacion de la pantalla de control remoto y el tono de

senal.
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5

5.1 Funcién de las pantallas e ™

FUNCIONAMIENTO

La pantalla de control remoto muestra el
tiempo o la temperatura seleccionados para el
calentamiento.

El LED de potencia muestra el nivel de potencia
seleccionado.

Pantalla Indicacion

t

tiempo en minutos

°C temperatura en grados centigrados \ 4

°F temperatura en grados Fahrenheit

5.2 Funcion de los botones

Boton Funcion

POWER Pulse para ajustar la potencia. La potencia seleccionada
aparece indicada con un LED.

MODE Pulse para cambiar entre TIME MODE y TEMP MODE.

UP (+) Pulse para aumentar el valor que aparece en la pantalla de
control remoto.

DOWN (-) Pulse para disminuir el valor que aparece en la pantalla de
control remoto.

START / STOP Pulse para poner en marcha o detener el calentador. El LED
del botdn START/ STOP se enciende cuando el calentador
esta calentando y se pone intermitente durante la medicion
de la temperatura.

5.3 TEMP MODE (MODO DE TEMPERATURA)

Si en la pantalla de control remoto aparece “t”, pulse MODE para seleccionar
TEMP MODE. La pantalla principal muestra °C o °F en TEMP MODE.

La temperatura seleccionada aparece indicada en la pantalla de control
remoto. La temperatura predeterminada para rodamientos es 110 °C. Si desea
una temperatura distinta, pulse UP o DOWN para ajustar la temperatura en
intervalos de 1°.

Puede ser recomendable calentar los rodamientos a temperaturas superiores a
110 °C para un tiempo de montaje mas largo. Consulte las especificaciones de
los rodamientos SKF para determinar la temperatura maxima permitida.
Aseglrese siempre de que el rodamiento no quede bloqueado debido a una
excesiva dilatacion del aro interior en comparacion con el aro exterior.

Véase la seccion 5.8.
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5.4

5.5

Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de
la seccion 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

Aseglrese de que la sonda de temperatura esté montada sobre el aro interior
del rodamiento.

Pulse START/STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control
remoto muestra la temperatura actual de la pieza de trabajo.

Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura seleccionada
durante 1 segundo pulsando MODE.

Cuando se ha alcanzado la temperatura seleccionada, el calentador
desmagnetiza la pieza de trabajo, se apaga y genera una sefal acustica
durante 10 segundos o hasta que se pulsa START/STOP.

Pulse START/STOP para detener el calentador.

Retire la pieza de trabajo con ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.
Si la pieza de trabajo permanece en el calentador, éste se pondra en marcha de
nuevo cuando la temperatura descienda 10 °C. Pulse START/STOP para
detener el calentador y desmagnetizar la pieza de trabajo.

El TIH 030m ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma
configuracion.

TIME MODE (MODO DE TIEMPO)

Si en la pantalla de control remoto aparece °C o °F, pulse MODE para
seleccionar TIME MODE. La pantalla de control remoto muestra “t” en TIME
MODE.

Pulse UP o DOWN para ajustar el tiempo en intervalos de 0,1 minuto.

Pulse POWER para seleccionar el nivel de potencia. Utilice las instrucciones de
la seccidn 5.8 para determinar el nivel de potencia correcto.

Pulse START/STOP para poner en marcha el calentador. La pantalla de control
remoto mostrara el tiempo restante.

Durante el calentamiento, es posible mostrar la temperatura medida por la
sonda durante un par de segundos pulsando MODE.

Una vez transcurrido el tiempo, el calentador desmagnetiza la pieza de trabajo,
se apaga y genera una sefal acustica durante 10 segundos.

Pulse START/STOP para cancelar la sefial aclstica y parar el calentador.
Retire la pieza de trabajo con ayuda de un equipo de manipulacion adecuado.
El TIH 030m ya esta listo para calentar otra pieza de trabajo con la misma
configuracion.

Medicion de la temperatura

Cuando el calentador no esta en funcionamiento, es posible medir la temperatura
de la pieza de trabajo pulsando MODE y START/STOP al mismo tiempo. El LED del
botén START/STOP se pone intermitente durante la medicion de la temperatura.
Pulse START/STOP para cancelar la medicidn de la temperatura.
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5.6 Cambio de unidad de temperatura

Pulse MODE y UP simultaneamente para cambiar entre °C y °F.
La unidad de temperatura seleccionada se mantendra, aunque el aparato se
desconecte de la red eléctrica.

5.7 Desmagnetizacion

La pieza de trabajo se desmagnetiza automaticamente cuando termina el
calentamiento. La desmagnetizacion no se producira si se interrumpe la
alimentacion o si se apaga el calentador con el interruptor principal. Si desea
utilizar el TIH 030m solo para desmagnetizar, seleccione TIME MODE vy ajuste el
tiempo a 0,1 minuto (6 segundos).

5.8 Seleccion del nivel de potencia

Durante el calentamiento de rodamientos con un calentador de induccion, la
mayor parte del calor se generara en el aro interior del rodamiento. El calor se
transmitira después a través del rodamiento. Por tanto, es importante calentar
despacio los rodamientos con una holgura interna pequena o con una precarga
inicial ligera. El calentamiento lento favorece la dilatacion uniforme del rodamiento,
evitando asi que resulte danado.
La forma, peso, tamano y juego interno son factores que influyen en la cantidad de
tiempo necesario para calentar un rodamiento. La gran variedad de tipos de
rodamientos impide la posibilidad de establecer un nivel de potencia especifico
para cada tipo. En su lugar, se ofrecen las siguientes indicaciones:
e Para rodamientos delicados (incluidos los rodamientos con juego C1 6 C2)

o con jaula de laton, no supere el 50% de potencia.
¢ Cuando utilice el yugo pequeno, no supere nunca el 50% de potencia.
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6 CARACTERISTICAS DE SEGURIDAD

El TIH 030m esta equipado con las siguientes caracteristicas de seguridad:
e Proteccidn automatica contra sobrecalentamiento
e Control automatico de corriente eléctrica

¢ Disyuntor de sobrecorriente.

e Enel TEMP MODE el calentador se apagara si la sonda de temperatura no
registra un incremento de temperatura de 1°C cada 15 segundos
(0,25 minutos). Para aumentar el intervalo a 30 segundos (0,50 minutos),
pulse MODE y DOWN al mismo tiempo.

7 RESOLUCION DE PROBLEMAS

Los fallos del sistema se indicaran mediante una sefial aclstica y uno de los
siguientes cadigos de fallo en la pantalla de control remoto:

Pantalla Fallo

Accion

EO3 E  Sobrecalentamiento de la
bobina

EO5E  Incremento de temperatura
inferior a 1°C cada
15 segundos (o 1° cada
30 segundos)

EO6 E  Sonda de temperatura no
conectada (o defectuosa) o
caida excesiva de
temperatura.

E10E Problema de comunicacion
electrénica

E11E Problema de comunicacion
electronica

E12E Problema de comunicacion
electronica

Espere a que la bobina de induccion se enfrie.
APAGUE el calentador y vuélvalo a ENCENDER.
Examine la conexion de la sonda de temperatura.
Si la conexion es correcta, seleccione el intervalo de
30 segundos segln lo explicado en la seccidén 6 o
utilice el calentador en el TIME MODE.

Examine la sonda de temperatura.

APAGUE el calentador y vuélvalo a ENCENDER.

Si el problema persiste devuelva el TIH a SKF para
su reparacion.

APAGUE el calentador y vuélvalo a ENCENDER.

Si el problema persiste devuelva el TIH a SKF para
su reparacion.

APAGUE el calentador y vuélvalo a ENCENDER.

Si el problema persiste devuelva el TIH a SKF para
su reparacion.
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8 PIEZAS DE REPUESTO

TIH 030-P230V
TIH 030-P110V

Circuito de alimentacion 230 V - 220-240V, 50-60 Hz
Circuito de alimentacién 110 V - 100-120 V, 50-60 Hz

TIH 030-Y7 Yugo45 x 45 x 215 mm

TIH 030-Y6 Yugo 40 x 40 x 215 mm

TIH 030-Y4 Yugo 28 x 28 x 215 mm

TIH 030-Y3 Yugo 20 x 20 x 215 mm

TIH 030-Y2 Yugo 14 x 14 x 215 mm

TIH 030-YS Juego de yugos de soporte - 45 x 45 x 100 mm (2x)
TIH CP Circuito de control

TIHRC Control remoto

TIH CB10A Disyuntor de 10 A para TIH 030M/230 V

TIH CB20A Disyuntor de 20 A para TIH 030M/110 V

TIH P20 Sonda de temperatura tipo K, incl. cable y enchufe
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DICHIARAZIONE EUROPEA DI CONFORMITA DEL MACCHINARIO

La, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
dichiara che

IL RISCALDATORE A INDUZIONE
TIH 030M

é stato progettato e fabbricato in conformita alla DIRETTIVA EUROPEA
73/23/CEE SULLA BASSA TENSIONE

direttiva EMC 89/336/CEE,

come indicato nelle norme armonizzate

VDE 0721-1

EN 60519-1

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

Olanda, Marzo 2005

Ebbe Malmstedt
Responsabile qualita e sviluppo prodotti

~
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1 INTRODUZIONE

Il riscaldatore a induzione SKF TIH 030m e stato messo a punto per riscaldare i
cuscinetti che devono essere montati con interferenza sullalbero. Durante
l'installazione non é necessario ricorrere alla forza perché il calore determina la
dilatazione del cuscinetto. Di solito una differenza di temperatura di 90 °C tra
l'anello interno del cuscinetto e l'albero ¢ sufficiente a consentire l'installazione.
Ad una temperatura ambiente di 20 °C, il cuscinetto dovra quindi essere
riscaldato a 110 °C.

1.1 Uso previsto

[l TIH 030m e stato progettato per riscaldare i cuscinetti volventi. E possibile,
tuttavia, riscaldare anche altri componenti metallici che formano un circuito
chiuso. Tra i componenti che & possibile riscaldare sono inclusi, ad esempio,
boccole, anelli, pulegge e ingranaggi. Il TIH 030m consente di riscaldare tutti i
cuscinetti che possono essere inseriti sulla bobina a induzione e tra i montanti
verticali con il giogo superiore in posizione. Cuscinetti di dimensioni inferiori
possono, inoltre, essere collocati su uno dei tre gioghi standard. Le illustrazioni
all'inizio del presente manuale offrono degli esempi.

1.2 Principio di funzionamento e ™

[l TIH 030m produce calore mediante una corrente
elettrica che una bobina interna al riscaldatore
genera per induzione magnetica nel pezzo in
lavorazione.

La corrente elettrica ad alta tensione e bassa
intensita che attraversa l'elevato numero di
avvolgimenti della bobina induttiva crea sul pezzo in
lavorazione una corrente elettrica ad alta intensita e
a bassa tensione. Poiché il pezzo in lavorazione ha
le proprieta elettriche di una bobina con un singolo
avvolgimento cortocircuitato, l'alta intensita di
corrente genera calore al suo interno. Il calore si - J
sviluppa all'interno del pezzo, per cui tutti i

componenti del riscaldatore rimangono freddi.
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1.3

2

Caratteristiche esclusive

Telecomando

Per migliorare la facilita d'uso e per diminuire il rischio di contatto con i
cuscinetti ad alta temperatura durante il funzionamento, il riscaldatore TIH
030m viene fornito con un telecomando che puo essere staccato dal
riscaldatore.

Bobina induttiva

Per il riscaldamento, il pezzo in lavorazione viene posizionato attorno alla
bobina induttiva. Questo metodo migliora l'efficienza, riducendo il consumo di
energia elettrica e rendendo pil rapido il riscaldamento, con conseguente
riduzione del costo necessario per riscaldare ogni cuscinetto.

Supporti pieghevoli per cuscinetti

Per supportare grossi cuscinetti attorno alla bobina induttiva,

il riscaldatore a induzione TIH 030m é dotato di supporti pieghevoli per
cuscinetti. Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale.

Stoccaggio dei gioghi

E' possibile stoccare tutti e tre i gioghi all'interno del riscaldatore. Due posizioni
di stoccaggio si trovano dietro i supporti pieghevoli per cuscinetti. | gioghi di
medie e piccole dimensioni possono essere collocati nella posizione di
stoccaggio dal lato dell'interruttore automatico. | gioghi di grandi dimensioni
possono essere collocati nella posizione di stoccaggio dal lato del cavo di
alimentazione Vedere le illustrazioni all'inizio del presente manuale.

DESCRIZIONE

Sono disponibili due modi per controllare elettricamente ['operazione di
riscaldamento. L'operatore puo selezionare in TEMP MODE (MODALITA
TEMPERATURA) la temperatura desiderata per il cuscinetto oppure puod impostare
in TIME MODE (MODALITA TEMPO) il tempo per cui il cuscinetto deve essere
riscaldato. La potenza dell'alimentazione puo essere regolata al 100% o al 50% per
consentire il riscaldamento pit lento dei pezzi pili delicati (ad esempio i cuscinetti
con gioco C1 0 C2).
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2.1 Componenti

Il riscaldatore a induzione TIH 030m contiene un'anima in ferro sagomata a "U"
con una bobina induttiva che si svolge attorno a uno dei montanti verticali. Viene
fornito un telecomando staccabile. | componenti elettronici del telecomando e
['elettronica interna controllano il funzionamento del riscaldatore. Un giogo
scorrevole in cima ai montanti verticali consente di posizionare il pezzo da lavorare
sul riscaldatore. Per i pezzi piu piccoli sono forniti in dotazione anche due gioghi di
dimensioni inferiori. Al riscaldatore sono accluse, inoltre, una sonda termometrica
e un paio di guanti resistenti al calore.

2.2 Dati tecnici

TIH 030m

Tensione (+10%)
Protezione di linea consigliata

Potenza assorbita (massima)
Controllo della temperatura

Tipo di sonda

Temperatura massima sonda
Modalita tempo

Campo di potenza
Smagnetizzazione

Dimensioni d'ingombro (larghezza x
profondita x altezza)

Area tra i montanti: (larghezza x altezza)
Diametro bobina

Peso (gioghi inclusi)
Peso massimo pezzo in lavorazioneb

Temperatura di riscaldamento massima
m20*

Dimensioni del giogo standard:

45 x 45 x 215

28x28x215mm (1.1x1.1x8.4in)
14 x 14 x 215 mm

230V /50/60 Hz 0 110-100 V / 50/60 Hz
Fusibile da 10 A nominali per 230 V
Fusibile da 20 A nominali per 110V

2,0 kVA

0 - 250 °C, con incrementi di 1°
termocoppia, tipo K

250 °C (482 °F)

0-60 minuti, con incrementi di 0,1 minuto
100%- 50%

automatica; magnetismo residuo <2A/cm
460 x 200 x 260 mm (18.1x 7.9 x 10.2 in)

100 x 135 mm

95 mm (3.7 in)
Per cuscinetti con foro di diametro minimo
di 200 mm

20,9 kg

cuscinetto: 40 kg;

componente solido: 20 kg (44 bs)

400 °C circa

28 kg (cuscinetto 23136)

Per cuscinetti con foro di diametro minimo di:
65 mm (2.6 in)

40 mm

20 mm (0.8 in)

*m,g rappresenta il peso (kg) del cuscinetto pili pesante SRB 231 che puo essere
riscaldato da 20 a 110 °C in 20 minuti.
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3

INSTALLAZIONE DELLA SPINA DI ALIMENTAZIONE DI RETE

Affidare a un elettricista qualificato l'installazione di una spina di rete adatta.
La tensione di alimentazione corretta @ mostrata nel paragrafo 2.2.

| fili devono essere collegati come segue:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Colore del filo del TIH 030m Morsetto di alimentazione di rete
giallo / verde terra

blu neutro

marrone fase 1

Verificare che sia installato il fusibile corretto. Per informazioni sui valori nominali
dei fusibili, vedere il paragrafo 2.2.

PRELIMINARI ALL'USO

Mettere il TIH 030m in posizione orizzontale su una superficie stabile.

Inserire la spina di rete in una presa di rete adatta.

Collegare il telecomando al connettore posto sul lato del riscaldatore dove &

installata la maniglia di trasporto.

Per i pezzi da lavorare con diametro interno abbastanza grande da potere

essere collocati sulla bohina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Posizionare il pezzo da lavorare sopra la bobina induttiva, facendo uso di
attrezzature di sollevamento adeguate.

- Per prestazioni ottimali, regolare la posizione del pezzo in lavorazione in
modo che sia concentrico con la bobina induttiva.

- Posizionare il giogo di dimensioni maggiori in modo che copra
completamente la parte superiore di entrambi i sostegni verticali.

Se i pezzi da lavorare sono di dimensioni tali da non potere essere collocati

sopra la bobina induttiva, osservare le istruzioni seguenti:

- Scegliere tra i tre gioghi il pit grande inseribile nel foro interno del pezzo.

- Se necessario smontare il giogo superiore dal TIH 030m.

- Fare scorrere il pezzo sul giogo selezionato.

Posizionare il giogo sul TIH 030m con il lato lucido sotto e in modo che

poggi uniformemente sui due montanti verticali. .

Se si prevede di utilizzare la funzione TEMP MODE (MODALITA

TEMPERATURA), inserire la sonda termometrica nel connettore sul lato del

riscaldatore dove & posizionata la maniglia. Mettere ['estremita magnetica della

sonda sull'anello interno del cuscinetto oppure sulla parte pit interna della

superficie del pezzo in lavorazione.

Accendere il TIH 030m.

Attendere che venga completato il test automatico dello schermo sul

telecomando e che venga generato il segnale acustico.
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5

5.1

FUNZIONAMENTO

Funzione dello schermo e ™

Lo schermo sul telecomando visualizza la
temperatura o il tempo di riscaldamento
selezionati.

[l LED di alimentazione mostra la potenza di
alimentazione selezionata.

Display Indicazione

t

tempo in minuti

°C temperatura in gradi Celsius \_ J
°F temperatura in gradi Fahrenheit

5.2 Funzione dei pulsanti

Pulsante Funzione

POWER (ALIMENTAZIONE) Premerlo per regolare la potenza. La potenza selezionata &

indicata da un LED.

MODE (MODALITA) Premerlo per passare da TIME MODE (MODALITA TEMPO) a

TEMP MODE (MODALITA TEMPO) e viceversa.

UP (SU) (+) Premerlo per aumentare il valore visualizzato sullo schermo

del telecomando.

DOWN (GIU) (-) Premerlo per diminuire il valore visualizzato sullo schermo

del telecomando.

START/STOP (AVVIO/STOP)  Premerlo per avviare o interrompere il riscaldatore. Il LED sul

pulsante START/STOP (AVVIO/STOP) s'illumina quando il
riscaldatore & in fase di riscaldamento e lampeggia durante la
misurazione della temperatura.

5.3

TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA)

Se lo schermo del telecomando indiga "t", premere MODE (MODALITA) per
selezionare TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA). In TEMP MODE
(MODALITA TEMPERATURA) lo schermo del telecomando visualizza °C o °F.
La temperatura selezionata & visualizzata sullo schermo del telecomando.

La temperatura predefinita per i cuscinetti & di 110\°C. Se si desidera una
temperatura diversa, premere UP (SU) o DOWN (GIU) e regolarla con
incrementi di 1°.

Puo essere necessario riscaldare i cuscinetti a temperature superiori a 110 °C,
per tempi di montaggio pit lunghi. Per informazioni sulla temperatura
massima consentita, consultare i valori di specifica sui cuscinetti della SKF.
Accertare sempre che il cuscinetto non si blocchi a causa di un'espansione
eccessiva dell'anello interno rispetto a quello esterno. Vedere il paragrafo 5.8.
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Se necessario premere POWER (ALIMENTAZIONE) per selezionare il livello di
alimentazione. Per determinare l'impostazione corretta per l'alimentazione fare
riferimento alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

Controllare che la sonda termometrica sia montata sull'anello interno del
cuscinetto.

Premere START/STOP (AVVIO/STOP) per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul
telecomando mostra la temperatura attuale del pezzo in lavorazione.

Durante il riscaldamento, & possibile visualizzare la temperatura selezionata
per 1 secondo premendo MODE (MODALITA).

Una volta raggiunta la temperatura selezionata, il riscaldatore smagnetizza il
pezzo in lavorazione, si spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi che
puo essere interrotto premendo il pulsante START/STOP (AVVIO/STOP).
Premere START/STOP (AVVIO/STOP) per fermare il riscaldatore.

Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

Se il pezzo rimane sul riscaldatore, quest'ultimo ricomincia a funzionare
quando la temperatura del pezzo scende di 10°C. Premere START/STOP
(AVVIO/STOP) per fermare il riscaldatore e smagnetizzare il pezzo in
lavorazione.

A questo punto il TIH 030m & pronto per riscaldare un altro pezzo con le stesse
impostazioni.

5.4 TIME MODE (MODALITA TEMPO)

Se lo schermo sul telecomando visualizza °C o °F, premere MODE (MODALITA)
per selezionare TIME MODE (MODALITA TEMPO). Lo schermo sul telecomando
visualizza "t" in TIME MODE (MODALITA TEMPO).

Premere UP (SU) o DOWN (GIU) per regolare il tempo in incrementi di

0,1 minuti.

Premere POWER (ALIMENTAZIONE) per selezionare il livello di alimentazione.
Per determinare l'impostazione corretta per l'alimentazione fare riferimento
alle istruzioni nel paragrafo 5.8.

Premere START/STOP (AVVIO/STOP) per avviare il riscaldatore. Lo schermo sul
telecomando mostra il tempo residuo.

Durante il riscaldamento, & possibile visualizzare la temperatura misurata dalla
sonda per un paio di secondi premendo MODE (MODALITA).

Una volta scaduto il tempo, il riscaldatore smagnetizza il pezzo in lavorazione,
si spegne e produce un segnale acustico di 10 secondi.

Premere START/STOP (AVVIO/STOP) per spegnere il segnale acustico e
fermare il riscaldatore.

Togliere il pezzo, facendo uso di attrezzature di sollevamento adeguate.

A questo punto il TIH 030m é pronto per riscaldare un altro pezzo con le stesse
impostazioni.
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5.5 Misurazione della temperatura

Quando il riscaldatore non e in funzione, la temperatura del pezzo in lanrazione
puo essere misurata premendo contemporaneamente MODE (MODALITA) e
START/STOP (AVVIO/STOP). Mentre viene misurata la temperatura, il LED sul
pulsante START/STOP (AVVIO/STOP) lampeggia.

Premere START/STOP (AVVIO/STOP) per annullare il rilevamento della
temperatura.

5.6 Modifica dell'unita di misurazione della temperatura

Premere contemporaneamente MODE (MODALITA) e SU per passare da °C a°F e
viceversa.

L'unita di temperatura rimane invariata anche dopo aver scollegato la spina dalla
presa di rete.

5.7 Smagnetizzazione

Il pezzo in lavorazione si smagnetizza automaticamente quando il riscaldamento &
completo. La smagnetizzazione non ha luogo in caso d'interruzione
dell'alimentazione oppure se il riscaldatore viene spento tramite l'interruttore
principale. Per usare il TIH 030m solo per smagnetizzare, selezionare TIME
MODE (MODALITA TEMPO) e regolare il tempo su 0,1 minuti (6 secondi).

5.8 Selezione del livello di alimentazione

Quando si riscaldano dei cuscinetti con un riscaldatore a induzione, la maggior
parte del calore viene prodotta nella pista interna del cuscinetto. Il calore viene poi
trasferito attraverso il cuscinetto. Ecco perché é importante che i cuscinetti con
gioco interno piccolo o con un leggero precarico siano riscaldati lentamente. Il
riscaldamento lento garantisce ['espansione uniforme del cuscinetto, impedendo
cosi danni allo stesso.
La forma, il peso, le dimensioni e i giochi interni sono tutti elementi che influiscono
sulla quantita di tempo necessaria per riscaldare un cuscinetto. La grande varieta
di tipi di cuscinetti impedisce di impostare uno specifico livello di potenza per
ognuno. Vengono, invece, fornite le seguenti istruzioni:
e Per i cuscinetti sensibili (incluso i cuscinetti con gioco interno C1 o C2)

0 cuscinetti con gabbia in bronzo, non superare un livello di potenza del 50%.
¢ (Quando si usa il giogo piccolo, non superare mai un livello di potenza del 50%.
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6 CARATTERISTICHE DI SICUREZZA

[l TIH 030m dispone delle seguenti funzioni di sicurezza:

¢ Protezione automatica da surriscaldamento

¢ (Controllo automatico della corrente

* Interruttore di protezione da sovracorrente.

e |n TEMP MODE (MODALITA TEMPERATURA), il riscaldatore si spegne se la
sonda termometrica non registra un aumento di temperatura di 1° ogni
15 secondi. Per aumentare l'intervallo a\30 secondi, premere
contemporaneamente MODE (MODALITA) e DOWN (GIU).

7 RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Un guasto di sistema viene indicato da un segnale acustico e da uno dei seguenti
codici di errore visualizzati sullo schermo del telecomando:

Display Guasto

Azione

EO3 E  Bobina surriscaldata

EO5E  Aumento di temperatura
inferiore a
1°C ogni 15 secondi
(0 1° ogni 30 secondi)

EO6 E  Sonda termometrica non
connessa (o difettosa) o
diminuzione di temperatura
eccessiva.

E10E Problema di comunicazione
elettronica

E11E Problema di comunicazione
elettronica

E12E Problema di comunicazione
elettronica

Attendere che la bobina induttiva si raffreddi.
Spegnere e riaccendere il riscaldatore.

Controllare il collegamento della sonda
termometrica.

Se il collegamento é a posto, selezionare lintervallo
di 30 secondi come descritto nel paragrafo 6 oppure
utilizzare il riscaldatore in TIME MODE (MODALITA
TEMPO).

Controllare la sonda termometrica.

Spegnere e riaccendere il riscaldatore.

Se il problema persiste rimandare il TIH a SKF per le
riparazioni.

Spegnere e riaccendere il riscaldatore.

Se il problema persiste rimandare il TIH a SKF per le
riparazioni.

Spegnere e riaccendere il riscaldatore.

Se il problema persiste rimandare il TIH a SKF per le
riparazioni.
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8 RICAMBI

TIH 030-P230V
TIH 030-P110V

Scheda di alimentazione 230V - 220-240V, 50-60 Hz
Scheda di alimentazione 110V - 100-120V, 50-60 Hz

TIH 030-Y7 Giogo45x45x215mm

TIH 030-Y6 Giogo 40x40x215mm

TIH 030-Y4 Giogo 28x28x215mm

TIH 030-Y3 Giogo 20x20x215mm

TIH 030-Y2 Giogo 14x14x215mm

TIH 030-YS Set di supporti per giogo - 45x45x100 mm (2x)

TIH CP Scheda di comando

TIHRC Telecomando

TIH CB10A Interruttore automatico da 10A per TIH 030M/230V

TIH CB20A Interruttore automatico da 20A per TIH 030M/110V

TIH P20 Sonda termometrica, tipo K completa di cavo e connettore
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EU-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
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Nederlanderna, mars 2005
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1 INLEDNING

SKF TIH 030m induktionsvarmare har konstruerats for att varma upp lager som
ska monteras med hard passning pa axeln. Varmen gor att lagret expanderar,
vilket innebar att man inte behdver anvanda nagon kraft vid monteringen.

En temperaturskillnad pa 90 °C mellan lagret och axeln &r normalt tillracklig for
att mojliggdra montering. Vid en omgivningstemperatur pa 20 °C bor lagret
alltsa varmas upp till 110 °C..

1.1 Avsedd anvandning

TIH 030m har konstruerats for att varma upp rullningslager. Emellertid kan aven
andra arbetsstycken av metall som utgér en sluten krets varmas upp. Exempel pa
sadana arbetsstycken ar bussningar, krympringar, remskivor och kugghjul.

Alla lager som passar over induktionsspolen och mellan de vertikala stoden med
det vre oket pa plats kan varmas upp med hjalp av TIH 030m. Dessutom kan
mindre lager placeras dver nagot av de tre standardoken. For exempel pa detta,
se vidare i illustrationerna i borjan av den har handboken.

1.2 Funktionsprincip e N

TIH 030m alstrar varme med hjalp av en stark
elektrisk strém som pa magnetisk vag induceras i
arbetsstycket med hjalp av en spole inuti varmaren.
Elektricitet med hdg spanning och lag stromstyrka
som flodar genom ett stort antal lindningar i
induktionsspolen inducerar elektricitet med 1&g
spanning och hog stromstyrka i arbetsstycket.

D& arbetsstycket har samma elektriska egenskaper
som en spole med en enkel, kortsluten lindning,
alstrar den hoga strommen varme i arbetsstycket.
Eftersom varmen alstras inom arbetsstycket forblir
alla varmarens komponenter svala. - J
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1.3 Utmarkande egenskaper

¢ Fjarrkontrollpanel
For enklare anvandning och mindre risk for att vidrora det varma lagret, ar
varmaren TIH 030m fdrsedd med en fjarrkontrollpanel som gar att lossa fran
varmaren.

¢ Induktionsspole
Under uppvarmning befinner sig arbetsstycket pa samma plats pa kdrnan som
induktionsspolen. Denna konstruktion forbattrar effektiviteten, vilket ger lagre
stromforbrukning och snabbare uppvarmning, vilket i sin tur reducerar
kostnaderna for att varma upp varje lager.

e Utfallbara lagerstod
For att stodja stora lager som sitter runt induktionsspolen ar
induktionsvarmaren TIH 030m forsedd med utfallbara lagerstod.
Se illustrationerna i borjan av denna handbok.

e QOkhallare
Alla tre oken kan forvaras inuti varmaren. Tva okhallare sitter bakom de
fallbara lagerstdden. Det lilla och det medelstora oket férvaras i okhallaren pa
samma sida som varmarens kretsbrytare. Det stora oket forvaras i okhallaren
pa samma sida som varmarens natkabel. Se illustrationerna i borjan av denna
handbok.

2 BESKRIVNING

Varmarens funktion kontrolleras av den interna elektroniken i ett av tva lagen.
Anvandaren kan antingen valja lagrets onskade temperatur i TEMP MODE
(temperaturlage) eller stalla in hur lange lagret ska varmas upp i TIME MODE
(tidslage). Effektnivan kan stallas in p& 100% eller 50% for langsammare
uppvarmning av kansliga arbetstycken (till exempel lager med C1- eller C2-glapp).

2.1 Komponenter

Induktionsvarmaren TIH 030m bestar av en U-formad jarnkdrna med en
induktionsspole som omger ett av de vertikala stoden. En lostagbar
fjarrkontrollpanel medfoljer. Elektroniken i fjarrkontrollen och den interna
elektroniken kontrollerar varmarens funktion. Med ett |8stagbart ok [angst upp pa
det vertikala stddet kan arbetsstycket placeras pa varmaren. For att kunna varma
mindre arbetsstycken finns det dven tvd mindre ok tillhands. Aven en
temperatursond medféljer varmaren. Varmeskyddsvantar medféljer ocksa.
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2.2 Tekniska data

TIH 030m

Spanning (+10%)
Rekommenderad sakring

Stromforbrukning (maximal)
Temperaturkontroll

Typ av matsond

Sondens maximala temperatur
Tidslage

Effektomrade

Avmagnetisering

Yttermatt (b x d x h)

Utrymme mellan stoden (bredd x hojd)
Spolens diameter

Vikt (inkl. ok)
Maximal vikt arbetsstycke b

Maximal uppvarmningstemperatur
m20*

Matt, standardok:

45 x 45 x 215 mm

28 x 28 x 215 mm

14 x 14 x 215 mm

230V /50/60 Hz eller 1710-100 V / 50/60 Hz
10 A sakringsnorm for 230 V

20 A sakringsnorm for 110 V

2,0 kVA

0-250 °C; i steg pa 1°

termokoppel, K-typ

250 °C

0-60 minuter i steg pa 0,1 minut

100%- 50%

automatisk; kvarstaende magnetism <2A/cm
460 x 200 x 260 mm (18,1 x 7,9 x 25,91 cm)
100 x 135 mm

95 mm

For minimum 100 mm

lagerhalsdiameter

20,9 kg

lager: 40 kg;

massiv komponent: 20 kg

ca. 400 °C

28 kg (lager 23136)

For minimum bearing bore diameter of:
For minimum lagerhalsdiameter:

65 mm

40 mm

20 mm

*m,g representerar vikten (kg) av det tyngsta lagret i sfariska rullagerserien 231
som kan varmas fran 20 till 210 °C inom 20 minuter.
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3

MONTERING AV NATKONTAKTEN

En behdrig elektriker maste installera en lamplig natkontakt.
Korrekt matningsspanning visas i avsnitt 2.2.

Ledningarna ansluts pa foljande satt:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Farg pa TIH 030m kabel Terminal, natkontakt
gul / gron jord

bla neutral

brun fas 1

Kontrollera att korrekt sakring har installerats. Se avsnitt 2.2 for specifikationer
sakringsvarde.

FORBEREDELSER FORE ANVANDNING

Placera TIH 030 m horisontellt pa ett stabilt underlag.

Anslut natkontakten till ett passande natuttag.

Koppla fjarrkontrollen till uttaget pa varmarens barhandtagssida.

F6lj dessa steg for arbetsstycken med en haldiameter som ar stora nog att

passa over induktionsspolen:

- Placera arbetsstycket over induktionsspolen med hjalp av lamplig
lyftutrustning.

- For basta resultat justeras arbetsstycket sd att induktionsspolen befinner
sig i centrum.

- Placera det dvre oket s att det helt och hallet tacker de bada vertikala
stodens ovansida.

Gor sa har for arbetsstycken som inte passar dver induktionsspolen:

- Valj det storsta av de tre oken som passar genom arbetsstyckets invandiga
diameter.

- Avlagsna vid behov det 6vre oket fran TIH 030m.

- Skjut arbetsstycket over det valda oket.

- Placera oket pa TIH 030m med den ljusa undersidan vilande jamnt pa de
tva vertikala stoden.

Om du anvander TEMP MODE kopplar du temperatursonden till uttaget pa

varmarens barhandtagssida. Placera sondens magnetiska anda pa lagrets

innerring eller pa arbetsstycket, sa nara oket som majligt.

Koppla in TIH 030m.

Observera sjalvtestet pa fjarrkontrollens display och signaltonen.
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5

5.1

ANVANDNING

Displayfunktioner e ~N

Fjarrkontrollens display visar den tid eller
temperatur som valts for uppvarmningen.
Lysdioderna POWER visar det valda effektlaget.

Display  Anger

t

tid i minuter

°C temperatur i grader Celsius
°F temperatur i grader Fahrenheit
- J

5.2 Knapparnas funktioner

Knapp Funktion

POWER Tryck for att stalla in effekten. Den valda effekten anges
med en lysdiod.

MODE Tryck for att vaxla mellan TIME MODE (tidslage) och TEMP
MODE (temperaturlage).

UP (+) Tryck for att hoja vardet som visas pa fjarrkontrollens
display.

DOWN (-) Tryck for att sanka vardet som visas pa fjarrkontrollens
display.

START/STOP Tryck for att starta eller stoppa varmaren. Lysdioden pa
START/STOP-knappen tands nar varmaren varmer upp och
blinkar under temperaturmatningar.

5.3 TEMP MODE

Om fjarrkontrollens display visar 't trycker du pa MODE for att valja TEMP
MODE. Fjarrkontrollens display visar °C eller °F i TEMP MODE.

Den valda temperaturen visas pa fjarrkontrollens display.
Standardtemperaturen for lager ar 110 °C. For att stalla in en annan
temperatur trycker du pa UP (upp) eller DOWN (ner) for att justera
temperaturen i steg pa 1°.

Du kanske vill varma upp lager till temperaturer éver 110 °C for att fa langre
tid for monteringen. Konsultera SKF lagerspecifikationer for att avgora
maximalt tillaten temperatur. Forsakra dig alltid om att lagret inte forspanns
genom att innerringen expanderar for mycket jamfort med ytterringen.

Se avsnitt 5.8.

Tryck vid behov pa POWER for att valja effektniva. Folj anvisningarna i avsnitt
5.8 for att faststalla ratt effektinstallning.
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5.4

5.5

Kontrollera att temperatursonden &r monterad pa lagrets innerring.

Tryck pa START/STOP for att starta varmaren. Fjarrkontrollens display visar
arbetsstyckets aktuella temperatur.

Under uppvarmning kan den valda temperaturen visas under 1 sekund genom
att trycka pa MODE.

Nar den valda temperaturen har uppnatts avmagnetiserar varmaren
arbetsstycket, avbryter uppvarmningen och ger en ljudsignal i 10 sekunder
eller tills du trycker pd START/STOP.

Tryck pa START/STOP for att stdnga av varmaren.

Avlagsna arbetsstycket med lamplig utrustning.

Om arbetsstycket ligger kvar pa varmaren kommer den att starta igen nar
temperaturen pa arbetsstycket sjunkit 20°C. Tryck pa START/STOP for att
stanga av varmaren och avmagnetisera arbetsstycket.

TIH 030m ar nu klar att varma upp nasta arbetsstycke med samma
installningar.

TIME MODE

Om fjarrkontrollens display visar °C eller °F trycker du pa MODE for att valja
TIME MODE. Fjarrkontrollens display visar ‘t"i TIME MODE.

Tryck pa UP (upp) eller DOWN (ner) for att justera tiden i steg pa 0,1 minut.
Tryck pa POWER for att valja effektniva. Folj anvisningarna i avsnitt 5.8 for att
faststalla ratt effektinstallning.

Tryck pa START/STOP for att starta varmaren. Fjarrkontrollens display visar
aterstaende tid.

Under uppvarmning kan temperaturen som mats av sonden visas under nagra
sekunder genom att trycka pa MODE.

Nar tiden har gatt ut avmagnetiserar varmaren arbetsstycket, stangs av och
ger en ljudsignal i 10 sekunder.

Tryck pa START/STOP for avbryta ljudsignalen och stanga av varmaren.
Avlagsna arbetsstycket med lamplig utrustning.

TIH 030m ar nu klar att varma upp nasta arbetsstycke med samma
installningar.

Temperaturmatning

N&r varmaren inte ar igang kan arbetsstyckets temperatur matas genom att
samtidigt trycka p& MODE och START/STOP. Lysdioden pa START/STOP-knappen
blinkar under temperaturmatningen.

Tryck p& START/STOP f6r att avbryta temperaturmatningen.
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5.6 Andra temperaturenhet

Tryck samtidigt p& MODE och UP for att vaxla mellan °C och °F.
Den instéllda temperaturenheten star aven kvar nar varmaren har kopplats
fran natet.

5.7 Avmagnetisering

Efter avslutad uppvarmning avmagnetiseras arbetsstycket automatiskt.
Avmagnetiseringen kommer inte att ske om strommen bryts eller om
huvudstrombrytaren stangs av. For att endast anvanda TIH 030m for
avmagnetisering valjer du TIME MODE och staller in tiden pa 0,1 minut
(6 sekunder).

5.8 Val av effektniva

Nar lager varms upp med en induktionsvarmare kommer storre delen av varmen

att alstras i innerringen. Varmen kommer sedan att transporteras genom lagret.

Darfor ar det viktigt att lager med litet invandigt glapp eller latt forspanning varms

upp ldngsamt. Ldngsam uppvarmning garanterar att lagret expanderar jamnt,

vilket forebygger att lagret skadas.

Formen, vikten, storleken och det invandiga glappet paverkar alla den tid som

kravs for att varma upp ett lager. Det stora antalet lagertyper gor det omaojligt att

tillhandahalla en specifik effektniva for varje typ. Istallet tillhandahalls féljande

riktlinjer:

e For kansliga lager (inklusive lager med invandigt glapp C1 eller C2) eller lager
med massingshallare bor 50% effekt ej dverskridas.

e Overskrid aldrig 50% effekt vid anvindning av det minsta oket.
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6 SAKERHETSANORDNINGAR

TIH 030m ar utrustad med foljande sakerhetsanordningar:
e Automatiskt overhettningsskydd

e Automatisk stromkontroll
e Kretsbrytning vid overstrom.

e | TEMP MODE kommer varmaren att stangas av om temperatursonden inte
registrerar en temperaturhéjning pa 1°C per 15 sekunder (0,25 minut). For att
oka intervallet till 30 sekunder (0,50 minut) trycker du pa MODE och DOWN

samtidigt.

7 FELSOKNING

Ett systemfel anges med en ljudsignal och en av féljande felkoder pa

flarrkontrollens display:

Display Fel

Atgard

EO3 E  Overhettad spole

EO5E  Temperaturhojningen
underskrider
1°C per 15 sekunder
(eller 1° per 30 sekunder)
EO6 E  Temperatursonden gj
ansluten (eller trasig) eller
for stort temperaturfall.
E10E Problem med elektronikens
kommunikation

E11E Problem med elektronikens
kommunikation

E12E Problem med elektronikens
kommunikation

Vanta tills induktionsspolen svalnat. Koppla
varmaren till OFF och tillbaka till ON.

Kontrollera temperatursondens anslutning.

Om anslutningen ar OK, valjer du intervallet pa
30 sekunder enligt beskrivningen i avsnitt 6 eller
anvander du varmaren i TIME MODE.
Kontrollera temperatursonden.

Koppla varmaren till OFF och tillbaka till ON.
Lamna, om problemet upprepas, in din TIH till SKF
for reparation.

Koppla varmaren till OFF och tillbaka till ON.
Lamna, om problemet upprepas, in din TIH till SKF
for reparation.

Koppla varmaren till OFF och tillbaka till ON.
Lamna, om problemet upprepas, in din TIH till SKF
for reparation.
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8 RESERVDELAR

TIH 030-P230V
TIH 030-P110V

Nataggregat -220-460V, 50-60 Hz
Nataggregat 110 V - 100-120V, 50-60 Hz

TIH 030-Y7 Ok45x45x215 mm

TIH 030-Y6 Ok 40x40x215 mm

TIH 030-Y4 Ok 28x28%x215 mm

TIH 030-Y3 Ok 20x20x215 mm

TIH 030-Y2 Ok 14x14x215 mm

TIH 030-YS Stodokssats - 45x45x100 mm (2x)

TIH CP Kretskort

TIHRC Fjarrkontroll

TIH CB10A Kretsbrytare 10A for TIH 030M/230 V

TIH CB20A Kretsbrytare 20A for TIH 030M/110 V

TIH P20 Temperatursond typ K inkl. kabel och kontakt
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EU CONFORMITEITSVERKLARING

Wij, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
verklaren dat de
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EUROPESE LAAGSPANNINGSRICHTLIJN 73/23/EG
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Nederland, maart 2005

Ebbe Malmstedt
Manager productontwikkeling en kwaliteit
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1 INLEIDING

De SKF TIH 030m inductieverwarmer is ontwikkeld om lagers te verwarmen die
met een perspassing op een as gemonteerd zijn. Door de warmte zet het lager uit,
zodat tijdens de installatie geen kracht hoeft te worden gebruikt.

Een temperatuurverschil van 90 °C tussen het lager en de as is over het algemeen
voldoende om het lager te kunnen installeren. Daarom moet bij een
omgevingstemperatuur van 20 °C het lager tot 110 °C worden opgewarmd.

1.1 Gebruiksdoel

De TIH 030m is ontwikkeld voor het verwarmen van rollagers. De TIH 030m kan
echter ook andere metalen werkstukken die een gesloten kring vormen
verwarmen. Voorbeelden van mogelijke toepassingen zijn bussen, krimpringen,
schijven en tandwielen. De TIH 030m kan alle lagers die over de inductiespoel en
tussen de verticale steunen met geplaatst bovenjuk passen verwarmen. Verder
kunnen kleinere lagers over een van de drie standaardjukken worden geplaatst.
Zie voor voorbeelden hiervan de illustraties aan het begin van deze handleiding.

1.2 Werkingsprincipe e N

De TIH 030m genereert warmte door middel van
een sterke elektrische stroom die door een spoel
binnenin de verwarmer magnetisch in het werkstuk
wordt opgewekt.

Elektriciteit met een hoge spanning en een lage
stroomsterkte stroomt door een groot aantal
wikkelingen in de inductiespoel, waardoor
elektriciteit met een lage spanning en een hoge
stroomsterkte in het werkstuk wordt opgewekt.
Omdat het werkstuk de elektrische eigenschappen
heeft van een spoel met een enkele, kortgesloten
wikkeling, genereert de hoge stroom warmte in het - J
werkstuk. Doordat de warmte binnen in het

werkstuk wordt gegenereerd, blijven alle

onderdelen van de verwarmer koel.

SKF TIH 030m 79



1.3 Onderscheidende kenmerken

¢ Afstandsbedieningspaneel
Om het gebruiksgemak te verhogen en het risico van contact met het warme
lager tijdens bedrijf te verkleinen, is de TIH 030m verwarmer voorzien van een
afstandsbedieningspaneel dat van de verwarmer kan worden verwijderd.

¢ Inductiespoel
Indien verwarmd bevindt het werkstuk zich op dezelfde plaats op de kern als de
inductiespoel. Dit ontwerp verhoogt de efficientie wat leidt tot een lager
stroomverbruik en snellere opwarming en dus lagere kosten per te verwarmen
lager.

e Opvouwbare lagersteunen
Ter ondersteuning van het grote rond de inductiespoel geplaatste lager
is de TIH 030m inductieverwarmer voorzien van opvouwbare lagersteunen.
Zie de illustraties aan het begin van deze handleiding.

¢ De jukken opbergen
Alle drie de jukken kunnen in de verwarmer worden opgeborgen.
De opbergplaats voor twee jukken bevindt zich achter de opvouwbare
lagersteunen. De kleine en middelgrote jukken worden in de opbergplaats voor
jukken aan de kant van de stroomonderbreker van de verwarmer opgeborgen.
Het grote juk wordt in de opbergplaats voor jukken aan de kant van de
voedingskabel van de verwarmer opgeborgen. Zie de illustraties aan het begin
van deze handleiding.

2 BESCHRIJVING

De werking van de verwarmer wordt in één van de twee modi door de interne
elektronica gestuurd. De operator kan in de TEMPMODUS de gewenste
temperatuur van het lager selecteren of in de TIJDMODUS de tijd invoeren
gedurende welke het lager opgewarmd moet worden. Voor het langzaam
opwarmen van gevoelige werkstukken (zoals lagers met C1- of C2-speling) kan
het vermogensniveau op 100% of 50% worden afgesteld.

2.1 Onderdelen

De TIH 030m inductieverwarmer bevat een U-vormige ijzeren kern met een
inductiespoel rondom een van de verticale steunen. Een afneembaar
afstandsbedieningspaneel wordt hijgeleverd. De werking van de verwarmer wordt
door de elektronica in de afstandbediening en de interne elektronica gestuurd.
Door middel van een verwijderbaar juk boven op de verticale steunen kan het
werkstuk op de verwarmer worden geplaatst. Voor kleinere werkstukken worden
twee kleinere jukken bijgeleverd. De verwarmer wordt geleverd met een
temperatuursonde. Eveneens worden hittebestendige handschoenen bijgeleverd.
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2.2 Technische gegevens

TIH 030m

Spanning (+10%)
Aanbevolen stroombeveiliging

vermogen (maximum)
Temperatuurregeling
Sondetype
Maximumtemperatuur sonde
Tijdmodus

Vermogensbereik
Demagnetisatie

Buitenmaten (b x d x h)
Ruimte tussen de steunen (breedte x
hoogte)

Spoeldiameter

Gewicht (met jukken)
Maximumgewicht werkstuk b

Maximale opwarmtemperatuur
m20*

Standaardafmetingen juk:

45 x 45 x 215 mm

28 x 28 x 215 mm

14 x 14 x 215 mm

230V /50/60 Hz of 110-100 V / 50/60 Hz
10 A zekering voor 230 V

20 A zekering voor 110 V

2,0 kVA

0-250 °C; in stappen van 1°
thermokoppel, type K

250°C

0-60 minuten; in stappen van 0,1 minuut
100%- 50%

automatisch; restmagnetisme <2A/cm
460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm

Voor een minimale boorgatdiameter van het
lager

van 100 mm

20,9 kg

lager: 40 kg;

massief onderdeel: 20 kg

ongeveer 400 °C

28 kg (lager 23136)

Voor een minimale boorgatdiameter van het
lager:

65 mm

40 mm

20 mm

*m,g staat voor het gewicht (kg) van het zwaarste SRB 231 lager dat binnen
20 minuten van 20 °C naar 110 °C opgewarmd kan worden.
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3

DE NETSTEKKER MONTEREN

Een bevoegde elektricien dient een geschikte netstekker te monteren.
In paragraaf 2.2 wordt de juiste netspanning weergegeven.

De bedrading dient als volgt te worden aangesloten:

TIH 030m/230V, TIH 030m/110V

Kleur van de bedrading voor de  Aansluiting op het elektriciteitsnet

TIH 030m

geel / groen aarde
blauw neutraal
bruin fase 1

Controleer of de juiste zekering is geinstalleerd. Zie paragraaf 2.2 voor de
specificaties van de zekering.

VOORBEREIDINGEN VOOR GEBRUIK

Plaats de TIH 030m horizontaal op een stabiele ondergrond.

Sluit de netstekker op een geschikte netvoeding aan.

Steek de afstandsbediening in de aansluiting aan de zijde van het

draaghandvat van de verwarmer.

Volg bij werkstukken met een binnendiameter die groot genoeg is om over de

inductiespoel te passen de onderstaande stappen:

- Plaats het werkstuk met hiervoor geschikte hijsapparatuur over de
inductiespoel.

- Plaats voor het beste resultaat het werkstuk zodanig, dat de inductiespoel
zich precies in het midden bevindt.

- Plaats het grootste juk zo dat het de bovenkant van beide verticale steunen
volledig bedekt.

Volg bij werkstukken die niet over de inductiespoel passen de onderstaande

stappen:

- Kies het grootste van de drie jukken die door de binnendiameter van het
werkstuk passen.

- Verwijder indien nodig het bovenste juk van de TIH 030m.

- Schuif het werkstuk op het geselecteerde juk.

- Plaats het juk zodanig op de TIH 030m, dat de lichtgekleurde onderzijde
gelijkmatig op de twee verticale steunen rust.

Steek als u de TEMPMODUS gaat gebruiken de temperatuursonde in de

aansluiting aan de zijde van het draaghandvat van de verwarmer. Plaats de

magnetische kant van de sonde op de binnenring van het lager of tegen het

binnenoppervlak van het werkstuk.

Zet de TIH 030m aan.

Bekijk de display terwijl de afstandbediening een zelftest uitvoert en luister

naar het geluidssignaal.
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5 BEDIENING

5.1 Functie van de displays e ™

¢ Het afstandsbedieningsdisplay laat de voor de
verwarming geselecteerde tijd of temperatuur

zien.

¢ Devermogens-LED’s geven de geselecteerde
vermogensinstelling weer.

Display Indicatie

t tijd in minuten

°C temperatuur in graden Celsius N\ 4

°F temperatuur in graden Fahrenheit

5.2 Functie van de toetsen

Toets Functie

VERMOGEN Indrukken om het vermogen in te stellen. Het geselecteerde
vermogen wordt met een LED weergegeven.

MODUS Druk op deze toets om TIJDMODUS of TEMPMODUS te
kiezen.

OMHOOG (+) Met deze toets verhoogt u de op de
afstandsbedieningsdisplay weergegeven waarde.

OMLAAG (-) Met deze toets verlaagt u de op de
afstandshedieningsdisplay weergegeven waarde.

START/STOP Druk op deze toets om de verwarmer te starten of te

stoppen. Het lampje op de START/STOP-toets brandt als de
verwarmer aan het opwarmen is en knippert tijdens de
temperatuurmeting.

5.3 TEMPMODUS

e Druk als op de afstandsbedieningsdisplay ‘t" verschijnt op MODE om de
TEMPMODUS te selecteren. De afstandsbedieningsdisplay geeft in de
TEMPMODUS °C of °F weer.

¢ De geselecteerde temperatuur wordt op de afstandsbedieningsdisplay
weergegeven. De standaardtemperatuur voor lagers is 110 °C. Druk als u een
andere temperatuur wilt instellen op OMHOOG of OMLAAG om de temperatuur
in stappen van 1° bij te stellen.

e Soms is het wenselijk om lagers tot een temperatuur hoger dan 110 °C te
verwarmen als meer tijd nodig is voor het installeren. Raadpleeg de SKF
lagerspecificaties om de maximaal toelaatbare temperatuur te bepalen.
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5.4

Zorg er altijd voor dat het lager niet vast komt te zitten doordat de binnenring
te veel uitzet ten opzichte van de buitenring. Zie paragraaf 5.8.

Druk op POWER om het vermogensniveau te selecteren. Volg de richtlijnen in
paragraaf 5.8 om de juiste vermogensinstelling te bepalen.

Zorg dat de temperatuursonde aan de binnenring van het lager is bevestigd.
Druk op START/STOP om de verwarmer te starten. De
afstandsbedieningsdisplay geeft de huidige temperatuur van het werkstuk
weer.

Tijdens het verwarmen kan de geselecteerde temperatuur gedurende

1 seconde worden weergegeven door op MODE te drukken.

Zodra de geselecteerde temperatuur is bereikt, demagnetiseert de verwarmer
het werkstuk, schakelt zichzelf uit en genereert 10 seconden of totdat op
START/STOP wordt gedrukt een akoestisch signaal.

Druk op START/STOP om de verwarmer te stoppen.

Verwijder het werkstuk met behulp van het juiste gereedschap.

Als u het werkstuk op de verwarmer laat zitten, zal de verwarmer opnieuw
opstarten zodra de temperatuur van het onderdeel 10°C is gezakt. Druk op
START/STOP om de verwarmer te stoppen en het werkstuk te
demagnetiseren.

De TIH 030m is nu gereed om met dezelfde instellingen een ander werkstuk te
verwarmen.

TIJDMODUS

Druk als op de afstandsbedieningsdisplay °C of °F verschijnt op MODE om de
TIJDMODUS te selecteren. Het afstandsbedieningsdisplay toont nu de 't in de
TIJDMODUS.

Indrukken van OMHOOG of OMLAAG stelt de tijd bij in stappen van 0,1 minuut.
Druk op POWER om het vermogensniveau te selecteren. Volg de richtlijnen in
paragraaf 5.8 om de juiste vermogensinstelling te bepalen.

Druk op START/STOP om de verwarmer te starten.

De afstandsbedieningsdisplay geeft de resterende tijd weer.

Tijdens het verwarmen kan de door de sonde gemeten temperatuur een aantal
seconden worden weergegeven door op MODE te drukken.

Zodra de tijd is verstreken, demagnetiseert de verwarmer het werkstuk,
schakelt zichzelf uit en genereert 10 seconden een akoestisch signaal.

Druk op START/STOP om het akoestische signaal te stoppen en de verwarmer
uit te schakelen.

Verwijder het werkstuk met behulp van het juiste gereedschap.

De TIH 030m is nu gereed om met dezelfde instellingen een ander werkstuk te
verwarmen.
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5.5 Temperatuurmeting

Als de verwarmer niet in werking is, kan de temperatuur van het werkstuk worden
gemeten door tegelijkertijd op MODE en START/STOP te drukken. Tijdens de
temperatuurmeting knippert het lampje op de START/STOP-toets.

Druk op START/STOP om de temperatuurmeting uit te schakelen.

5.6 Een andere temperatuureenheid kiezen

Druk om tussen °C en °F te schakelen tegelijkertijd op MODE en OMHOOQG.
De instelling van de temperatuureenheid blijft na het uitschakelen van de
netvoeding bewaard.

5.7 Demagnetisatie

Het werkstuk wordt na het verwarmen automatisch gedemagnetiseerd.

De demagnetisatie zal niet plaatsvinden als de voeding wordt onderbroken of als
de hoofdschakelaar wordt uitgeschakeld. Selecteer om de TIH 030m alleen voor
demagnetisatie te gebruiken de TIJDMODUS en stel de tijd in op 0,1 minuut

(6 seconden).

5.8 Het vermogensniveau selecteren

Als lagers met een inductieverwarmer worden opgewarmd, zal de meeste warmte
in de binnenste lagerloopring worden gegenereerd. Deze warmte wordt
vervolgens door het lager heen verplaatst. Het is daarom van belang dat lagers
met weinig inwendige speling of een lichte voorbelasting langzaam worden
verwarmd. De langzame verwarming zorgt ervoor dat de lagers gelijkmatig
uitzetten, waardoor er geen schade aan het lager ontstaat.

De vorm, het gewicht, het formaat en de inwendige speling hebben allemaal

invloed op de tijd die nodig is om een lager te verwarmen. Gezien de grote

verscheidenheid aan verkrijgbare lagertypen is het onmogelijk om voor elk type
een specifiek vermogensniveau aan te geven. Maak daarom gebruik van de
volgende richtlijnen:

e Bij gevoelige lagers (waaronder lagers met een C1 of C2 inwendige speling)
of lagers met een messingkooi mag een vermogensniveau van 50% niet
worden overschreden.

¢ QOverschrijd nooit het vermogensniveau van 50% bij gebruik van het kleine juk.
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6 VEILIGHEIDSVOORZIENINGEN

De TIH 030m is uitgerust met de volgende veiligheidsvoorzieningen:
¢ Automatische beveiliging tegen oververhitting
e Automatische stroomsterkteregeling

e Stroombeveiliging.

¢ |In de TEMPMODUS schakelt de verwarmer uit als de temperatuursonde niet
elke 15 seconden (0,25 minuut) een temperatuurstijging van 1°C aangeeft.
Druk om deze interval naar 30 seconden te verhogen tegelijkertijd op MODE

en OMLAAG.

7 STORINGEN VERHELPEN

Een systeemfout wordt aangegeven door een akoestisch signaal en een van de
onderstaande foutcodes op de afstandsbedieningsdisplay:

Display Fout

Actie

EO3 E  Oververhitte spoel

EO5E  Temperatuurstijging van
minder dan
1°C per 15 seconden
(of 1° per 30 seconden) )

EO6 E  Temperatuursonde niet
aangesloten (of defect) of te
grote temperatuurdaling.

E10E Communicatieprobleem in
elektronica

E11E Communicatieprobleem in
elektronica

E12E Communicatieprobleem in
elektronica

Wacht tot de inductiespoel is afgekoeld. Zet de
verwarmer op OFF en weer op ON.

Controleer de aansluiting van de temperatuursonde.
Selecteer als deze aansluiting in orde is het
30-seconden-interval, zoals beschreven in
hoofdstuk 6, of gebruik de verwarmer in de
TIJDMODUS.

Controleer de temperatuursonde.

Zet de verwarmer op OFF en weer op ON.

Stuur als het probleem niet is opgelost de TIH terug
naar SKF voor reparatie.

Zet de verwarmer op OFF en weer op ON.

Stuur als het probleem niet is opgelost de TIH terug
naar SKF voor reparatie.

Zet de verwarmer op OFF en weer op ON.

Stuur als het probleem niet is opgelost de TIH terug
naar SKF voor reparatie.
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8 RESERVEONDERDELEN

TIH 030-P230V
TIH 030-P110V

Voedingsprint 230 V - 220-240 V, 50-60 Hz
Voedingsprint 110 V -100-120 V, 50-60 Hz

TIH 030-Y7 Juk45x45%x215 mm

TIH 030-Y6 Juk40x40x215 mm

TIH 030-Y4 Juk 28x28%x215 mm

TIH 030-Y3 Juk 20x20%x215 mm

TIH 030-Y2 Juk 14x14x215 mm

TIH 030-YS Set steunjukken - 45x45x100 mm (2x)

TIH CP Controle print

TIHRC Afstandsbediening

TIH CB10A Stroomonderbreker 10A voor TIH 030M/230 V
TIH CB20A Stroomonderbreker 20A voor TIH 030M/110 V
TIH P20 Temperatuursonde, type K, incl. kabel en stekker
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Holanda, Marco de 2005

Ebbe Malmstedt
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1 INTRODUCAO

0 aquecedor por inducao SKF TIH 030m foi concebido para aguecer os
rolamentos que estao montados num eixo com um ajustamento fixo. O calor faz
com gue o rolamento se estenda, o que elimina a necessidade de utilizar a forca
durante a instalacao. Uma diferenca de temperatura de 90 °C entre o rolamento e
0 eixo € normalmente suficiente para permitir a instalacdo. A uma temperatura
ambiente de 20 °C, o rolamento devera ser aquecido a 110 °C.

1.1 Utilizacao prevista

0 TIH 030m foi concebido para aquecer rolamentos de rolos. Contudo, também
podem ser aquecidas outras pecas de trabalho metalicas que formem um circuito
fechado. As pecas de trabalho aceitaveis incluem acoplamentos, anéis de
aquecimento, polias, e engrenagens. Todos os rolamentos que encaixam sobre a
bobina de indugao e entre os suportes verticais com a barra superior colocada
podem ser aquecidos utilizando o TIH 030m. Para além disso, os rolamentos mais
pequenos podem ser colocados sobre qualquer uma das trés barras padrao.

Veja os exemplos nas ilustragdes no inicio deste manual.

1.2 Principio de funcionamento e N

O TIH 030m gera calor através de uma corrente
eléctrica intensa que é magneticamente induzida
na peca de trabalho por uma bobina dentro do
aquecedor.

A alta voltagem, de baixa intensidade de corrente
eléctrica, que passa nas espiras da bobine, induz
baixa voltagem, ou seja alta intensidade de corrente
eléctrica na peca de trabalho. Como a peca de
trabalho, se comporta como uma bobine de uma
espira s, a alta intensidade de corrente, gera calor
apenas na peca de trabalho. Dado que o calor é
gerado apenas na peca de trabalho, todos os - J
componentes do aquecedor permanecem frios.
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1.3 Caracteristicas distintivas

¢ Painel do controlo remoto
Para melhorar a facil utilizagao e para diminuir o risco de contacto com o
rolamento quente durante o funcionamento, o aquecedor TIH 030m é
fornecido com um painel do controlo remoto que pode separar-se do
aquecedor.

¢ Bobina de inducao
Quando guente, a peca de trabalho é localizada na mesma posicao no nicleo
que a bobina de inducdo. Este modelo melhora a eficiéncia, resultando num
menor consumo de energia e num aquecimento mais rapido, o que reduz o
custo para aquecer cada rolamento.

e Suportes retracteis do rolamento
Para suportar grandes rolamentos posicionados a volta da bobina de inducao,
0 aquecedor por inducado TIH 030m esta equipado com suportes retracteis do
rolamento. Veja as ilustracdes no inicio deste manual.

e Armazenamento das barras
As trés barras podem ser armazenadas no interior do aquecedor. Duas barras
ficam localizadas por tras dos suportes retracteis do rolamento. A barra
pequena e a barra média ficam guardadas no armazenamento das barras no
lado do disjuntor do aquecedor. A barra grande fica guardada no
armazenamento das barras no lado do cabo de alimentacao do aguecedor.
Veja as ilustragdes no inicio deste manual.

2 DESCRICAO

O funcionamento do aquecedor é controlado pelo sistema electrénico interno em
gualguer um dos dois modos. O operador pode seleccionar a temperatura do
rolamento desejada no MODO TEMPERATURA ou configurar o tempo durante o
gual o rolamento sera aquecido no MODO TEMPO. O nivel de poténcia pode ser
ajustado para 100% ou 50% para um aquecimento mais lento de pecas de trabalho
sensiveis (por exemplo, rolamentos com folga C1 ou C2).

2.1 Componentes

0 aquecedor por inducdo TIH 030m contém um nlcleo de ferro em U com uma
bobina de inducio a rodear um dos suportes verticais. Esta incluido um painel do
controlo remoto destacavel. O sistema electrdnico do controlo remoto e o sistema
electrdnico interno controlam o funcionamento do aquecedor. Uma barra amovivel
na parte superior dos suportes verticais permite a colocacao da peca de trabalho
no aquecedor. Para acomodar as pecas de trabalho de menores dimensoes sao
também fornecidas duas barras pequenas. Também esta incluida no aquecedor
uma sonda de temperatura. As luvas resistentes ao calor também est3o incluidas.
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2.2 Dados técnicos

TIH 030m

Voltagem (+10%)
Proteccao de linha recomendada

Consumo de energia (maximo)

Controlo de temperatura

Tipo de sonda

Temperatura maxima da sonda

Modo tempo

Gama de poténcia

Desmagnetizacao

Dimensdes totais (largura x profundidade
x altura)

Area entre os suportes (largura x altura)
Diametro da bobina

Peso (com barras)
Peso maximo da peca de trabalho b

Temperatura de aquecimento maxima
m20*

Dimensoes da barra padrao:

45 x 45 x 215

28 x28x215mm (1.1x1.1x8.4in)
14 x 14 x 215 mm

230V /50/60 Hz ou 110-100 V/ 50/60 Hz
Classificagao de fusiveis de 10 A para 230 V
Classificacao de fusiveis de 20 A para 110 V
2,0 kVA

0-250 °C; em intervalos de 1°

termo-par, tipo K

250 °C (482 °F)

0-60 minutos; em intervalos de 0,1 minutos
100%- 50%

automatica; magnetismo residual <2A/cm
460 x 200 x 260 mm (18.1 x 7.9 x 10.2 in)

100 x 135 mm

95 mm (3.7 in)

Para um didametro minimo do furo do rolamento
de 100 mm

20,9 kg

rolamento: 40 kg;

componente sélido: 20 kg (44 |bs)

aprox. 400 °C

28 kg (rolamento 23136)

Para um diametro minimo do furo do rolamento
de:

65 mm (2.6 in)

40 mm

20 mm (0.8 in)

*m,g representa o peso (kg) do rolamento SRB 231 mais pesado que pode ser
aquecido de 20 para 110 °C em 20 minutos.
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3

INSTALAGAO DA TOMADA DE REDE

Deve ser instalada uma tomada de rede adequada por um electricista qualificado.
A tensdo de alimentacdo correcta @ mostrada na seccao 2.2.

Os fios devem ser ligados da seguinte forma:

TIH 030m/230 V, TIH 030m/110 V

Cor do fio do TIH 030m Terminal da fonte de alimentacao
amarelo / verde terra

azul neutro

castanho fase 1

Verifigue se o fusivel adequado se encontra instalado. Consulte a seccio 2.2 para
as especificacdes de classificacdo de fusiveis.

PREPARAGAO PARA USO

Cologue o TIH 030m na posicao horizontal sobre uma superficie estavel.

Ligue a tomada de rede a uma fonte de alimentacao adequada.

Ligue o controlo remoto ao conector no lado do manipulo de transporte do

aquecedor.

Para pecas de trabalho com um diametro suficientemente grande para

encaixar sobre a bobina de inducao, siga estes passos:

- Cologue a peca de trabalho sobre a bobina de inducao utilizando o
equipamento de elevagao adequado.

- Para um melhor desempenho, ajuste a posicao da peca de trabalho de
forma que a bobina de inducao figue no centro.

- Cologue a barra maior em posicao de forma que cubra completamente a
parte de cima dos suportes verticais.

Para as pecas de trabalho que nao encaixem sobre a bobina de inducao, siga

estes passos:

- Escolha a maior das trés barras que encaixe no diametro interno da peca
de trabalho.

- Se necessario, remova a barra superior do TIH 030m.

- Deslize a peca de trabalho para a barra que escolheu.

- Posicione a barra no TIH 030m com a parte inferior brilhante apoiada
uniformemente nos dois suportes verticais.

Se utilizar o TEMP MODE (MODO TEMPERATURA), ligue a sonda de

temperatura ao conector gue se encontra no lado do manipulo de transporte

do aquecedor. Coloque a extremidade magnética da sonda no anel interno do

rolamento ou na superficie mais interna da peca de trabalho.

Ligue o TIH 030m.

Observe o auto-teste do visor do controlo remoto e a tonalidade do sinal.
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5

5.1

FUNCIONAMENTO

Funcao dos visores e ™~

O visor do controlo remoto mostra o tempo ou
temperatura seleccionada para o aguecimento.
Os LEDs da poténcia mostram a configuracao
da poténcia seleccionada.

Visor Indicacao

t

tempo em minutos

°C temperatura em graus Celsius

°F temperatura em graus Fahrenheit \_ /)

5.2 Funcao dos botoes

Botao Funcao

POWER Prima para ajustar a poténcia. A poténcia seleccionada é indicada com
um LED.

MODE Prima para alternar entre o TIME MODE (MODO TEMPO) e 0 TEMP
MODE (MODO TEMPERATURA).

UP (+) Prima para aumentar o valor mostrado no visor do controlo remoto.

DOWN (-) Prima para diminuir o valor mostrado no visor do controlo remoto.

START / STOP Prima para iniciar ou parar o aquecedor. O LED no botdo START/STOP

acende-se quando o agquecedor esta a aquecer e pisca durante a
medigao de temperatura.

5.3

TEMP MODE (MODO TEMPERATURA)

Se o visor principal mostrar ‘t, prima MODE para seleccionar o MODO
TEMPERATURA. O visor do controlo remoto indica °C ou °F no MODO
TEMPERATURA.

A temperatura seleccionada é mostrada no visor do controlo remoto.

A temperatura predefinida para os rolamentos é de 110 °C. Se desejar uma
temperatura diferente, prima UP ou DOWN para ajustar a temperatura em
intervalos de 1°.

Pode pretender aguecer os rolamentos a uma temperatura superior a 110 °C
para um aumento do tempo de montagem. Consulte as especificagoes do
rolamentos SKF para determinar a temperatura maxima permitida.
Certifique-se sempre de que o rolamento nao se blogueia devido a uma
expansao excessiva do anel interno em comparagao com o anel externo.
Veja a seccao 5.8.
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5.4

5.5

Se necessario, prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as
directrizes da seccao 5.8 para determinar a configuracdo de poténcia correcta.
Assegure-se de que a sonda de temperatura se encontra montada no anel
interior do rolamento.

Prima START/STOP para iniciar o aquecedor. O visor do controlo remoto
mostra a temperatura actual da peca de trabalho.

Durante o aguecimento, é possivel mostrar a temperatura seleccionada
durante 1 segundo premindo MODE.

Quando tiver sido atingida a temperatura seleccionada, o aquecedor
desmagnetiza a peca de trabalho, desliga e emite um sinal sonoro durante

10 segundos ou até o botdo START/STOP ser premido.

Prima START/STOP para parar o aquecedor.

Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.
Se a peca de trabalho permanecer no aquecedor, este arrancara novamente
quando a temperatura das pecas de trabalho diminuir 10°C. Prima START/
STOP para parar o aquecedor e desmagnetizar a peca de trabalho.

0 TIH 030m esta agora pronto para aguecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuragoes.

TIME MODE (MODO TEMPO)

Se o visor do controlo remoto mostrar °C ou °F, prima MODE para seleccionar
o0 MODO TEMPO. O visor do controlo remoto mostra "t" no MODO TEMPO.
Prima UP ou DOWN para ajustar o tempo em intervalos de 0,1 minutos.
Prima POWER para seleccionar o nivel de poténcia. Utilize as directrizes da
seccao 5.8 para determinar a configuracio de poténcia correcta.

Prima START/STOP para iniciar o aguecedor. O visor do controlo remoto
mostra o tempo que falta.

Durante o aguecimento, é possivel mostrar a temperatura medida pela sonda
durante dois segundos premindo MODE.

Decorrido o tempo, o aquecedor desmagnetiza a peca de trabalho, desliga, e
gera um sinal sonoro durante 10 segundos.

Prima START/STOP para cancelar o sinal sonoro e parar o aguecedor.

Remova a peca de trabalho com o equipamento de manuseamento adequado.
0 TIH 030m esta agora pronto para aguecer outra peca de trabalho com as
mesmas configuragoes.

Medicao da temperatura

Quando o aquecedor ndo estd em funcionamento, a temperatura da peca de
trabalho pode ser medida premindo MODE e START/STOP ao mesmo tempo.
0 LED no bhotdo START/STOP pisca durante a medicao de temperatura.
Prima START/STOP para cancelar a medicao de temperatura.

96

SKF TIH 030m



5.6 Alteracao da unidade de temperatura

Prima MODE e UP ao mesmo tempo para mudar entre °C e °F.
A configuracao da unidade de temperatura permanece mesmo depois de desligar
da rede de alimentacao.

5.7 Desmagnetizacao

A peca de trabalho é desmagnetizada automaticamente quando o aguecimento
estiver completo. A desmagnetizagio nao ocorrera se houver uma falha de energia
ou se o interruptor principal estiver desligado. Para utilizar o TIH 030m apenas
para desmagnetizar, seleccione 0 MODO TEMPO e configure o tempo para

0,1 minutos (6 segundos).

5.8 Seleccao do nivel de poténcia

Ao aquecer rolamentos com um aguecedor por inducao, a maior parte do calor

§eré gerado no anel interior. O calor sera entdo transferido através do rolamento.

E por isso importante gue os rolamentos com uma folga interna pequena ou

ligeira pré-carga sejam aquecidos lentamente. O aquecimento lento assegura que

o rolamento se estende uniformemente, evitando assim que o rolamento de

danifigue.

A forma, peso, tamanho, e folgas internas afectam o tempo necessario para

aquecer um rolamento. A grande variedade de tipos de rolamentos impede a

possibilidade de fornecer uma configuracao do nivel de poténcia especifico para

cada tipo. Em vez disso, sao fornecidas as seguintes directrizes:

e Para rolamentos sensiveis (incluindo rolamento com folga interna C1 ou C2 )
ou rolamentos com casquilho de latdo, ndo exceda os 50% de poténcia.

¢ Quando utilizar a barra pequena nunca exceda os 50% de poténcia.

SKF TIH 030m 97



6

CARACTERISTICAS DE SEGURANCA

0 TIH 030m encontra-se equipado com as seguintes caracteristicas de seguranca:

¢ Proteccdo automatica contra sobreaguecimento

e Controlo automatico de corrente

¢ Disjuntor de sobrecarga.

e No MODO TEMPERATURA o aquecedor desliga se a sonda de temperatura nao
registar um aumento de temperatura de 1°C a cada 15 segundos (0,25
minutos). Para aumentar o intervalo para 30 segundos (0,50 minutos), prima
MODE e DOWN ao mesmo tempo.

7

RESOLUCAO DE PROBLEMAS

Uma anomalia do sistema sera indicada através de um sinal sonoro e um dos
seguintes cadigos de anomalia sera visualizado no visor do controlo remoto:

Visor  Anomalia Accao

EO3 E  Bohina sobreaquecida Espere até a bobina de inducao arrefecer. Desligue o

aquecedor e volte a ligar.

EO5E  Aumento da temperatura Verifique a ligacao da sonda de temperatura.
inferior a Se a ligacao estiver correcta, seleccione o intervalo
1°C cada 15 segundos de 30 segundos conforme descrito na secgao 6 ou
(ou 1°C cada 30 segundos) utilize o aquecedor no MODO TEMPO.

EO6 E  Asondade temperatura  Verifique a sonda de temperatura.
nao esta ligada (ou tem
defeitos) ou descida
excessiva de temperatura.

E10E Problema de comunicagao Desligue o aquecedor e volte a ligar.
do sistema electrénico Se o problema permanecer, devolva o TIH a SKF

para reparagao.

E11E Problema de comunicacao Desligue o aguecedor e volte a ligar.
do sistema electronico Se o problema permanecer, devolva o TIH a SKF

para reparagao.

E12E Problema de comunicagao Desligue o aguecedor e volte a ligar.
do sistema electrénico Se o problema permanecer, devolva o TIH a SKF

para reparagao.
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8 PECAS SOBRESSALENTES

TIH 030-P230V
TIH 030-P110V

Power Print de 230V - 220-240V, 50-60 Hz
Power print de 110 V - 100-120V, 50-60 Hz

TIH 030-Y7 Barra45x45x215 mm

TIH 030-Y6 Barra40x40x215 mm

TIH 030-Y4 Barra28x28x215 mm

TIH 030-Y3 Barra 20x20x215 mm

TIH 030-Y2 Barra 14x14x215 mm

TIH 030-YS Conjunto de barras de suporte - 45x45x100 mm (2x)
TIHCP Placa de controlo

TIHRC Controlo remoto

TIH CB10A Disjuntor de 10A para TIH 030M/230 V

TIH CB20A Disjuntor de 20A para TIH 030M/110 V

TIH P20 Sonda de temperatura tipo K, incl. cabo e ficha
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EU OVERENSSTEMMELSESERKLZRING

Vi, SKF Maintenance Products,
Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
erkleerer hermed, at denne

INDUKTIONSVARMER
TIH 030M

er konstrueret og fremstillet i herlhold til direktivet fra
EUROPA-PARLAMENTETS OG RADETS DIREKTIV 73/23/EQF
EMC-direktiv 89/336/EQF,

som fastlagt i de harmoniserede normer

VDE 0721-1

EN 60519-1

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

Holland, marts 2005

Ebbe Malmstedt
Produktudviklings- og kvalitetschef

N /
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1 INTRODUKTION

SKF TIH 030m induktionsvarmer er konstrueret til opvarmning af lejer, der er
monteret med prespasning pa en aksel. Varmen far lejet til at udvide sig, hvilket
eliminerer behovet for at bruge magt under installationen. En temperaturforskel
pa 90 °C mellem leje og aksel er normalt tilstreekkeligt til at muliggere en
montering. Ved en omgivelsestemperatur pa 20 °C skal lejet derfor opvarmes til
110°C.

1.1 Tilsigtet anvendelse

TIH 030m er konstrueret til at opvarme rulningslejer. Andre metalemner, der
danner en lukket kreds, kan dog ogsa opvarmes. Eksempler pa mulige emner kan
vaere besninger, krymperinge, remskiver og tandhjul. Alle lejer, der passer over
induktionsspolen og mellem de lodrette stotter og med skydedget pa plads, kan
opvarmes med TIH 030m. Desuden kan mindre lejer placeres over et af de tre
standardag. Se eksemplerne i illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

1.2 Funktionsprincip e ™~

TIH 030m genererer varme ved hjzelp af staerk
elektrisk strem, der induceres magnetisk i
arbejdsemnet af en spole i induktionsvarmeren.
Den hejspaendte elektricitet, der ved lav
stromstyrke lgber gennem det store antal vindinger
i induktionsspolen, inducerer en lavspaendt
elektricitet med hgj stromstyrke i emnet. Da emnet
har udseende som en spole og har en enkelt
kortsluttet vinding, udvikler stremmen varme i
emnet. Da varmen udvikles i emnet, bliver
komponenterne i induktionsvarmeren ikke varme.
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1.3 Serlige kendetegn

¢ Fjernbetjeningspanel
For at gere apparatet lettere at anvende og for at minimere risikoen for, at
operateren kommer i kontakt med det varme leje under brugen er TIH 030
forsynet med et fjernbetjeningspanel, der kan afmonteres fra varmeren.

¢ Induktionsspole
Nar arbejdsemnet er opvarmet, befinder det sig samme sted pa kernen som
induktionsspolen. Denne konstruktion forbedrer effektiviteten, hvilket giver
mindre elforbrug og hurtigere opvarmning og dermed reduktion i
omkostningerne til opvarmning af lejerne.

e  Stgtteben
For at stotte store lejer som er placeret pa induktionsspolen er
TIH 030m induktionsvarmeren monteret med stetteben som kan foldes ud.
Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

e Opbevaring af ag
Alle tre &g kan opbevares inden i varmeren. Der er plads til to &g bag
lejestotterne. Der er plads til opbevaring af det lille og det mellemste ag ved
siden af varmerens kredsbryder. Opbevaringspladsen til det store &g er ved
varmerens elkabel. Se illustrationerne i begyndelsen af denne vejledning.

2 BESKRIVELSE

Induktionsvarmerens drift styres i en af de to driftmodes i den indbyggede
elektronik. Operatgren kan enten vaelge den gnskede temperatur pa lejet i TEMP
MODE eller indstille opvarmningstiden pa lejet i TIME MODE. Effektniveauet kan
justeres til 100% eller 50% til langsommere opvarmning af falsomme emner (for
eksempel lejer med C1 eller C2 tolerance).

2.1 Komponenter

TIH 030m induktionsvarmeren indeholder en U-formet jernkerne med en
induktionsspole, der omgiver en af de lodrette statter. Et aftageligt
flernbetjeningspanel er inkluderet. Fjernbetjeningen og den interne elektronik
styrer driften af varmeren. Med et aftageligt &g oven pa de lodrette statter kan
emnet placeres pa induktionsvarmeren. Til brug ved mindre emner medfalger to
mindre dg. En temperatursonde falger ogsd med opvarmeren. Varmebestandige
handsker medfalger ligeledes.
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2.2 Tekniske specifikationer

TIH 030m
Spaending (+10%) 230V, 50/60 Hz eller 110-100 V / 50/60 Hz
Anbefalet linjebeskyttelse 10 A sikringsveerdi til 230 V
20 A sikringsveerdi til 110 V
Effektforbrug (maks.) 2,0 kVA
Temperaturstyring 0-250°C i trin p& 1°
Sondetype termoelement, K-type
Maksimumtemperatur pa sonde 250 °C
Tidsstyret drift 0-60 minutter i trin pa 0,1 minut
Effektomrade 100%- 50%
Afmagnetisering automatisk; restmagnetisme <2A/cm
Fulde dimensioner (b x d x h) 460 x 200 x 260 mm
Afstand mellem stotter (bredde x hejde) 100 x 135 mm
Spolediameter 95 mm
Til en minimal indvendig lejediameter
pa 100 mm
Vaegt (med ag) 20,9 kg
Emnets maksimale vaegt b Leje: 40 kg
Massiv komponent: 20 kg
Maksimal opvarmningstemperatur Ca. 400 °C
m20* 28 kg (leje 23136)
M3l for standardag: Til en minimal indvendig lejediameter pa:
45 x 45 x 215 mm 65 mm
28 x 28 x 215 mm 40 mm
14 x 14 x 215 mm 20 mm

*m,g er vaegten (kg) pa det tungeste SRB 231-leje, der kan opvarmes fra
20 til 110 °C pad 20 minutter.
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3 INSTALLATION AF NETSTIK

En kvalificeret elektriker skal montere en egnet netledning. Den korrekte
netspaending ses i afsnit 2.2.

Ledningerne skal forbindes som folger:

TIH 030m/230 V, TIH 030m/110 V

Farve pa TIH 030m ledning Netterminal
gul / gren jord

bla nul

brun fase 1

Kontroller, at den korrekte sikring er monteret. Se sikringsspecifikationerne
i afsnit 2.2.

4 KLARGORING TIL BRUG

e Placer TIH 030m vandret pd et fast underlag.

e St netledningen til stikkontakten.

e Slut fiernbetjeningen til stikket pd samme side som baerehandtaget pa
varmeren.

¢ Til emner med en indvendig diameter, der er stor nok til at passe over
induktionsspolen, benyttes falgende fremgangsmade:

- Anbring arbejdsemnet over induktionsspolen ved hjalp af passende
lofteudstyr.

- Det bedste resultat opnas ved at justere emnets position, s& det er
centreret ud for induktionsspolen.

- Placer det storste &g, sa det helt daekker oversiden af begge lodrette stotter.

¢ Til emner, der ikke passer over induktionsspolen, benyttes fglgende

fremgangsmade:

- Veelg det stgrste af de tre &g, der passer, gennem emnets indvendige
diameter.

- Aftag om nedvendigt skydeaget fra TIH 030m.

- Skub emnet pa det valgte ag.

- Placer aget pa TIH 030m, sa den lyse underside hviler jaevnt pa de to
lodrette stotter.

e Huvis du vil anvende TEMP MODE, skal du saette temperatursonden i stikket pa
samme side som varmerens baerehandtag. Placer sondens magnetende pa
lejets inderring eller emnets inderside.

e Taend for TIH 030m.

e Var opmarksom pa selvtesten pa fiernbetjeningsdisplayet og signaltonen.
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5

5.1 Displayets funktion e ™~

DRIFT

Fjernbetjeningsdisplayet viser den valgte tid
eller temperatur til opvarmning.
Lamperne viser den valgte effektindstilling.

Display  Visning

t

tid i minutter

°C temperatur i grader Celsius
°F temperatur i grader Fahrenheit
- J

5.2 Knappernes funktion

Knap Funktion

POWER Aktiveres for at indstille strommen. Den valgte effekt vises
med en lampe.

MODE Tryk for at skifte mellem TIME MODE og TEMP MODE -
tidsstyret og temperaturstyret drift.

0P (+) Tryk for at @ge den viste veerdi pa fiernbetjeningsdisplayet.

NED (-) Tryk for at @ge den viste veerdi pa fiernbetjeningsdisplayet.

START/STOP Tryk for at teende eller slukke induktionsvarmeren. Lampen
pa START/STOP-knappen lyser, nar induktionsvarmeren
korer, og blinker under temperaturmaling.

5.3 TEMP MODE

Hvis fiernbetjeningsdisplayet viser ‘t, trykkes pa MODE for at vaelge TEMP
MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F i TEMP MODE.

Den valgte temperatur vises i fiernbetjeningsdisplayet. Standard
lejetemperatur er 110 °C. Hvis der @nskes en anden temperatur, trykkes pa OP
eller NED for at justere temperaturen i trin pa 1°.

Det kan vaere gnskeligt at opvarme lejer til temperaturer over 110 °C ved
leengere monteringstid. Se SKF lejespecifikationerne for at bestemme den
maksimale tilladte temperatur. Serg altid for, at lejet ikke sidder fast pa grund
af for stor udvidelse af den inderste lejering i forhold til yderringen.

Se afsnit 5.8.

Tryk p& POWER for at vaelge effektniveauet. Brug retningslinjerne i afsnit 5.8 til
at bestemme den korrekte effektindstilling.

Serg for, at temperatursonden er monteret pa inderste lejering.
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e Tryk pa START/STOP for at starte induktionsvarmeren.
Fjernbetjeningsdisplayet viser den aktuelle temperatur pd emnet.

e Under opvarmning kan du fa vist den valgte temperatur i 1 sekund ved at
trykke pa MODE.

e Nar den valgte temperatur er naet, afmagnetiserer induktionsvarmeren
emnet, slukker og afgiver et lydsignal i 10 sekunder, eller til der trykkes pa
START/STOP.

e Tryk pa START/STOP for at slukke for induktionsvarmeren.

e Aftag emnet med det korrekte handteringsvaerktgj.

e Hvis emnet bliver pd opvarmeren, starter den igen, nar emnets temperatur
falder 10° C. Tryk pa START/STOP for at slukke induktionsvarmeren og
afmagnetisere emnet.

e TIH 030m er nu klar til at opvarme et andet emne med de samme indstillinger.

5.4 TIME MODE

e Huis fiernbetjeningsdisplayet viser °C eller °F, trykkes p& MODE for at veelge
TIME MODE. Fjernbetjeningsdisplayet viser t"i TIME MODE.

e Tryk pa OP eller NED for at justere tiden i trin pa 0,1 minut.

e Tryk pd POWER for at vaelge effektniveauet. Brug retningslinjerne i afsnit 5.8 til
at bestemme den korrekte effektindstilling.

e Tryk pa START/STOP for at starte induktionsvarmeren.
Fjernbetjeningsdisplayet viser den tilbageveerende tid.

e Under opvarmning kan du fa vist den temperatur, der males af sonden, i et par
sekunder ved at trykke pa MODE.

o Nar tiden er gaet, afmagnetiserer induktionsvarmeren emnet, slukker og
afgiver et lydsignal i 10 sekunder.

o Tryk pa START/STQOP for at annullere det akustiske signal og slukke for
opvarmeren.

o Aftag emnet med det korrekte handteringsvaerktgj.

¢ TIH 030m er nu klar til at opvarme et andet emne med de samme indstillinger.

5.5 Temperaturmaling

Nar induktionsvameren ikke er i drift, kan emnets temperatur males ved at trykke
pa MODE og START/STOP samtidigt. Lampen pa START/STOP-knappen blinker
under temperaturmalingen.

Tryk pd START/STOP for at annullere temperaturmalingen.

5.6 Skift af maleenhed for temperatur

Tryk samtidig pa& MODE og OP for at skifte mellem °C og °F.
Temperaturenhedsindstillingen bevares efter afbrydelse af stremmen.
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5.7 Afmagnetisering

Emnet afmagnetiseres automatisk, nar opvarmningen er gennemfort.
Afmagnetiseringen sker ikke, hvis der slukkes for maskinen, eller stikkontakten
afbrydes. TIH 030m kan anvendes udelukkende til afmagnetisering ved at veelge
TIME MODE og indstille tiden til 0,2 minut (6 sekunder).

5.8 Valg af effektniveau

Ved opvarmning af lejer med en induktionsvarmer genereres stgrstedelen af

varmen i den inderste lejering. Varmen ledes derefter gennem lejet. Det er derfor

vigtigt, at lejer med lille intern tolerance eller en let forspaending opvarmes

langsomt. En langsom opvarmning sikrer, at lejet udvider sig jeevnt, og forhindrer

dermed skader pa lejet.

Form, vaegt, sterrelse og intern tolerance pavirker alt sammen den tid, der kraeves

til at opvarme et leje. Det store udvalg af lejetyper udelukker muligheden for at

angive et specifikt effektniveau for hver type. | stedet angives folgende

retningslinjer:

e Ved falsomme lejer (bl.a. lejer med C1 eller C2 intern tolerance) eller lejer med
kugle- eller rulleholder i messing ma effektniveauet ikke overstige 50%.

e \ed anvendelse af det lille &g ma effektniveauet aldrig overstige 50%.
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6

SIKKERHEDSFUNKTIONER

TIH 030m er udstyret med falgende sikkerhedsfunktioner:

¢ Automatisk overopvarmningsbeskyttelse

e Automatisk stremstyring

e QOverstromskredsafbryder.

e | TEMP MODE slukker induktionsvarmeren, hvis temperatursonden ikke
registrerer en temperaturstigning pa 1°C hvert 15. sekund (0,25 minut).
Intervallet kan gges til 30 sekunder (0,50 minut) ved at trykke p& MODE og
NED samtidigt.

7

FEJLFINDING

Systemfejl indikeres med et akustisk signal og en af falgende fejlkoder pa
flernbetjeningsdisplayet:

Display Fejl Afhjzlpning
EO3E  QOvervarm spole Vent, til induktionsspolen afkeles. Sluk for varmeren
og teend den derefter igen.
EO5 E  Temperaturstigning pa Kontroller temperatursondens tilslutning.
mindre end Hvis tilslutningen er OK, skal du vaelge 30 sekunders

1° C hvert 15. sekund (eller intervaller som beskrevet i afsnit 6 eller kere med
1° for hver 30 sekunder)  opvarmeren i TIME MODE.

EO6 E  Temperatursonde ikke Kontroller temperatursonden.
tilsluttet (eller defekt) eller
for stort varmefald.

E10E Elektronikkommunikationsp Sluk for varmeren og teend den derefter igen.
roblem Hvis problemet fortsaetter, bedes du returnere TIH til

reparation hos SKF.

E11E Sluk for varmeren og teend den derefter igen.
Elektronikkommunikationsp Hvis problemet fortsaetter, bedes du returnere TIH til
roblem reparation hos SKF.

E12E Sluk for varmeren og teend den derefter igen.
Elektronikkommunikationsp Hvis problemet fortsaetter, bedes du returnere TIH til
roblem reparation hos SKF.
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8 RESERVEDELE

TIH 030-P230V Printkort til effektstyring 230 V - 220-240V, 50-60 Hz
TIH 030-P110V Printkort til effektstyring 110 V - 100-120 V, 50-60 Hz
TIH 030-Y7 Ag45 x 45 x 215 mm

TIH 030-Y6 Ag 40 x 40 x 215 mm

TIH 030-Y4 Ag 28 x 28 x 215 mm

TIH 030-Y3 Ag 20 x 20 x 215 mm

TIH 030-Y2 Ag 14 x 14 x 215 mm

TIH 030-YS Stettedgsaet - 45 x 45 x 100 mm (2x)

TIH CP Styreprint

TIHRC Fjernbetjening

TIH CB10A Kredsbryder 10A for TIH 030M/230 V

TIH CB20A Kredsbryder 20A for TIH 030M/110 V

TIH P20 Temperatursonde K-type inkl. kabel og stik
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EU:N VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
ilmoittaa, etta

INDUKTIOLAMMITIN
TIH 030M

on suunniteltu ja valmistettu EUROOPAN PIENJANNITEDIREKTIIVIN
73/23/ETY JA

EMC-direktiivin 89/336/ETY mukaisesti,

vaatimukset seuraavien harmonisoitujen normien mukaisesti:

VDE 0721-1

EN 60519-1

EN 61000-6-2

EN 61000-6-4

Hollannissa, maaliskuu 2005

Ebbe Malmstedt
Osastopaallikko, Tuotekehitys ja Laatu

N /
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1 JOHDANTO

SKF TIH 030m induktiolammitin on tarkoitettu sellaisten laakerien
kuumentamiseen, jotka asennetaan puristussovitteen avulla akseliin. Lampo saa
aikaan laakerien laajenemisen, minka vuoksi asennuksen aikana ei tarvitse kayttaa
voimaa. 90 °C :n lampatilaero laakerin ja akselin valilla on yleensa riittava
mahdollistamaan asennuksen. Jos ympariston lampotila on 20 °C, laakeri pitaa
kuumentaa 110 °C :een.

1.1 Kayttotarkoitus

TIH 030m on tarkoitettu vierintalaakereiden l[ammittamiseen. Sen lisaksi voidaan
lammittaa myos muita metallisia tyokappaleita, jotka muodostavat suljetun piirin.
Esimerkkeja mahdollisista tyokappaleista ovat holkit, kutistusrenkaat, taljat ja
vaihteet. Kaikenlaiset laakerit, jotka sopivat induktiokelan ymparille ja pystysuorien
tukien valiin liukuvan kiinnikkeen ollessa paikallaan voidaan kuumentaa TIH 030m
-laitteella. Se lisaksi pienemmat laakerit voidaan sijoittaa jollekin kolmesta
standardiaisasta. Katso taman kayttoohjeen alussa olevia kuvia.

1.2 Toimintaperiaate e ~N

TIH 030m saa aikaan lampoa suuren sahkovirran
avulla, joka johdetaan magneettisesti
tyokappaleeseen kuumentimessa olevan kelan
avulla.

Korkeajannitteinen, matalavirtainen sahko, joka
virtaa induktiokelassa olevien monien kaamien lapi,
saa aikaa matalajannitteisen, korkeavirtaisen
sahkon tyokappaleessa. Koska tyokappaleella on
sellaisen kelan sahkaiset tunnusmerkit, jossa on
yksinkertainen, oikosuljettu kaamitys, korkea virta
saa aikaan tyokappaleen lampeamisen.

Koska lampo syntyy tyokappaleessa, kaikki - J
lammittimen osat pysyvat viileina.
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1.3 Erityispiirteet

¢ Kaukosaatopaneeli
Jotta kaytto olisi helpompaa ja jotta kosketusvaara kuumaan laakeriin kayton
aikana olisi pienempi, TIH 030m -lammittimessa on kaukosaatopaneeli, joka
voidaan irrottaa lammittimesta.

e Induktiivinen kela
Kuumennettuna tyokappale sijaitsee samassa paikassa ytimella kuin
induktiokela. Tama malli parantaa tehokkuutta ja saa aikaan nopeamman
lampenemisen pienemmalla virrankulutuksella, mika alentaa kunkin laakerin
lammityskustannuksia.

¢ Taittuvat laakerituet
Tukeakseen induktiivisen kelan ymparilla olevaa suurta kelaa
TIH 030m -induktiolammittimessa on taittuvat laakerituet. Katso taman
kayttoohjeen alussa olevia kuvia.

¢ Kiinnikkeen varastointi
Kaikki kolme kiinniketta voidaan varastoida lammittimen sisaan. Kaksi
kiinnikkeen varastopaikkaa on taittuvien laakeritukien takana. Pienten ja
keskisuurten kiinnikkeiden varastopaikka on lammittimen virtakatkaisimen
puolella. Suuren kiinnikkeen varastopaikka on lammittimen paavirtakaapelin
puolella. Katso taman kayttoohjeen alussa olevia kuvia.

2 KUVAUS

Lammittimen toimintaa saadellaan sisaisen elektroniikan avulla kahdessa
vaihtoehtoisessa toimintatilassa. Kayttaja voi valita joko laakerin halutun
lampatilan valitsemalla toiminnon TEMP MODE (lampatilatila) tai s3ataa sen ajan,
jonka kuluessa laakeri kuumennetaan valitsemalla toiminnon TIME MODE
(aikatila). Virran voimakkuutta voidaan saataa 100 %:iin tai 50 %:iin herkkien
tyokappaleiden hitaampaa lammitysta varten (esimerkiksi laakerit, joiden valys on
C1 tai C2).

2.1 Osat

TIH 030m induktiokuumennin sisaltaa U-muotoisen rautaytimen, jossa on
induktiokela, joka ymparoi yhta pystysuorista tuista. Mukana on irrotettava
kaukosaatopaneeli. Kaukosaadon elektroniikka ja sisainen elektroniikka ohjaavat
lammittimen toimintaa. Irrotettava aisa pystysuorien tukien paassa mahdollistaa
tyokappaleen kiinnityksen lammittimeen. Jotta olisi mahdollista kiinnittaa
pienempia tyokappaleita, varusteisiin kuuluu kaksi pienempaa aisaa. Lammittimen
varusteisiin kuluu myos lampaotila-anturi. Varusteisiin kuuluvat myos lampoa
eristavat kasineet.
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2.2 Tekniset tiedot

TIH 030m

Jannite (+10%)
Suositeltava piirisuojaus

Suurin virrankulutus

Lampotilan saato

Anturin tyyppi

Anturin suurin mahdollinen lampotila
Aikatila

Virta-alue

Demagnetointi

Ulkomitat (I x s x k)

Tukien valinen alue (leveys x korkeus)
Kelan halkaisija

Paino (aisat mukaan lukien)

Tyokappaleen suurin mahdollinen paino

Suurin mahdollinen lammityslampatila
m20*

Standardiaisan mitat:

45 x 45 x 215

28 x 28 x 215 mm

14 x 14 x 215 mm

230V /50/60 Hz tai 110-100 V / 50/60 Hz
10 A:n sulake 230 V:n jannitteelle

20 A:n sulake 110 V:n jannitteelle

2,0 kVA

0-250 °C; 1°:n askeleet

[ampopari, K-tyyppi

250 °C (482 °F)

0-60 minuuttia; 0,1 minuutin lisays kerrallaan

100%- 50%

automaattinen; jaannésmagnetismi <2A/cm
460 x 200 x 260 mm

100 x 135 mm

95 mm

Laakerin reian pienin mahdollinen halkaisija:
100 mm

20,9 kg

laakeri: 40 kg

kiintea osa: 20 kg

noin 400 °C

28 kg (laakeri 23136)

Laakerin reian pienin mahdollinen halkaisija:
65 mm

40 mm

20 mm

*m,q tarkoittaa raskaimman SRB 231 -laakerin painoa (kg), joka voidaan
kuumentaa 20 °C:sta 110 °C:een 20 minuutissa.
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3

PISTOKKEEN ASENNUS

Ammattitaitoisen sahkoasentajan pitaa asentaa sopiva pistoke. Asianmukainen

syo

ttojannite ilmoitetaan kohdassa 2.2.

Johdot pitaa liittaa seuraavasti:

TIH 030m/230 V, TIH 030m/110 V

TIH 030m:n johdon vari Verkkosyottoliitanta
keltainen/vihrea suojamaa

sininen vaihe 1

ruskea vaihe 1

Tarkista, etta asianmukainen virrankatkaisin on asennettu. Katso sulakkeen tiedot
kohdasta 2.2.

KAYTON VALMISTELU

Aseta TIH 030m vaakasuoraan vakaalle alustalle.

Kytke pistoke sopivaan virtalahteeseen.

Liita kaukosaadin liittimeen, joka on lammittimen kantokahvan puolella.

Jos tyokappaleiden sisainen halkaisija on riittavan suuri, jotta ne mahtuvat

induktiokelan ymparille, toimi seuraavasti:

- Aseta tyokappale induktiivisen kelan paalle kayttamalla asianmukaisia
nostolaitteita.

- Jotta saisit parhaan tuloksen, saada tyokappaleen asento siten, etta
induktiokela on keskella.

- Sijoita suurin aisa niin, etta se peittaa molempien pystysuorien tukien paat
kokonaan.

Jos tyokappale ei sovi induktiokelan ymparille, toimi seuraavasti:

- Valitse suurin kolmesta aisasta, jotka mahtuvat tyokappaleen sisaisen
halkaisijan lapi.

- Mikali tarpeen, poista ylakiinnike TIH 030m -laitteesta.

- Tyonna tyokappale siihen aisaan, jonka olet valinnut.

- Aseta kiinnike TIH 030m -laitteeseen siten, etta kirkas alapuoli on
tasapainossa kahden pystysuoran tuen paalla.

Jos valitset toiminnon TEMP MODE (lampétilatila), kytke l@mpétila-anturi

littimeen, joka on lammittimen kantokahvan puolella. Aseta anturin

magneettipaa laakerin sisimpaa rengasta tai tyokappaleen sisapintaa vasten.

Kytke TIH 030m paalle.

Tarkkaile kaukosaatimen nayton itsetestausta ja signaalin aanta.
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5 KAYTTO

5.1 Nayttojen toiminnot e ™~

o Kaukosaatimen naytto nayttaa valitun ajan tai
lampotilan kuumentamista varten.

¢ Virran LED-valot nayttavat valitun
tehoasetuksen.

Naytto Merkitys

t aika minuutteina

°C lampoatila celsiusasteina

°F lampotila Fahrenheit-asteina \_ J

5.2 Painikkeiden toiminnot

Painike Toiminto

POWER Saada tehoa painamalla. Valittu virta nakyy LED-valolla.

MODE Paina tata valitaksesi toimintojen TIME MODE (aikatila) ja TEMP MODE
(lampétilatilatila) valilla.

UP (+) Paina tata suurentaaksesi arvoa, joka nakyy kaukosaatimen naytossa.

DOWN (-) Paina tata pienentaaksesi arvoa, joka nakyy kaukosaatimen naytossa.

START/STOP Paina tata kaynnistaaksesi tai sammuttaaksesi [ammittimen. START/STOP
-painikkeen MERKKIVALO syttyy, kun lammitin kuumenee ja vilkkuu
lampotilan mittauksen aikana.

5.3 TEMP MODE (lampétilatilatila)

¢ Jos kaukosaatimen naytossa nakyy 't, paina nappainta MODE valitaksesi
toiminnon TEMP MODE (lampatilatilatila). Kaukosaatimen naytossa nakyy
°C tai °F, kun on valittu TEMPMODE.

¢ Valittu lampatila nakyy kaukosaatimen naytossa. Oletuslampotila laakereille on
1210 °C. Jos haluat jonkin muun lampotilan paina painiketta UP tai DOWN
saataaksesi lampotilan 1° kerrallaan.

¢ \oi olla toivottavaa kuumentaa laakerit kuumemmiksi kuin 110 °C, jotta
asennusaika pidentyisi. Tutustu SKF:n laakereita koskeviin tietoihin saadaksesi
selville korkein sallittu [ampotila. Varmistu aina siita, etta laakeri ei lukkiudu
sisarenkaan laajentuessa liikaa ulompaan renkaaseen verrattuna. Katso
lisatietoja kohdasta 5.8.

¢ Paina nappainta POWER valitaksesi virran voimakkuuden. Noudata kohdan 5.8
ohjeita maaritellaksesi oikean tehoasetuksen.

¢ Varmista, etta lampotila-anturi asennetaan laakerin sisarenkaalle.
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e Paina painiketta START/STOP kaynnistaaksesi lammittimen. Kaukosaatimen
naytossa nakyy tyokappaleen senhetkinen lampoatila.

e Lammityksen aikana valittu lampatila voidaan nayttaa 1 sekunnin ajan
painamalla MODE.

e Kun valittu lampotila on saavutettu, lammitin demagnetoi tyokappaleen,
sammuu ja antaa aanisignaalin 10 sekunnin ajan tai kunnes painiketta START/
STOP painetaan.

¢ Paina painiketta START/STOP sammuttaaksesi [ammittimen.

¢ Poista tyokappale asianmukaisilla kasittelylaitteilla.

e Jos tyokappale jatetaan lammittimeen, lammitin kaynnistyy uudelleen, kun
tyokappaleen lampétila on laskenut 10 °C . Paina painiketta START/STOP
sammuttaaksesi lammittimen ja demagnetoidaksesi tyokappaleen.

e TIH 030m on nyt valmis kuumentamaan toisen tyokappaleen samoin
asetuksin.

5.4 TIME MODE (aikatila)

¢ Jos kaukosaatimen naytossa nakyy °C or °F, paina painiketta MODE valitaksesi
toiminnon TIME MODE (aikatila). Kaukosaatimen naytdssa nakyy 't jos on
valittu TIME MODE.

¢ Paina painiketta UP tai DOWN saataaksesi ajan 0,1 minuutin lisayksin.

¢ Paina nappainta POWER valitaksesi virran voimakkuuden. Noudata kohdan 5.8
ohjeita maaritellaksesi oikean tehoasetuksen.

e Paina painiketta START/STOP kaynnistadksesi [ammittimen. Kaukosaatimen
naytossa nakyy jaljella oleva aika.

¢ Lammityksen aikana anturilla mitattu lampotila voidaan nayttaa muutaman
sekunnin ajan painamalla MODE.

e Kun aika on kulunut, kuumennin demagnetoi tyokappaleen, sammuu ja antaa
akustisen signaalin 10 sekunnin ajan.

¢ Paina painiketta START/STOP sammuttaaksesi danisignaalin ja lammittimen.

¢ Poista tyokappale asianmukaisilla kasittelylaitteilla.

¢ TIH 030m on nyt valmis kuumentamaan toisen tyokappaleen samoin
asetuksin.

5.5 Lampotilan mittaus

Kun lammitin ei ole toiminnassa, tyokappaleen lampotila voidaan mitata
painamalla painiketta MODE ja START/STOP samanaikaisesti. START/STOP -
painikkeen MERKKIVALQ vilkkuu lampatilan mittauksen aikana.

Paina painiketta START/STOP lopettaaksesi l[ampdtilan mittauksen.
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5.6 Lampaotilayksikon muuttaminen

Paina MODE ja UP samaan aikaan, kun haluat vaihtaa °C:n ja °F:n valilla.
Lampotilayksikon asetus pysyy samana myos virran katkaisun jalkeen.

5.7 Demagnetointi

Tyokappale demagnetoituu automaattisesti, kun lammitys on paattynyt.
Demagnetointia ei tapahdu, jos virran syotto katkeaa tai paakytkin kytketaan pois
paalta. Jos haluat kayttaa TIH 030m -laitetta vain demagnetointiin, valitse TIME
MODE ja aseta aika 0,1 minuuttiin (6 sekuntia).

5.8 Virran voimakkuuden valinta

Kun laakereita lammitetaan induktiolammittimelld, suurin osa lammasta syntyy

laakerin sisemmassa vierintarenkaassa. Lampo kulkeutuu sitten laakerin api.

Siksi on tarkeaa, etta laakerit, joilla on pieni sisainen valys tai kevyt esikuormitus,

lammitetaan hitaasti. Hidas lammitys varmistaa sen, etta laakeri laajenee

tasaisesti, jolloin sen vahingoittumiselta valtytaan.

Laakerin muoto, paino, koko ja sisainen valys vaikuttavat siihen aikaan, joka kuluu

laakerin lammittamiseen. Koska on olemassa suuri maara erilaisia laakereita, ei

ole mahdollista antaa erityista virran voimakkuuden maaritysta jokaista tyyppia

varten. Sen sijaan annetaan seuraavat ohjeet:

e Jos kuumennat herkkia laakereita (mukaan lukien laakerit, joiden sisdinen valys
on (1 tai C2) tai laakereita, joissa on messinkivaippa, ala ylita 50% virtaa.

e Kun kaytat pienta aisaa, ala ylita koskaan 50% virtaa.
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6 TURVATOIMINNOT

TIH 030m on varustettu seuraavilla turvatoiminnoilla:

¢ Automaattinen ylikuumenemisen suoja.

¢ Automaattinen virransaato

¢ Virrankatkaisu ylivirtatilanteessa.

¢ \alittaessa TEMP MODE lammitin kytkeytyy pois paalta, jos lampotila-anturi ei
rekisteroi 1 °C :n lampatilan nousua joka 15. sekunti. Suurentaaksesi valin
30 sekuntiin paina painikkeita MODE ja DOWN samanaikaisesti.

7 VIANMAARITYS

Aanisignaali ja jokin seuraavista kaukosaatimen naytdssa nakyvista virhekoodeista
on osoituksena jarjestelman viasta:

Naytto Virhe Toiminta
EO3 E  VYlikuumentunut kela Odota, kunnes induktiokela on jaahtynyt. Kytke
lammitin POIS ja sitten PAALLE.
EO5E  Lampotila nousee alle Tarkista lampotila-anturin liitanta.
1°C joka 15. sekunti Jos liitanta on kunnossa, valitse 30 sekunnin vali,

(tai 1° joka 30. sekunti) kuten kohdassa 6 on kuvattu tai valitse TIME MODE.
EO6 E  Lampotila-anturia eiole  Tarkista lampotila-anturi.

litetty (tai se on

epakunnossa) tai lamp6tila

on laskenut liikaa.
E10E Elektroniikan tiedonsiirto- ~ Kytke [ammitin POIS ja sitten PAALLE.

ongelma Palauta TIH SKF:lle korjausta varten, jos ongelma
jatkuu. .
E11E Elektroniikan tiedonsiirto-  Kytke lammitin POIS ja sitten PAALLE.
ongelma Palauta TIH SKF:lle korjausta varten, jos ongelma
jatkuu. .
E12E Elektroniikan tiedonsiirto-  Kytke lammitin POIS ja sitten PAALLE.
ongelma Palauta TIH SKF:lle korjausta varten, jos ongelma
jatkuu.
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8 VARAOSAT

TIH 030-P230V Virtalevy 230 V - 220-240V, 50-60 Hz
TIH 030-P110V Virtalevy 110 V -100-120 V, 50-60 Hz
TIH 030-Y7 Kiinnike45x45x215 mm

TIH 030-Y6 Kiinnike 40x40x215 mm

TIH 030-Y4 Kiinnike 28x28x215 mm

TIH 030-Y3 Kiinnike 20x20x215 mm

TIH 030-Y2 Kiinnike 14x14x215 mm

TIH 030-YS Aisatukien sarja - 45x45x100 mm (2x)
TIH CP Ohjauskortti

TIHRC Kaukosaato

TIH CB10A Virrankatkaisija 10A TIH 030M/230 V:lle
TIH CB20A Virrankatkaisija 20A TIH 030M/110 V:lle
TIH P20 Lampatila-anturi, K-tyyppi mukaan lukien kaapeli ja liitin
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4 A )

OAHTIEZ AZ®AAEIAZ

Emreidr) o TIH 030m mapdyel payvntikoé medio , 6001 £xouv BnuaTodoTn,
TPETTEl va BpiokovTal TouAdxioTov 5 pétpa (16 mddia) pokpid atré Tov
Bepuavtipa katd TNV Asitoupyia Tou. HAEKTPOVIKOG £EOTTAIOUOG , OTTWG
T.X. POAOYIQ XEPIOU, PTTOPEI ETTIONG VO ETTNPEACTEI.

* X¢ KABe TrepiTITwon akoAouBeite mATA TIG 00nyieg Asiroupyiag.

+ BeBaiwBeite 6T N Tapoxn Tdong gival cwoTn.

+ Mrmopei va dnuioupynBei NnAekTpIKG TOGEO 6TAV UTTAPXE! Dlagopd
duvapikoU petagu Tou TIH 030m kai Tou dokipiou. Agv gival ETTIKIVOUVO
yla Tov dvBpwtro kail dev TTpokaAei BAGRN ato TIH 030m 1) aTo dokiplo.
O TIH 030m d¢ev TIpETTEl VO XPNOIPOTIOIEITAI O€ XWPOUG OTTOU UTTAPXEI
KivOouvog €kpneng.

* Mnv ekBéteTe TO BeppavTripa TIH 030m o€ uwnAn uypacia.

» [loté pnv xpnoipotrolgite Tov TIH 030m xwpig ouleuyua.

o [lot€ unv Aeimoupyrjoete 1o TIH 030m pe 1o KOAWBIO TOU TNAEXEIPICHOU
QVAUEDA OTIG KABETEG OTNPIEEIS TOU OULEUYUOATOG.

* Mnv TpotroTtrolgite Tov 030m.

* Na xpnoiyotroigite KATAAANAO €EOTTAIGHO XEIPIOUOU KaTd TNV aviywaon
doKIpiwvpEydAou Bdpoug.

* Amo@Uyete TNV eTTOQN pE Bepud dokiuia. PopéaTe Ta ydvTia TTOU 0ag

TTAPEXOVTAI KOl Eival avOeKTIKG oTn BEpUOTNTA, TTPOKEIUEVOU VO

XEIPIOTEITE BEPUA dOKipIa

(& )

126 SKF TIH 030m



1 EIZArQrH

O emmaywyikdg Beppavtipag SKF TIH 030m gival KOTOOKEUOOPEVOG YIa VO
Bepuaivel pouAeudv Ta oTroia TTPOKEITAI va TOTTOBeTNBOUV TTdvw o€ Evav
d¢ova, pye o@IKTA cuvapuoyn. H BeppdtnTa TPOoKaAEi TN SIACTOA Twv
POUAEPdY, PE ATTOTEAECUA VA PNV OTTAITEITAI doKNoTn dUvaung Katd Tnv
ToroB£TNOoN. Nevikd, pia dlagopd Beppokpaaiag Tng Tagng Twv 90 °C

(162 °F) peTa&u Tou pouAepdv Kal ToUu AEova apKEi yia TNV eykaTaoTaon.
>¢ pia Bgppokpaacia TePIBAAAOVTOG TRG TAEwg Twv 20 °C (68 °F), T0
pouAepdv trpétrel va BepuavBei otoug 110 °C (230 °F).

11 Mpoteivopevn XpAon

O TIH 030m £xel KaTaoKEUAOTEI yia va Bepuaivel poulepdv. QoTtdoo, YTTopEi
etiong va Bepudvel dokipla TTou aXNPATi(ouv KAEIOTO KUKAWUA.
Mapadeiypata amodekTwv SoKIYiwv atroTEAOUV 01 podEAES, 01 BakTUAIOI
ouoQIyéng, ol TpoxaAieg kail Ta ypavddia. OAa Ta poUAEUdV TTOU XwPAvE va
TOTTO00£TNOOUV TTAVW OTO ETTAYWYIKO TTNVIO KAl AVANETA OTIG KABETEG
UTTOOTNPIEEIG, PE TO TTAVW GUCeuya aTn B€an Tou, PTTopouv va BepuavBolv
pe Tov TIH 030m. ETriTTAéov, PTTOPEITE VO TOTTOBETHOETE HIKPOTEPA POUAEUAV
Tavw atd KATToIo atd Ta Tpia Bacikd culelyuarta. MNa Tapadeiypara
QAvaTPEETE OTIG EIKOVEG OTNV APXT] TOU TTAPOVTOG £yXEIPIdiou.

1.2 Apxn Asitoupyiag ' ™\

O TIH 030m Trapdyel BepudTNTa PECW EVOG
NAEKTPIKOU peUATOG UWNARG TAONG TTOU
EMAYETAI JEOW payvnTiKoU TTediou aTo OOKipIOo
ME TN BonBeia evdg Trnviou TTou BpioKeTal GTO
E0WTEPIKO TOu BepuavTrpa.

To pevpa uPnAAG TAoNG Kal XaunAng évraong
TToU péel péaoa ato éva PeydAo apiBuod
TepIeAiEewv aTo eTTaywyIKG TTNViO, TTAPAYEl
NAEKTPIKS peUPa XaUNANG TAoNG Kal uwnAng
évraong oto dokipio. ETeidr 1o dokipio £xel Ta
NAEKTPIKA XAPOKTNPIOTIKA VOGS TThVIOU HE pia
BpaxukukAwpEvn TTEPIENIEN, TO peUUa UWPNARS - J
évraong TTapdyel BepudTNTA OTO ECWTEPIKO TOU

dokKidiou. ETreidn n BeppdTNTa TTAPAYETAI OTO

E0WTEPIKO TOU DOKIWiou, 6Aa Ta €apTAATA TOU

BepUavTAPA TTAPAUEVOUV OE XaUNAR

Bepuokpaaia.
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1.3 XapaKTNPIOTIKA YVWpPioHaTA

+ T[livakag TnAexeipiopuou
MNa peyaAlTePN UKOAiO XprioNng Kal yia va EAATTWOEI TO KivOUVO ETTOPNG
ME TO CeoTd pouAepdv katd Tnv Asitoupyia, o Beppavtipag TIH 030m
TTAPEXETE PE £vA TNAEXEIPIOTHPIO TO OTTOI0 UTTOPEI va aTToKOAANBEi atrd
TOV BgpuavTrpa.

«  Emaywyiké trnvio
Ortav CeoTaiveTal, To dOKiIO TOTTOBETEITAI GTOV TTUPriVa GTNV idla B€an pe
TO ETTAYWYIKO TTNVvio. AuTtdg 0 oXedlaoudg PEATILOVEI TNV ATTOSOTIKOTNTA,
OUMBAANovTag oTNV KaTavaAwaon AlyoTepng evépyElag Kal aTnv TaxuTepn
Béppavaon, YEIWVOVTAG PE QUTOV TOV TPOTTO TO KOOTOG BEpuavong Kabe
POUAEUAV.

*  2TApIEN avadiTTAwoNG POUAEUAV
MNa va otnpigel peydha pouAeudyv yupw atd 1o emaywyikd Tnvio o
emaywyikég Bepuavtipag TIH 030m mapéxetal e otnpiypata
avadiTTAwong pouAepdv. AvaTpEETe OTIG EIKOVEG OTNV ApXT| TOU TTAPOVTOG
eyxeipidiou.

+ AToBrikeuon ouleuyuaTog
Kai ta Tpia 10 oulelyparta umropolv va ammobnKeuToUV HEGA GTOV
Beppavtipa. Auo B€oeig ouleuyudTwy BpickovTal TTiow atd Ta
oTnpiydata avadittAwong pouAeudv. H amobrikeuon Tou PIKpoU Kal Tou
péoou oulelyuaTog gival aTnv Béon ammobrikeuang oTn TTAEUpd Tou
OIaKOTITN KUKAWWATOG Tou BeppavThpa. H B8£on amobrikeuong Tou
peyaAou culelypaTog gival aTnv TTAUpd Tou KaAwdiou peluaTog Tou
BeppavTripa. AvaTpEETe OTIG EIKOVEG OTNV apXA TOU TTAPAVTOG
eyxeipidiou.

2 NEPIrPA®H

H Aeitoupyia Tou BeppavTripa, EAEYXETAI ATTO ECWTEPIKO NAEKTPOVIKO
ouoTnua, o€ KABe pia atrd TG OUo Asitoupyieg Tou. O XEIPIOTAG MTTOPEI €iTE
va eMAEEEl TRV €MIBUUNTA BEpPOKPACTia Tou pouAeudv oTn AsiToupyia
TEMP, gite va puBuioel otn Asitoupyia TIME 10 xpoviké didoTnua y€ga aTo
oTtroio Ba BepuavOei To pouAepdv. H o1d0Oun 10x00¢ ptTopei va pubuioTei o€
100% 11 50% yia 1o apyn Bépuavon euaicBnTwyv dokiyiwy (yia TTapddelyua,
POUAEPAV e akTIviko didkevo C1 iy C2).
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21 ESapTApaTa

O emmaywyikdg Beppavipag TIH 030m TrepiExel éva o10epévio TTUprva o€
oxnua U e éva emaywyikd trnvio Tou TepIBAAAel éva atd Ta kAbeTa
oTnpiydaTa. To aTrooTTWUEVO TNAEXEIPIOTHPIO cuuTTEPIAauBAvETal. To
TNAEXEIPIOTAPIO EAEYXEI TA NAEKTPOVIKA KUKAWMOTA KAl TO ECWTEPIKA
NAEKTPOVIKA KUKAWUATA EAEYXOUV TNV AslIToupyia Tou BeppavTripa. Eva
a@aIPOUPEVO OUCEUYHA GTNV KOPUPH TV KABETWY OTNPIYUATWY ETTITPETTE
TNV TOTTOB£TNON TOU SOKIMioU TTAvw aTo Bepuavtipa. MNa Tnv ToToB£TNON
MIKpOTEPWYV BOKIMiWY, TTapéxovTal £TTioNg duo PIKpOTEPa aulelyuara. O
BeppavTipag ouvodeletal atrd Evav aiodnTripa Beppokpaciag. MapéxovTal
€TioNng Kal yavTia avOekTIKG o€ UYnAEG BepUOKPATieG.

2.2

TIH 030m

TeXVIKA XOPAKTNPIOTIKA

Tdaon (£10%)

230V /50/60 Hz 4 110 V / 50/60 Hz

2UuVIOTWHEVN TTpooTacia KukKAwuatog Acog@dAeia 10 A yia 230 V

KatavdAwon peupatog (UEYIOTN)
PUBuion Bepuokpaaiag

Tomog alodnTApa

MéyioTtn Beppokpaacia aiobnTripa
ANeimoupyia TIME

KAipaka iox00g
AtropayvnTiopég

>uvoAikég dlaoTdoelg (w x d x h)
Em@dveia petagl utrooTnplypdTwy
(TTAGTOG X UWoC)

AIGuETPOG TTNViOU

Bdpog (ue Ta culelyuata)
MéyioTo Bapog dokipioub

MéyioTtn Bepuokpaacia Bépuavang
m20*

Tutmikég dlaoTdoEIg GUlEUYUATOG:

45 x 45 x 215 (1.7 x 1.7 x 8.4 in)

28 x28 x215mm (1,1 x 1,1 x 8.4 in)
14 x 14 x 215 mm (0.6 x 0.6 x 8.4 in)

Ao@dAeia 20 A yia 110 V

2,0 kVA

0-250 °C, o€ BAuara tou 1°

BepuonAekTpIkr oUleuén TUTTOU K.

250 °C (482)

0-60 AetrTd o€ BripaTta Tou 0,1 AeTTTOU

100%- 50%

QUTOMATOG; TTAPOPEVWY payvnTIopo6g <2A/cm
460 x 200 x 260 mm (18,1 x 7,9 x 25,91 cm)
100 x 135 mm (3,9 x 13,46 cm)

95 mm (9,40 cm)

MNa eAax1oTn SIGUETPO POUAEUAV
100 mm (3.9 in)

20,9 kg (46,0 Ibs)

PouAgpdv: 40 kg (88 Ibs);
JupTrayég e€dpTnua: 20 kg (44 Ibs)
mrepitrou 400 °C (752 °F)

28 kg (pouAepdv 23136)

Ma eAdxioTn SIAPETPO POUAEUAV:
65 mm (6,60 cm)

40 mm

20 mm (20,32 mm)

To *myg avTITTpoowTTeUEl To BApog (kg) Tou BaplTepou Baperoeidolg
pouAepdv oeipdg 231 TTou uTTopEi va BepuavBei atréd Toug 20 Ewg

Toug 110 °C o€ 20 AeTrTd.
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3 TOMOOGETHZH BYZMATOZ ArQroy PEYMATOZ

‘Evag 181keupEVOog NAEKTPOAOYOG TTPETTEI VA EYKATACTACEI TO KATAAANAO
KaTd TTepioTacn @IG. H owaoTr tdon Tpogodoaiag gaiveral oTnv evétnTa 2.2.

Ta kaAwdia Ba TTPETTEl Va gival ouvdedepéva we ENG:

TIH 030m/230 V, TIH 030m/110 V

Xpwpua kaAwdiou TIH 030m Mpida TTapoxns peUupaTog

KiTpIVO / TTPACIVO yeiwon
MTTAE OUBETEPO
KOQE @don 1

BeBaiwbeite 0TI £xeTE EYKATAOTAOEI TN CWOTH a0@AAgia. BA. evétnTa 2.2 yia
TIG TTPOBIAYPAPES TNG ACPAAEIAG.

4 NPOETOIMAZIA A XPHZH

+  TomoBetAaTe Tov TIH 030m o€ opifovTia BEon TTAvw € pIa oTaBEPnA
ETTIPAVEIQ.
o 2UVOECTE TO QIG OE PIa KATAAANAN TTpida.
o 2UVvOEQTE TO TNAEXEIPIOTHPIO OTO OUVOEGHO OTN TTAEUPd TNG AaBAS
METAPOPAG TOU BepuavTripa.
o [a dokipia e eoWTEPIKN SIAPETPO APKETA PEYAAN WOTE va TalpIdlel OTO
ETTAYWYIKO TTNVio, AKOAOUBNOTE TA TTAPAKATW BrAMATA:
- TotroBetr\oTE TO SOKIWIO TTAVW OTO ETTAYWYIKO TTnVvio
XPNOIUOTTOIWVTAG KATAAANAO EOTTAIOUO aviywong.
- TNa kaAuTtepn ammédoon, TTpoocappoaoTe T B€0n Tou SOoKIWiou £T01 WOTE
TO ETTAYWYIKO TTNViO va BPiOKETAI OTO KEVTPO.
- TomroBeTAOTE TO HEYAAUTEPO CULEUYUA £TOI WWOTE VO KOAUTTTEI TTAPWG
TNV KOpU®H Kal Twv 800 KABETWY UTTOCTNPIYHUATWV.
+ Ta dokipla TTou dev TaIPIAZOUV OTO ETTAYWYIKOG TTNVio, aKoAoUBAOTE Ta
TTAPAKATW BAPaTa:
- EmAéETE TO peyaAUTEpO aTTd TO TPid OUCEUYUATA TTOU TAIPIAZEl OTNV
EOWTEPIKA DIGUETPO TOU BOKIWioU.
- Edv xpelaoTei, apaipéoTe 10 TTdvw oUCeuypa atrd 1o TIH 030m.
- KuArjote 10 doKipIo TTAVW 0TO OUCEUYUA TTOU EXETE ETTIAEEEL.
- TomoBetAOTE TO oUleuypa TTAvw oTto TIH 030m pe Tn yuahioTepn
KATW TTAEUPA va TTATAEI OPOIOUOPPA Kal OTIG U0 KABETEG OTNPIEEIC.
* Edv xpnoiyotroinoete Tn Acitoupyia TEMP, ocuvdéoTe Tov aiobntrpa
Beppokpaciag 0To cuVOETHPA TTOU UTTAPXEI OTNV TTAUPd TNG AaBrg
METapopAg Tou Bepuavtripa. ToTToBeTAGTE TO ayvnNTIKO AKPO TOU
aiodnTApPa oToV ECWTEPIKO BAKTUAIO TOU POUAEUAY | 0TNV vOOTEPN
eM@AveIa TOU SOKIYioU.

130 SKF TIH 030m



» Evepyotroijote Tov TIH 030m.
+ [lapartnproTe Tov autdpaTo EAeyxo Tng 086vNng Tou THAEXEIPIOTNPIOU Kal
TO NXNTIKO Orjua.

5 AEITOYPTIA

5.1 AgiToupyia Twv oBovwv ' N

* H o06évn Tou TNAExeIpIoTNPIOU EUPaviCel TNV
EMAEYHEVN WPA 1] TN BepPoKpaacia yia TN
Bépuavon.

* Ho066vn pelpartog eppavicel TNV ETTIAEYPEVN
IoXU TOU peUATOG.

006vn  'Evdei§n

t XPOVOG Og AeTTTd
°C Bepuokpaacia e Babuoug KeAaiou (°C) \_ )
°F Beppokpaaia o€ Babuoug Papevair (°F)

5.2 AgiToupyia TARKTPpWYV

MARKTPO AgiToupyia

POWER MatoTe yia va puBpioTe TNV 10X0. H eTAeypévn 10XUG SeixveTal Pe
Mia evOEIKTIKA Auxvia oTnv 086vn 1I0XU0G.

MODE MaTtAaTe TO yia va aAAdEeTe peTagu Tng Aeiroupyiag TIME kai Tng
Aerroupyiag TEMP.

MANQ (+) MartAoTe To yiIa va au§ATETE TNV TIPA TTOU gu@avideTal otnv 08évn
TOU TNAEXEIPIOTNPIOU.

KATQ (-) MatAoTE TO yIO VO YEIWCETE TNV TIUA TTOU EP@avifeTal aTnv 006vn
TOU TNAEXEIPIGTNPIOU.

START/STOP TlatrioTe TO yIa va EKKIVACETE 1] YIA VO TEPUATIOETE TN A&IToupyia Tou

Bepuavtripa. H evdeIkTIKA Auxvia Tou kKoupTtTiou START/STOP
avapel 6tav o Bepuavtrpag Bepuaivel kal avaBooBrvel KATd Tn

péTpnon Tng Bepuokpaaciag.

5.3 AEITOYPT'IA TEMP

* Edv n 086vn Tou TnAexeipioTnpiou eppavioel TV EvoeiEn «t», TTATHOTE TO
MODE vyia va emAégete TEMP MODE. H 066vn gpgavicel °C ) °F ot
Aerroupyia TEMP MODE.

* H emAgypévn Beppokpaacia eppavifetal otnv 006vn. H TTpoeTTIAeyuévn
Beppokpacia yia Ta poulepdv givar 110 °C. Edv emBuygite pia
dlaopeTikn Bepuokpaaia, Tratriiote MANQ A KATQ yia va TrpocapudoeTe
Tn Bepuokpacia o€ PBripata Tou 1°.

SKF TIH 030m
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‘lowg emBupEiTE va BEPUAVETE TO POUAEPAY O€ Bepuokpaaicg TTAEOV TwV
110 °C yia augnuévn wpa eQapuoyng. ZUUBOUAEUBEITE TIG TTPOBIAYPAPES
TwV poulepdv SKF yia va KaBopioeTe Tn YEYIOTN ETTITPETTOUEVN
Bepuokpacia. Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO POUAEUAV OEV KAEIBWVEI
AOyw uTTEPRBOAIKNG BIAOTOARG TOU E0WTEPIKOU SAKTUAIOU O OUYKPIOHN ME
ToV £EWTEPIKO SAKTUAIO. AgiTe TNV evoTnTa 5.8.

Av xpiaoTel MNMatAote To POWER yia va €mAEEETE TNV 1I0XU TOU PEUPATOG.
AKoAoUBAOTE TIG YEVIKEG 0BnYieg TNG evoTNTAG 5.8 yia va KaBopioeTe TN
owaTr 10XV Tou peUPATOG.

BepaiwBeite 611 0 aioBnTripag NG Bepuokpaaciag £xel ToroBeTNOET oTOV
E0WTEPIKO BAKTUAIO TOU POUAEUAV.

MatAote 10 START/STOP yia va ekKKIVAOETE TO BeppavTipa. Ztnv 006vn
ePaviCeTal N TpéXouoa BEpPOKPATia TOU BOKIWIOU.

21nv didpkela TG BEpuavang n emAeyuévn Beppokpacia PTropei va
egpavioTei yia 1 deuTepdAETTTO TTATWVTAG TO TTARKTPO MODE.

Ortav @tdoel otnv emAeyuévn Beppokpacia, o BepuavTrpag
amropayvnTi¢el To dokiulo, oBrvel kai TTapdyel éva nxnTiké Grjua yia

10 deutepdAeTTa 1] €wG 6TOU TTaTNBEi TOo START/STOP.

MatoTe 10 START/STOP yia va TeppaTtioTe TN AgiToupyia Tou
BeppavThpa.

A@aipéaTe TO DOKIMIO PE KATAAANAO €EOTTAIOUO XEIPIOUOU.

Edv 1o dokipio Trapapeivel Tdvw aTo BeppavTipa, o BeppavTrpag Ba
evepyoTtroinBei Eavd étav n Beppokpaacia Tou dokiyiou Pelwbei katd 10 °C
(18 °F). MartAote To START/STOP yia va TepuaTioeTe TN AcIToupyia Tou
BeppavTAPA Kal yIa va atropayvnTioeTe TO OOKIWIO.

O TIH 030m ¢ival Twpa £T01MOG va Beppdvel éva AAo £€ApTNUa PE TIG
id1eg pubuioeig.

5.4 AEITOYPTIA TIME

Edv epgaviCetal n €vdeitn °C n °F otnv 086vn, Tatiote To MODE yia va
emAECeTe TN Acitoupyia TIME. H 086vn epgavilel Tnv €vOeiEn «t» oTn
Aeiroupyia TIME MODE.

MatAoTe 10 UP 1) To DOWN yia va puBuiceTe TNV wpa o€ Bruara

0,1 AetrToU.

MatnoTe To POWER vyia va €mAEEETE TRV 1I0XU TOU pEUUATOG.
AKOAOUBAOTE TIG YEVIKEG 00NYieg TNG evoTNTAG 5.8 yia va KaBopioeTe TN
OWOTA 10XV TOU PEUUATOGC.

MatnoTe 10 START/STOP yia va gkkivrioeTe To BeppavTtipa. H 086vn
ePPaviCel To XpOVO TTOU ATTOUEVEL.

>1nv dIdpkela TNG B€puavang n Bepuokpaagia TTou PHETPATAI ATTO TOV
aiIoONTAPQ PTTOPEI VO EYPAVIOTET yIa PJEPIKA OEUTEPOAETITA TTATWVTAG TO
MODE.

Otav o xpovog Trepdael, 0 BepuavTrpag atrouayvnTiel To eEApTNUQ,
opnvel kal TTapdyel éva akouaTIKO orpa yia 10 deuTePOAETTTA.
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* [latote To START/STOP yia va akupwoeTe TO NXNTIKO GHMA KAl YIa VO
OTANOTAOTE TO BepuavTrpa.

*  A@aipéoTe To SOKipI0 pE KATAAANAO £EO0TTAIOUO XEIpIOHOU.

+ O TIH 030m cival Twpa £T0IMOG va Beppdvel Eva AANo eEApTNUA PE TIG
id1eg pubpioeig.

5.5 Mérpnon Bsppokpaciog

Ortav dev Aeitoupyei 0 BepuavTrpag, JTTOPEITE va HETPAOETE TN BepUoKpaaia
TOU doKIpiou TTaTwvTag TauTdxpova 1o MODE kai To START/STOP. H
evoeIKTIKA Auxvia Tou koupTtniou START/STOP avafooBrivel katd Tn u€Tpnon
TnG Bepuokpaaiag.

MatoTe 10 START/STOP yia va akupwoeTte TN PéTpnon Tng Bepuokpaaciag.

5.6 AAAayn povadag péTpnong Bepuokpaciog

Matote MODE ka1 UP tautéypova yia va aAAdgete petagu °C kai °F.
H puBuion Beppokpaciag TNG povadag TTapapével idla Kal JETA TNV
armooUvdeon amd 1o pevua.

5.7 ATropayvnTiopog

To dokipio atropayvnTigeTal autopaTa étav oAokAnpwOei n Bépuavon.

O amopayvnTiopég dev Ba TTpayuaToTtroindei edv dIakoTrei n TTapoxn
peUpaTOG 1] GRACEI 0 YEVIKOG BIaKOTITNG. INa va xpnoigotroijoeTe Tov TIH
030m pévo yia atmmouayvnTiIoPo, emAEETE TN Acitoupyia TIME MODE kai
opioTe TOV Xp6vo aT1o 0,1 AeTTTO (6 deuTEPOAETTTA).

5.8 EmiAoyn emimédSou 10006

KaTtd Tn Béppavon pouAepdyv pe eTTaywyikd Bepuavtrpa, To JEYOAUTEPO
MEPOG TNG BepudTNTAG Ba avaTtrTuxBei oToV E0WTEPIKO DAKTUAIO TOU
pouAepdv. H BeppdTnTa Ba PETaPEPBET KATOTTIV JETA ATTO TO POUAEUAV.
Eival wg ek ToUTOU oNPAvTIKO To POUAEPAV HE HIKPO ECWTEPIKO DIAKEVO 1)
eAa@pId TTpo@odPTIoN Va BeppaivovTal apyd. H apyr Béppavon diaa@alilel
TNV OpOIGUOP®N SIACTOAR TOU POUAEUAV, ATTOTPETTOVTAG £TCOI TNV TTPOKANGCN
@B0pAdg OTO POUAEUAV.
O xpbdvog TToU aTTaITeiTal yia TN B€puavaon Twv PoUAEPAyY eEapTdTal atmd To
oxAua, 1o Bapog, To pEyeBOG Kal Ta eCWTEPIKA dIdKeva. H peydAn TroikiAia
TUTTWV POUAEPAV aTTOKAEiEl TNV TTIBAVOTNTA TTAPOXNG MIag pubuiong
OUYKEKPIPEVNG I0XUOG peUPATOGC YIa KABe TUTTO. AvTi yI' auTd, TTapéxovTal ol
aKvoueeg YEVIKEG 00NYiEG:
MNa guaiocBnTa POUAEUAV (CUUTTEPIAQUBAVOUEVWV TWV POUAEUAV UE
€0WTEPIKO dIdKeVO C1 1 C2) 1 pouAepdv pe PutrpoUTdivo KAwRS, unv
utrepBaivere 10 50% TG 10XUOG.
+ Ortav XpnoIPoTIoIEiTE TO PIKPO GULEUYUA, TTOTE pnv uttepPaivere To 50%

NG 10XU0G.
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6

XAPAKTHPIZTHKA AZOAAEIAZ

O TIH 030m cival e§0TTAICPEVOG hE Ta aKOAOUBA XOPOKTNPIOTIKA AoPaAEiag:

* Autouarn TpooTacia atmmd uttepBEpUavon

* AuTOpaTOg £AEYXOG €VvTOONG PEUPATOG

* Ao@dAcia yia uttEpBOAIKG uwnAn évtaon peUPaTOG.

« 21n Aciroupyia TEMP MODE o 8eppavtipag 8a ofrioel edv o aicbntipag
Beppokpaciag dev kataypdeel augnon Bepuokpaaciog 1°C (1.8°F) yia
KABe 15 deutepoAettta (0.25 AeTrTd). MNa va auéfoeTte To SIGOTNHA CE
30 deutepdAettta (0,50 Aetr1d), TratioTe To MODE kai DOWN tnv idia
aTIyun.

7

ANTIMETQNIZH MPOBAHMATQN

‘Eva o@dApa Tou ouoThpaTtog Ba dnAwBei pe nxnTikG Grjpa Kai he vav atrd
ToUug akOAouBouG KwdIKOUG o@AANaTOG TNV 006VN Tou TNAEXEIPIOTNPIOU:

006vn Z@dApa

Evépyeia

EO3 E Ymepbépuavon minviou  Mepiyévere péxpr va TECEl n BepPokpaacia Tou
eTTaywyIKoU Trnviou. XPBAOTE Tov BeppavTripa Kal
avoifte Tov Eavd.

EO5 E H Beppokpacia aufdver  EAEyETe TN oUvOeon Tou aioBnTrpa

Aiyotepo at6 1°C (1.8°F) Bepuokpaaciag.

KABe 15 deutepdAettTa (] Edv dev uttdpxel TpdBANpa pe Tn ocuvdeon,

1° kABe 30 SeuTePOAETTTA) ETTIAEETE TO BIdaTNUA Twv 30 SEUTEPOAETTTWV
OTTWG TTEPIYPAPETAI OTNV €VOTNTA 6 1
AeiroupyeioTe Tov BepuavTipa oTn Asiroupyia
TIME MODE.

EO6 E O aiobntApag EAéyETe TOV a10BNnTAPa Bepokpaaiag.
Bepuokpaaiag dev eival
ouvOEPEVOG (1 £XEl TTABEI
BAGBN) R TTaparnpeital
UTTEPPBOAIKA TTITWON
Bepuokpaaiag.

E10E TMpo6BAnua emikoivwviag  ZBroTe Tov BepuavTripa Kal avoigTe Tov {avd.
NAEKTPOVIKWV Av 10 TTPOBANUa TTapapével emoTpéyTe Tov TIH
KUKAWMATWV 030m otn SKF yia emokeur).

E11E  TMpéBAnua emmkoivwviag  EBARoTe Tov BepuavTrpa Kal avoigTe Tov {avd.
NAEKTPOVIKWV Av 10 TTPOBANUa TTapauével emoTpéyTe Tov TIH
KUKAWMATWY 030m otn SKF yia mokeur).

E12E  Tpo6BAnua emkoivwviag  ZBroTe Tov BepuavTrpa Kal avoigte Tov {ava.
NAEKTPOVIKWV Av 10 TTPOBANPa TTapapével eTIoTpEWTE Tov TIH
KUKAWUATWV 030m otn SKF yia eTmioKkeun.
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8 ANTAAAAKTIKA

TIH 030-P230V Tuttwpévo kukAwpa 230 V-220-240 V, 50-60 Hz

TIH 030-P110V Tumtwpévo kukAwpa 110 V - 100-120 V, 50-60 Hz

TIH 030-Y7 2U0Ceuypad5x45x215 mm

TIH 030-Y6 20Ceuypad40x40x215 mm

TIH 030-Y4 2UCeuypa28x28x215 mm

TIH 030-Y3 >UCeuypa20x20x215 mm

TIH 030-Y2 20Ceuypa14x14x215 mm

TIH 030-YS 2 €T ouleuypdTWY OTAPIENG - 45%x45x100 mm (2x)

TIH CP ETikéTa pe eTe€nynoeig Asitoupyiag

TIHRC TnAexeipioTrplo

TIH CB10A Ao@dAcia 10A yia TIH 030M/230 V

TIH CB20A Ag@dAeia 20A yia TIH 030M/110 V

TIH P20 AioBnTipag Beppokpaaciag Tutrou K padi pe kaAwdio
Kal Bucpa
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In line with our policy of continuous development of our products we reserve the right to
alter any part of the above specification without prior notice.

Although care has been taken to ensure the accuracy of this publication, SKF does not
assume any liability for errors or omissions.

Conformément a notre politique de développement continu de nos produits, nous nous
réservons le droit de modifier, sans préavis, tout ou partie des spécifications ci-dessus.

GemdpR unserer Firmenpolitik der stdndigen Weiterentwicklung unserer Produkte behalten
wir uns Anderungen der obigen Daten ohne Vorankiindigung vor.

En linea con nuestra politica de constante desarrollo de nuestros productos, nos reserva-
mos el derecho a modificar cualquier parte de las especificaciones sin previa notificacién.

In linea con la nostra politic a di sviluppo continuo dei prodotti ci riserviamo il diritto di
apportare modifiche senza preavviso a qualsiasi parte della presente documentazione.

| linje med vdr policy for kontinuerlig utveckling av vara produkter forbehdller vi oss rétten
att dndra ovanstdende specifikationer utan att meddela i forvdg.

In verband met onze politiek van continue ontwikkeling van onze produkten, behouden wij
ons het recht voor om de specificaties van de vermelde onderdelen te wijzigen zonder nota
voordf.

Em linha com a nossa politica de desenvolvimento continuo dos nossos produtos, reser-
vamo-nos o direito de alterar este catdlogo sem aviso prévio.

| overensstemmelse med vor politik for kontinuerlig udvikling af vore produkter forbe-
holder vi os ret til at eendre pd hvilken som helst af de i brochuren neevnte specifikationer,
uden at meddel e dette i forvejen. Desuden tages der forbehold for eventuelle trykfejl.

Tavoitteenamme on tuotteidemme jatkuva kehittely. Piddtdmme siksi oikeuden etukdteen
ilmoittamatta muuttaa ylld olevia erittelyjd.

SUpQwva pe TNV TOAITIKH TNG OUVEXOUS QVATTTUENS TWV TTPOIOVTWV Uag, d1aTnpoUue 1o
dikaiwpa va aAAdéoupe o1rolodNTTOTE HEPOS TWV TTAPATTAVW XAPAKTNPIOTIKWY XWPIS
mpoeidorroinan.
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