SKF LAG

Instructions for use
Mode d'emploi
Bedienungsanleitung
[nstrucciones de uso
Manuale d’istruzioni

D 1000

Bruksanvisning
Gebruiksaanwijzing
Instrucoes de uso
BARAREAH

MHCTpyKUMs no akcnnyaTaumu



Table of contents

EC Declaration of CONFOrMILY ......eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseesseesseesssesssessenns 4

Safety recOMMENAAtioNS.....ccccviveeeeeiiiiiirreeeieeeeiireeeeeeeeessssseeeeeesssssssssesesssssssnssssssesses 6

1.

DESCTIPLION ceveerreeereeereereeeereeereeeeeeseeeereeseeesssastesessesseesseseeeeseesseessessseessesssessessssnns
1.1 Application
1.2 1dentification Of PATES ..ottt 8
1.3 DESIGNATIONS ..ottt sttt ettt s s sa s sttt st s sennanas 9
1.4 LAGD 1000 unit diMenSiONS .....cceveeveieeeieireeiiseetesesssss e sssssae e ssss e sessnsens 10

2.3 Pump unit installation
2.4 Electrical connection ......cceeceeeeeeeeeinnenieieninnenns .
2.4.1  Electrical SpeCificationS......c.cueicueieieieeeeeiee ettt
2.4.2  LAGD 1000/DC..ooceeeeieeeeeeeeeeeereeeee e
2.4.3  LAGD 1000/AC....oirererrirrererrennnn.
2.5 Lubricant filling....ccccoeeveeeereeeeeeeeeeeeeee
2.5.1 Suitability of greases .......ccccceueuueueeee.
2.5.2 Compatibility of greases
2.5.3 Initial filling of Lubricant .
2.5.4 Bleeding the SYStEM ...ttt
2.5.5 Installation of lUDbYICAtiON PIPES....cevevereicieteeetee et
2.6 Level monitoring......ceeeeeveeeecveeeeeeeeeeenes
2.6.1 Visual monitoring of level..................
2.6.2  Level SWitCh....eeeeeeeeee,

Selection of grease quantity for application

Operation of LAGD 1000/AC.. and LAGD 1000/DC.. UNitS.....ccceervereerreerversuensees 20
41 LAGD 1000/AC.. & LAGD 1000/DC.. display and control Unit.........ccoccevveeerrence. 20
41.1 Operation via push buttons .
4.1.2 Three digit LED display ..ccceceuereieieieeeeieeeeeeee et
4.2 Display mode for LAGD 1000/AC.. and LAGD 1000/DC.....ccoevveveerreerrererrerrrens 22
4.2.1 Display of the operating values for LAGD 1000/AC.. & LAGD 1000/DC22
4.3 Programming the LAGD 1000/AC.. and LAGD 1000/DC.......ceoeeveerreerrererererrrans 24
4.3.1 Changing the lubrication interval times.........cccceeeeveieeereeeeceeeeeeeeenee 24
4.3.2  Procedure voor het programmeren van de LAGD 1000/AC en
LAGD 2000/DC..ooeeveerereeieerieeie e 25
4.3.3  Changing the system mMonitoring......ccccececueeeicrereeereeeee et 27
4.3.4  Changing the operating MOode ........cccceuevicueeeicreieeceee e 28

Original instructions

SKF LAGD 1000



LT - ¥ LN
5.1 Displaying faults

5.1.1 LAGD 1000/AC.. and LAGD 1000/DC.. faultS......cccceevrrrrerrrrrrerrrerrerrrrrannes 29
5.1.2  BlOCK OPErAtioN....cucieieieeieeieieiieieieieieite sttt saes
5.1.3 Clearing the fault message .
5.1.4  Storing the fault tiMes ......c.cevieieieeieieee e ae
6. MaiNtenanCe and FEPAIT...ccceeerererrrrrrrrrrerrerrsnersersesssessssssssesssssssssssssssssssesssesseens 31
7 Spare parts anNd GCCESSOTIES wueeeeerrrrrrrreereeeersrseeeeeeeesssssseeeeesssssssssssseessssssasasees 31
8.  Technical data.....ccccveerirreeriiineenniireniinensisneesesneessssnsessssasessssasessssansssssanssssse 32

Original instructions

SKF LAGD 1000 3



EC Declaration of conformity

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands

declare that the:
Multipoint automatic lubricators LAGD 1000 series

conforms to the essential protection requirements set out in the Directive(s) of
the Council for harmonization of the member states’ legal regulations.

. Electromagnetic compatibility 89/336/EEC through application of the
following (harmonized) European standards in respect to the Directive(s)
EMC89/336/EEC
61000-6-2
61000-6-3

. Electrical equipment tor use within certain voltage limits (Low-voltage
directive) 73/23/EEC through application of the following (harmonized)
European standards in respect to the Directive(s)

Low voltage 73/23/EEC
EN 60204-1
EN 60034-1

e This declaration certifies conformity with the aforementioned directives,
but does not contain any assurance of properties.

e The safety instructions in the documentation included with the product
must be observed.

. Operation of the products on non-standard mains voltage as well as
nonobservance of installation instructions can affect the EMC properties
and electrical safety.

e The certified products must not be started up until it is assured that the
machine, in which the product was installed, meets the provisions and
requirements of the directives to be applied.

In addition, the Multipoint automatic lubricators LAGD 1000 series

. Is in accordance with EC Machinery Directive 98/37/EC, Appendix 11B
k intended for installation in a machine / for assembly with other )
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machinery to form a machine. Its startup is prohibited until conformity of
the overall machine has been established in accordance with the
appropriate accident prevention regulations, in particular in
implementation of the Use of Work Equipment Directive. The harmonized
standards applied here are, in particular DIN EN 809, DIN EN SO
12100-1 and DIN EN ISO 12100-2.

e That as regards EC Pressure Equipment Directive 97/23/EC the unit may
only be used for its intended purpose and in accordance with the information
contained in the documentation.

The following must be observed in this connection:

e The products are neither designed nor approved for use in conjunction with
Group | fluids (hazardous fluids), as defined by Article 2, Par. 2 of Directive
67/548/EEC dated 27th June 1967.

e The products are neither designed nor approved for use in conjunction with
gases, liquefied gases, pressurized gases in solution, vapors and fluids with
a vapor pressure exceeding normal atmospheric pressure (1013 mbars) by
more than 0.5 bar at the maximum permissible temperature.

e When used as intended the products supplied by us do not reach the limit
values cited in Article 3, Par. 1, Number 1.1 to 1.3 and Par. 2 of Directive
97/23/EC. They are therefore not subject to the requirements set forth in
Appendix | of the Directive. They are consequently not provided with a CE
mark in respect to Directive 97/23/EC. They are classified by us in keeping
with Article, 3 Par. 3 of the directive.

Nieuwegein, the Netherlands,
December 2006

SKF Maintenance Products

Sébastien David
Manager Product Development and Quality

-
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Safety recommendations

This symbol appears in the manual whenever it is necessary to
draw your attention to special dangers or important actions.

General

The components are designed and manufactured in conformity with the
generally accepted engineering standards as well as applicable industrial
safety and accident prevention regulations. Though constructed to meet
all relevant safety requirements, their use may still entail dangers leading
to personal injury of the user or third parties or damage to property.
Therefore, the components shall only be used when they are in a
technically perfect condition, the operating instructions having to be duly
observed. Any faults, in particular faults, which may affect safety, shall be
rectified without delay.

Use in conformity with intended purpose

The SKF Multipoint automatic lubricators LAGD 1000 are designed for
plant and machine lubrication. They are capable of delivering greases up
to NLGI grade 2. Any other use is not in conformity with the intended
purpose. They must not be used for vehicle lubrication applications.

Approved personnel

The components described in this manual may be installed, operated,
maintained and repaired only by competent personnel in accordance with
local statutory requirements.

Disclaimer of liability

SKF cannot be held liable for any damage caused by;

o Lack of lubricant,

e  Contaminated or unsuited lubricants, installation of components or
spare parts other than genuine SKF components or spare parts,
Any use which is not in conformity with the intended purpose,
Inappropriate installation and filling, wrong electrical connection,
Erroneous programming, improper reactions to malfunctioning,
and non-observance of the instructions for use.

J
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Installation work

When installing the LAGD 1000, the local accident prevention regulations
and the applicable operating and maintenance instructions must be
observed.

Danger caused by electrical current

The units must only be connected to the power supply by competent
personnel, in conformity with the local connection conditions and
regulations. Improperly connected equipment may lead to serious personal
injury and damage to property.

Danger caused by system pressure
The units may be pressurized. Therefore, they must be made pressure-less
before any extension work, modifications or repairs are carried out.

Grease reservoir
Take care when opening the grease reservoir cover. There is a strong
spring inside. The cover maybe ejected with force.

Plastic pipes
Protect all pipes against damage and excessive heat.

No other material shall be used than those permitted for this
type of unit. Any unsuitable material may cause a failure of the
unit and lead to serious injuries or property damage.

Lubricants

In general, the following lubricants can be used in LAGD 1000 series:

. Greases up to an NLGI grade of 2 with a maximum effective flow
pressure of <750 mbar (10.8 psi)

. Base oils of mineral ,synthetic and rapidly biodegradable type.

. Consistency adjustment and additives depend on the individual case.

However there are lubricants that have properties that make them
unsuitable for use in central lubrication units.

Synthetic lubricants, for example, may be incompatible with elastomers.
SKF provides the possibility to check the lubricants for their suitability for
central lubrication units. Consult the SKF specialists.

Transport and storage

In general, there are no limitations with respect to land, air or sea
transport.

Store in a dry place with a storage temperature between -40 °C & +70 °C
(-40 °C & 160 °F). Handle with care!

SKF LAGD 1000




1. Description
1.1 Application

The SKF Multi-Point Lubricator LAGD 1000 can supply up to 20 lubrication points
(depending on variant) with a metered amount of lubricant (0,2 cm?). The LAGD 1000
can be power by AC or DC. The LAGD 1000 has a large 1 litre grease

reservoir that is supplied to a micro processor controlled pump unit. The pump is
programmed to operate for one or more cycles with a pause time in between. Each cycle
of the pump supplies grease to a progressive distributor that supplies a metered amount
of grease to the application, via pipes.

1.2 ldentification of parts

( A
1
—2
4
5
8
6
7
3
. J

Fig 1 Scope of delivery of the LAGD 1000
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Item Quantity Description

1 1 pump unit
2 1 fitting material for the pump unit:
e 3 x M8 nuts

e 3 x M8 hexagon head screws
e 6 x washers for screws M8
Connection kit LAGD 1000-G 1
consisting of items 3-7:

3 50 m (164 ft)  Plastic pipe
4 11 Straight connectors G/s
5 11 Right angle swivel connectors G'/s
6 1 Connection bar
7 140 Cable tie
8 1 Pipe filling nipple

1.3 Designations
LAGD 1000 /  voltage variants number of lube points
generic DC: 24V DC 10/12/14/16/18/20
eslanation AC: 115-240 AC 10/12/14/16/18/20

eg: LAGD 1000/AC16 is a LAGD 1000 with AC power with 16 outlets

SKF LAGD 1000



1.4 LAGD 1000 unit dimensions
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Fig 2 LAGD 1000/DC.. dimensions
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Fig 3 LAGD 1000/AC.. dimensions
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2. Installation

General

The SKF Multipoint automatic lubricators LAGD 1000 are designed to lubricate plant and
machines. They must not be used for vehicle lubrication. They are capable of delivering
greases up to NLGI grade 2. The pump units differ in the way they can be electrically
connected as well as in number of lubrication points they can supply.

2.1 Preparation of lubrication points

Initially, check all lubricating points for possible damage and test the permeability by
means of a grease gun or a different lubrication device.

When operating new machines, fill any existing cavities in bearing points with a respective
lubricant. Otherwise, bearing damage may occur as a result of insufficient lubrication.
Remove the grease nipples at the lubricating points.

Screw in the supplied connectors (G¥/s) to the lubricating points.

0 Ensure cleanness. Even minor contamination may result in system errors
or bearing damage.

( )

N\ _J
Fig 4 Check the permeability of the lubricating points and fill any cavities in the bearing points.
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Fig 5 Remove the grease nipples.
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Fig 6 Screw in the connector fittings.

2.2 Pump unit preparation

Connection with uneven number of lubricating points If the number of lubricating points
to be supplied is uneven, two of the outputs located at the distributor of the pump unit
have to be connected by means of the enclosed connection bar (Fig 7). This is necessary
for a proper distributor operation. To be able to screw in the connection bar, you first have
to remove two adjacent fittings on the distributor.

Then, screw in the connection bar.

0 No distributor output must be closed, as this would block the distributor.

0 When two outlets are connected by means of the connection bar, the
output flow from the connection bar is twice the volume of a single outlet.

0 Ensure cleanness. Even minor contamination may result in system errors
or bearing damage.
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Fig 7 Connection bar for progressive distributors

2.3 Pump unit installation

The pump unit should be installed in a way which ensures protection against dirt, splash
water and vibration but also provides for easy access to make sure that all further
installation works can be carried out without difficulty and the unit can be easily refilled
later. The liquid level of the reservoir should be clearly visible. The unit must be installed in
vertical position.

For installation, the unit is equipped with a connection flange with three fixing points.

Mount the SKF Multipoint automatic lubricators LAGD 1000 to the machine with the three
supplied M8 bolts, washers and self-locking nuts (Tightening torque: 16 Nm, 11.8 ft.lbs).
The unit should be mounted in a position that is protected to the greatest possible extent.
Where holes have to be drilled for installation, position these holes as shown below, using
the template in Appendix 1.

0 When drilling the mounting holes, be aware of possible sources of danger,
such as available supply pipes, other units, non-stationary parts and heat
sources. Ask the machine manufacturer to confirm the position of the
mounting holes

Fitting with less than three screws is not allowed and may result in
breakage of the assembly flange.

The installation surface must be even. Otherwise the assembly flange may
be overloaded when tightening the screws and break.

Mount the unit at a safe distance from other items and conform to local
installation and accident prevention regulations.

e e
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2.4 Electrical connection

9 Follow the information and instructions contained in this document and
the functional description of the respective control unit. Refer to the
safety recommendations (see section 1).

0 If the protective conductor connection is not properly made or damaged,
dangerous live voltages may occur on the unit!

0 The units must only be connected to the power supply by competent
personnel, in conformance with the local connection conditions and
regulations. Improperly connected equipment may lead to serious
personal injury and damage to property.

2.4.1 Electrical specifications

Item Rated Typical power input  Starting Back-up

voltage (load dependent) current fuse
(ca. 20 ms)

LAGD 1000A/DC. 24V DC 0,5A ca. 1,4 A 3,0 A

LAGD 1000A/AC. 230V/50Hz 0,45A - 2,5 A?
230V/60 Hz 0,66 A - 25A
115V/50Hz 1,0A - 25A
115V/60Hz 1,3 A - 25A

1  Fuse according to DIN 72581 T.3
2 Lead: Cross-section 1,5 mm2, length <12 m (39.4 ft)

2.4.2 LAGD 1000/DC

The LAGD 1000/DC is supplied with level monitoring as standard. One electrical power
connection is required.
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Power connection to DIN EN 175 301-803 Plug supplied

Fig 8/9 LAGD 1000/DC Electrical connector position / LAGD 1000/DC Electrical connection diagram.

2.4.3 LAGD 1000/AC

The LAGD 1000/AC is supplied with level monitoring as standard. One electrical
connection is required.

Power connection to DIN EN 175 301-803 Plug supplied

Fig 10/11 LAGD 1000/AC Electrical connector position / LAGD 1000/AC Electrical connection diagram.

SKF LAGD 1000 15




2.5 Lubricant filling
All LAGD 1000 units are supplied unfilled.

2.5.1 Suitability of greases

The grease reservoir can hold up to 1 litre (33.8 US fl. 0z) of grease, and the lubricator is
supplied empty. SKF greases LGFP 2, LGGB 2, LGWA 2 and LGHB 2 are recommended to
be used in LAGD 1000 lubricators at temperatures down to -10 °C (14 °F).

For temperatures down to -25 °C (-13 °F), SKF greases LGWA 2 and LGGB 2 are suitable.
Greases with graphite such as LGEM 2 aren't suitable for the LAGD 1000. For all other
SKF greases please contact SKF.

2.5.2 Compatibility of greases

Check for grease compatibility. If filling with a different grease to that already used in
application, it is always best to remove as much of the old grease from the units and pipes
as possible.

2.5.3 Initial filling of Lubricant

The lubricator reservoir is filled in via the conical head lubrication nipple shown as A in
Fig. 12. This can be done using a filler pump or a grease gun. However, an air driven,
battery driven or electrical driven filler pump or grease gun is recommended for ease of use.

(" )

Fig 12 Position of grease nipples for filling and purging.
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When the unit is filled for the first time, the lubricant forces the follower (rubber ring plate)
upward until the overfill outlet hole is reached. As filling continues, the air escapes until
the entire reservair is filled with lubricant. When excess lubricant starts to emerge from
the overfill outlet, stop filling completely. When topping up, take care not to let lubricant
emerge from the overfill outlet hole. The levels (minimum and maximum) of the grease in
the container are shown by the rubber ring below the metal plate. Figure 13 clearly shows
the minimum, maximum and overfill details.

( A

1. Minimum level of grease
2. Grease

3. Maximum level of grease
4. Follower plate

5. Overfill outlet hole
N J

Fig 13 Position of grease filling marks

2.5.4 Bleeding the system

Connect the grease gun to the nipple shown as B in figure 12, and pump until the
lubricant emerging from the distribution block is free of air. The pressure relief valve is
used to protect the entire lubrication system against excessive internal pressures. The
valve is set to open at a pressure of 150 bars. If the operating pressure increases beyond
150 bars due to a blocked progressive feeder or lubricating point, the valve opens, and
grease visibly emerges from the valve.

2.5.5 Installation of lubrication pipes

Carefully cut the lubrication pipe to the correct lengths for the application.

SKF LAGD 1000 17
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Fig 14 Shorten the plastic pipe

Use a grease gun to pre-fill the cut pipes. Firmly push the pipe into the open end of the
pipe filling nipple included with the lubricator. Connect the grease gun to the other end of
the filling nipple. Operate the grease gun to fill the pipe with grease. To remove the grease
filled pipe, push on the collar and at the same time pull out the pipe.

If the end of the pipe is damaged by the filling nipple, cut off the damaged end before you
connect the lubrication pipe to the divider block.

Push the pipes into the outlet of divider block. Lightly pull on each lubrication pipe to
ensure that a firm connection is made. The lubrication pipes can be routed.

Fix the lubrication pipes to suitable positions on the machine by means of the enclosed
cable ties. Cut the protruding ends of the cable tapes with scissors or a similar tool.

When routing the lubrication pipes, make sure that the pipes cannot be
bent, squeezed, sheared off nor rubbed through during operation.

Insert the pipes into the connectors fitted to the application. Lightly pull on each
lubrication pipe to ensure that a firm connection made.

( N\

\_ J
Fig 15 Insert the plastic pipe into the fitting.

To detach the pipe, press the plastic pipe forcefully into the fitting and pull it out.
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0 The lubrication pipes are made from black nylon that has a high bursting
strength. Genuine SKF pipes must be used. The grease can be pumped,
through the pipes, to a recommended distance of 6 meters depending on
environmental temperature (recommended ambient temperature
20 °C, 68°F)

2.6  Level monitoring

2.6.1 Visual monitoring of level

The transparent reservoir enables you to visually monitor the level. The level should be
checked at regular intervals for safety reasons. The current level can be precisely seen
from the position of the follower.

0 When the grease level in the reservoir drops below the “min” marking,
you must bleed the entire system. (see section 2.5.4)
TIP. If the grease level does not go below the “min” level, you do not need
to bleed the entire system.

2.6.2 Level switch

The SKF Multipoint automatic lubricators LAGD 1000 series are delivered with an
automatic level control function. When the level drops below the “min” marking, the
sequence of operations is stopped, and a fault message “FLL" appears in the display.

3.  Selection of grease quantity for application

The SKF Dial Set CD ROM (MP3506) or LubeSelect for SKF greases
http://www.skf.com/portal/skf/home/aptitudexchange can be used to calculate the amount
of grease required over a given time period.

Example:
LubeSelect calculates the following grease requirement for a bearing over the relubrication
interval.

Grease L1 life (SKF re-lubrication interval), hrs 3800
Grease guantity replenish through lubrication holes, grams 155

Assuming that the grease has a specific density of around 0,9, the total amount of grease
required over the lubrication interval is 155/0,9 = 172 cm?

A complete internal cycle of the LAGD 1000 dispenses 0,2cm? per outlet.

Therefore the number of cycles required is 172/0,2 =860 cycles

Over a period of 3800 hours, 860 cycles are required, that is: one cycle every 4,4 hours
(or two cycles every 8,8 hours and so on).

The LAGD 1000 can now be programmed accordingly, see section 4.3.2.

SKF LAGD 1000 19



4, Operation of LAGD 1000/AC.. and LAGD 1000/DC.. units
4.1 LAGD 1000/AC.. & LAGD 1000/DC.. display and control unit

A transparent plastic cover, to protect against water splashes and mechanical damage,
protects the display and control unit. To program or to display the current functions,
the cover has to be removed using a screwdriver. Replace the cover after use to protect
the unit.

Led display LAGD 1000/AC..
LAGD 1000/DC..

e Seven-segment display: Values and operating state

O PAUSE e Pause time
h/lmp
O CONTACT * Pump operation
min/lmp
O s * CMonitoring of system function by means of an external

cycle switch CS = Cycle Switch

o Ps e NOT USED FOR LAGD 1000. This LED must not light

O FAULT ¢ Fault message
Push buttons
“ n e Turn on display
e Display values and parameters
e Call up the last parameter in the programming mode
e Set values and parameters

e Change between programming and display mode
e Confirm values
m e Activate intermediate lubrication

e Clear fault message

20 SKF LAGD 1000



4.1.1 Operation via p

ush buttons

Push button Operating possibilities

o |

SE

¢ Operating the button during PAUSE, will initiate an
intermediate lubrication cycle
¢ Fault messages are acknowledged and cleared

e Automatically activates the display in display mode
e Calls up the next parameter in programming mode
e Increases the displayed value by 1

e Automatically activates the display in display mode
e Calls up the last parameter in programming mode
¢ Decreases the displayed value by 1

e Change between programming and display mode
e Confirm entered values

4.1.2 Three digit LED display

During normal operation, the display is off. It is activated by briefly operating one
of the two push buttons. It is used for displaying current values and preset parameters.

In addition, the display is used for operator prompting during programming of

operating parameters.
Display Function

t = TIMER
ee s PA = PAUZE

¢ = COUNTER
PR oA Pz

[y t = TIMER

CO = CONTAC
~n c = COUNTER
CO = CONTAC

Description

The control unit e Part of lubrication cycle
operates as a time Entered and displayed
controlled contact value in hours

maker (TIMER) and is
in the PAUSE mode

The control unit e Part of lubrication cycle
operates as a contact e The device counts the
counter (COUNTER) and  pulses from an external
is in the PAUSE mode contact maker and
compares them with the

preset values

The control unit e CONTACT = time during
T operates as a which the pump delivers
timecontrolled contact e Entered and displayed
maker (TIMER) and is value in minutes
in the pump running
mode (CONTACT)
DO NOT USE
T

SKF LAGD 1000
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rno C = Cyclus Display of beginning of menu ,Monitoring settings”

0 = OFF
P = Pressure
nee Monitoring OFF The monitoring * No system monitoring
function PS and CS is
deactivated
rs Cycle Switch Cycle switch monitoring e The cycle switch is
is active monitored for signal

transmission during
the pump running
time CONTACT

PS Pressure Switch Not to be used for
LAGD 1000 units!

<X Fault: Low Level The minimum level in e The control unit is in the
the reservoir has been FAULT mode
reached e The sequence of
operations is stopped
£rc Fault: Cycle Switch ~ No signal from cycle e The control unit is in the
switch during pump FAULT mode
running time e The sequence of
operations is stopped
(3] Operation Hour The subsequently displayed values are the operating
Meter hours of the control unit.
Display ranges 0,1 h to 99.999,9 h
r4m Fault Hour Meter The subsequently displayed values are the fault hours.

Time during which the control unit or the machine has
been operated in the FAULT mode.
Display ranges 0.1 h to 99.999,9 h

[ Block operation Signal from cycle switch missing. Contrary to normal
operation, the control unit is still in the monitoring
mode. If the fault continues to exist for 3 pump
running periods, a fault message is displayed

4.2 Display mode for LAGD 1000/AC.. and LAGD 1000/DC

Lit LED’s indicate that the unit is in the display mode. No flashing!
Using this mode, the user can have current settings and operating parameters displayed.

4.2.1 Display of the operating values for LAGD 1000/AC.. & LAGD 1000/DC

During normal operation, the display is off. It is activated by briefly operating one of the
two pushbuttons I A It is used for displaying current values and preset parameters.
In addition, the display is used for operator prompting during programming of operating
parameters.
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Step Key
1 Press briefly
[ A O V|
2 [ A |
3 [ A |
4 n
5 [ A |
6 0
K [ A |
8 0
9 n
10/11 gy

Display

Monitoring
deactivated

Current operating state is indicated
Example: Timer is in Pause mode

Indicates remaining pause time of current

lubricating cycle
Example: 3,8 h

Indicates preset total pause time
Example: 1 h (factory setting is 10 h)

Indicates preselected pump running time
Example: Timer operation

Example: System is in Pause mode, indication
of current tCO is not possible

Indicates preset value

Example: 4 min (factory setting)

Indicates system monitoring menu

or monitoring via
cycle switch (factory
setting)

The LAGD 1000
should always be in
this mode

Indicates operating
hours

or monitoring via
pressure switch.
This mode is not
permitted for
LAGD 1000!

SKF LAGD 1000
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12 (A |
13/14 (A |

[ A |
15 (A |

4.3 Programming the LAGD 1000/AC.. and LAGD 1000/DC

Example:
Part 1 of total
value.

Note down!

Example:
Part 1 of total
value.

Note down!

Part 2 of total value
Total value:
00533,8 h
Maximum value:
99999,9 h

Indicates fault hours

Part 2 of total value
Total value:
00033,8 h
Maximum value:
99999,9 h

LED indicators extinguish
Oh and Fh values are stored in an undeletable way in the

EEPROM

Read the complete section before programming!

Before programming the LAGD 1000/AC.. or LAGD 1000/DC.., make a note of what you
want to achieve. This makes the process easier to perform.

4.3.1 Changing the lubrication interval times

The following table gives the running time for one internal cycle of the LAGD 1000/AC..

and LAGD 1000/DC.. One internal cycle equates to 0,2 cm? per outlet.

Designation

LAGD 1000/AC10
LAGD 1000/AC12
LAGD 1000/AC14
LAGD 1000/AC16
LAGD 1000/AC18
LAGD 1000/AC20

Running time (tCo) for one

internal cycle of progressive
feeder giving 0,2 cm?/outlet

Number of
outlets
(minutes)

10 1,0

12 1,2

14 1,4

16 1,6

18 1,8

20 2,0

24
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Designation

LAGD 1000/DC10
LAGD 1000/DC12
LAGD 1000/DC14
LAGD 1000/DC16
LAGD 1000/DC18
LAGD 1000/DC20

Number of outlets Running time (tCo) for one

10
12
14
16
18
20

internal cycle of progressive
feeder giving 0,2 cm3/outlet
(minutes)

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0

Using the calculated example shown in section 3. If the LAGD 1000/DC10 was to be used,
then the contact time (tCO) should be set to 1,0 minutes (meaning that all outlets receive

0,2 cm?3). The tPA should be set to 4,4 hours.

4.3.2 Procedure voor het programmeren van de LAGD 1000/AC en

LAGD 1000/DC

The table below shows the sequence of how to program the unit.

Step Key

1 SET]
Press for more
than 2s

2 SET]

Press briefly
(confirm code)

3 SET
Press briefly

Display

000 in display flashes

Automatically indicates first parameter
Example: “Pause in timer operation”
LED “Pause” flashes

Pause time 1 h (factory setting).
Values between 0,1 and 99,9 hrs,
should be a minimum of :
e | AGD 1000/AC 4 x pump running
time (tCO) in hours. eg. if tCO =
5 minutes, tPA=0,4 hours minimum
e | AGD 1000/DC 9x pump running
time (tCO) in hours. eg. if tCO =
5 minutes, tPA=0,8 hours minimum

SKF LAGD 1000
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nea Set new value
Example: 6,8 h = 6 h 48 min

SET Indicates next parameter
"Pump running time in timer mode”

Press briefly LED “Contact” flashes

(confirm new

value)
Pump running time 4 min
" (factory setting). Values between
Press briefly 0.1 and 99.9
minutes:
e LAGD 1000/AC maximum tCO =
5 minutes
e LAGD 1000/DC maximum tCO =
5 minutes
(A J V] Set new value

Example: 3 min

SET| Confirm new value
Press briefly

SET Changes are written to the memory, and the LED indicators

Press for more extinguish.

than 2s
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4.3.3 Changing the system monitoring

Step Key Display

1 SET 000 in display flashes
Press for more
than 2s

2 SET Automatically indicates first

parameter. Example:
“Pause in timer operation”
LED “Pause” flashes

Press briefly
(confirm code)

3 [ A | Monitoring menu is displayed
n
[ A |

Operate keys until:

4 SET| Monitoring deactivated

Press briefly

5 ne monitoring with cycle switch is
active LED “CS” flashes. (factory

Press appropriate setting for LAGD 1000)

key until
or monitoring with pressure switch
is active
Not to be used with LAGD 1000
6 SET Confirm new settings

Press briefly

7 SET New settings are written to the memory, and the LED

Press for more indicators extinguish

than 2 seconds
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4.3.4 Changing the operating mode

Step
1

Key

SET)|

Press for more
than 2s

SET)|

Press briefly
(confirm code)

SET|
Press briefly

SET|
Press briefly

SET)|

Press for more
than 2 seconds

Display

Confirm new settings

000 in display flashes

Automatically indicates first
parameter

Example: “Pause in timer
operation”

LED “Pause” flashes

Changes from Timer mode to
Counter mode (only possible with
external electrical transmitter)
Values in pulses

Indicates preselected pump
running time in Timer mode

Change over from pump running
time to Counter mode

Special application

Do not activate!

Not to be used with LAGD 1000

New settings are written to the memory, and the LED

indicators extinguish

28
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5. Faults

Check level in reservoir at regular intervals. If the reservoir has been emptied
completely, the entire system must be bled after topping up.

All fault messages are displayed as a centralized alarm via the LED O‘ or 1 FAULT,
depending on version. When a fault message is given, the control unit stops

the normal sequence of operations. The fault concerned is stored and displayed. The
cause of the fault can be read on the display. This considerably helps the fault diagnosis.

5.1 Displaying faults
5.1.1 LAGD 1000/AC.. and LAGD 1000/DC.. faults

Start display mode by pressing one of the two keys Il K. Operate until fault is
displayed.

Display Meaning
F: (] Fault Low Level:

‘- Lubricant has dropped below minimum level in reservoir
The further sequence of operations is stopped

.CcS Fault Cycle Switch:
No signal from cycle switch during pump running time

Block operation:

Signal from cycle switch missing. Contrary to normal operation, the control
unit is still in the monitoring mode. If the fault continues to exist for three
pump running periods, a fault message is displayed

SKF LAGD 1000 29



5.1.2 Block operation

The control unit responds to a missing signal from the cycle switch by changing over to
the block mode. Possible causes:

Insufficient bleeding

Too high breathing volume (hose pipes too long)

Defective lubricant pipes

Clogged progressive feeder

Defective cycle switch

Lack of lubricant

No signal from cycle switch during pump running time:
. Normal operation is aborted
. Block pause commences with interrogation of cycle switch

No signal from cycle switch during block pause:

e Second lubrication cycle commences in block mode
As soon as a signal from the cycle switch is received, block operation is aborted,
and the normal lubrication cycle commences with the pause.

A total of three lubrication cycles are carried out with interrogation of
the cycle switch

5.1.3 Clearing the fault message
All fault messages can be acknowledged and cleared with key m or O

Before clearing the fault message, determine and rectify cause of fault.
The user is liable for any damage resulting from the operation of the
machine without lubrication. The time for which the control unit and the
pump unit have been operated without lubrication is remembered by the
LAGD 1000 and displayed as fault hours Fh or error hours Eh.

5.1.4 Storing the fault times

DFault (Error) time counter
The time which elapses since the occurrence of a fault message up to the time when the

fault is rectified is added in hours. Releasing a lubrication cycle via the m or u key
causes the fault message to be cleared. Thereafter, this value is automatically transferred
to the fault hour counter.

Fault (Error) hour counter

In the fault hour counter, all fault times, which have occurred during the entire operating
period of the unit, are totalled up. After calling up Fh, the current reading of the counter in
the display mode can be seen as two blocks of three digits each

(see section 4.2.1).
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The counter can display a maximum of 99,999.9 hours. The smallest storable interval is
0,1 hour = 6 minutes. The memory cannot be erased.

6. Maintenance and repair

Carry out the following maintenance and inspection works at regular intervals:

Check level in reservoir

Check the plant components for leakage at regular intervals

Check the bearings visually for a proper lubricating condition

Check electrical cables for damage

Check electrical connections and contacts

Check the basic function of the control unit and system components by initiating an
intermediate lubrication cycle

Check electrical connections in case of fault messages

° Replace defective fuses only by new equivalent fuses.

Any works beyond the above-mentioned scope must only be performed by

0 approved SKF service personnel. Replenish with clean grease only. The
service life of the pump and lubricated machine elements is dependent on the
cleanness of the lubricants used.

7. Spare parts and accessories

Item Metric Connection Kit Imperial Connection Kit*
Description LAGD 1000-M LAGD 1000-G
Contents Plastic pipe 50 m (164 ft) Plastic pipe 50 m (164 ft)
11 x Straight connectors 14 x Straight connectors G'/s
M10x1 11 x Right angle swivel
11 x Right angle swivel connectors G%/s
connectors M10x1 1 x Connection bar
1 x Connection bar 140 X Cable tie
140 X Cable tie

* This item is supplied standard with all LAGD 1000 series lubricators.
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8. Technical data

Max. operating
pressure

Permissible operating

temperature

Number of outlets
Max length of pipes

Output of pump
element

Reservoir capacity
Greases
Weight

(max depending
on outlets)

System of protection

Electrical
specifications

Rated voltage

Typ. power input
at 20°C (68°F) and
max. Operating
pressure

LAGD 1000/DC
150 bars (2 175 psi)

-25°C/+75°C
(-13°F/+167°F)

10 to 20
6 metres (20ft)

2 cm?/min
(0.122 in3/min)

11(61 in3)
up to NLGI grade 2
3,7 kg (8.2 lbs)

IP65

24V DC

05A

LAGD 1000/AC
150 bars (2 175 psi)

-25°C/+60°C
(-13°F/+140°F)

10 to 20
6 metres (20ft)

2 cm3/min
(0.122 in*/min)

11(61 in?)
up to NLGI grade 2
4,8 kg (10.6 lbs)

IP65

115V/ 50 Hz; 115V / 60 Hz
230V /50 Hz; 230V / 60 Hz

115V: 1A/ 50 Hz;
1.3A/60 Hz

230V: 0.45 A/ 50 Hz;
0.66 A/ 60 Hz
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Déclaration de conformité CE

Nous,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Pays-Bas

déclarons que:

Les Graisseurs automatiques multipoint des séries
SKF LAGD 1000

sont conformes aux impératifs de protection essentiels définis dans la ou
les directives du Conseil pour 'harmonisation des réglementations des états
membres

o Compatibilité électromagnétique 89/336/CEE via application des normes
européennes (harmonisées) suivantes en regard de la ou des directives
EMC89/336/CEE
61000-6-2
61000-6-3

. Equipement électrique utilisé selon certaines limites de tension (Directive
Basse tension) 73/23/CEE via lapplication des normes européennes
(harmonisées) suivantes en regard de la ou des directives
Basse tension 73/23/CEE
EN 60204-1
EN 60034-1

. Cette déclaration certifie la conformité avec les directives susmentionnées
mais sans garantie des propriétés.

. Les instructions de sécurité de la documentation incluse avec le produit
doivent étre respectées.

. Le fonctionnement des produits sur une tension secteur non standard
ainsi que le non respect des instructions d'installation peuvent affecter
les propriétés EMC et la sécurité électrique.

. Les produits certifiés ne doivent pas étre mis en marche tant qu'il
n'est pas certain que la machine, dans laguelle le produit a été installé,
respecte les dispositions et impératifs de la directive applicable.

En outre, les graisseurs automatiques multipoint LAGD 1000 series

J
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sont conformes a la Directive Machines CE 98/37/CE, Annexe 11B

destinés a une installation dans une machine / a l'assemblage avec une autre
machine pour former une machine. La mise en marche est interdite tant que
la conformité de l'ensemble de la machine n'a pas été établie conformément
aux réglementations appropriées relatives a la prévention des accidents, en
particulier en application de la Directive Equipement de travail. Les normes
harmonisées appliquées ici sont, en particulier, DIN EN 809, DIN EN ISO
12100-1 et DIN EN ISO 12100-2.

en regard de la Directive CE Equipements sous pression 97/23/CE
['unité peut étre utilisée uniguement pour son usage prévu et conformément
aux information contenues dans la documentation.

A cet effet, les éléments suivants doivent &tre observés:

Les produits ne sont ni concus ni agréés pour étre utilisés en conjonction
avec des fluides du Groupe | (fluides dangereux), selon la définition de lart. 2,
Par. 2 de la Directive 67/548/CEE en date du 27 juin 1967.

Les produits ne sont ni concus ni agréés pour étre utilisés en conjonction
avec des gaz, gaz liquéfiés, gaz comprimés en solution, vapeurs et fluides
présentant une pression de vapeur supérieure a la pression atmosphérique
normales (1013 mbars) de plus de 0,5 bar a la température maximum
autorisée.

Utilisés selon leur usage prévu, les produits que nous fournissons natteignent
par les valeurs limites citées a l'Article 3, Par. 1, Al. 1.1 a 1.3 et Par. 2 de la
Directive 97/23/CE. Ils ne sont donc pas soumis aux impératifs disposés en
Annexe | de la Directive. Par conséquent, ils ne comportent pas de marquage
CE relatif a la Directive 97/23/CE. Nous les classifions selon ['Article 3 Par. 3
de la directive.

Nieuwegein, Pays-Bas,
der décembre 2006

SKF Produits de Maintenance

Sébastien David
Responsable Développement de Produits et Responsable Qualité
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Recommandations de sécurité

0 Ce symbole apparait sur le manuel des lors qu'il convient dattirer
votre attention sur les dangers spéciaux ou des actions importantes.

Géneralités

Les composants sont congus et fabriqués conformément avec les normes
d'ingénierie généralement acceptées ainsi que les réglementations de
prévention des accidents et de sécurité industrielle applicables Bien que
pensés pour respecter lensemble des impératifs de sécurité connexes,

leur utilisation peut cependant comporter certains dangers de blessure de
['utilisateur ou des tiers, voire de dégats. De la sorte, les composants doivent
étre utilisés uniquement s'ils se trouvent dans un état technique parfait, leurs
instructions d'utilisation ayant été scrupuleusement respectées. Tout défaut,
en particulier susceptible d'affecter la sécurité, doit étre corrigé sans délai.

Utilisation conforme a 'usage prévu

Les Graisseurs automatiques multipoint SKF LAGD 1000 sont concus pour la
lubrification de machines tournantes en usine. Ils peuvent étre utilisés avec
des graisses jusqu’a une consistance de grade NLGI 2. Toute autre utilisation
de graisse n'est pas conforme a [usage prévu. Les graisseurs LAGD1000 ne
doivent pas étre utilisés pour des applications de lubrification de véhicule.

Personnel autorisé

Les composants décrits dans ce manuel peuvent étre installés, utilisés,
entretenus et réparés uniquement par un personnel compétent
conformément aux réglements locaux.

Clause de responsabilité

SKF décline toute responsabilité pour tout dégat causé par :

. Manque de lubrifiant entrainant une avarie,

. Lubrifiants pollués ou inadaptés, installation de composants ou de pieces
détachées autres que des composants ou pieces détachées SKF dorigine,

e  Toute autre utilisation non conforme a l'usage prévu,

. Installation, remplissage et raccordement électrique incorrects,

. Programmation erronée, actions correctives inadaptées a un
dysfonctionnement,

e et non respect des instructions d'utilisation.

J
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Travaux d’installation

Pour installer le LAGD 1000, les réglementations locales de prévention des
accidents et les instructions applicables d’utilisation et d'entretien doivent étre
respectées.

Danger lié au courant électriquet

Les unités doivent étre connectées a l'alimentation électrique uniquement par
un personnel compétent, conformément avec les reglements et conditions de
raccordement locaux. Un équipement mal connecté est une source possible de
blessures graves voire de dégats.

Danger causé par la pression du systéme

Les unités peuvent étre pressurisées. De ce fait, elles doivent étre
dépressurisées avant tout travail dextension, de modification ou de réparation.
Réservoir de graisse

Faites attention en ouvrant le couvercle du réservoir de graisse. Il contient un
ressort puissant. Le couvercle peut étre éjecté avec force.

Tuyaux plastiques

Protégez tous les tuyaux contre les dégats et la chaleur excessive, fixer les
solidement.

0 Aucun autre matériau autre que ceux autorisés ne peut étre

utilisé pour ce type d’unité. Tout matériau non adapté peut

causer un dysfonctionnement de l'unité voire provoquer des
blessures ou des dégats graves.

Lubrifiants

En général, les lubrifiants suivants peuvent étre utilisés avec les LAGD 1000

series:

3 Graisses jusqu'a une consistance NLGI 2 avec une pression de débit
efficace maximum <750 mbars

e Huiles de base de type minérale, synthétique et rapidement biodégradable.

3 Les ajustement de la consistance et d’additifs dépendent du cas spécifique.

Toutefois, certains lubrifiants présentent des propriétés rendant leur usage
inadapté avec ces unités de lubrification centrales.

Les lubrifiants synthétiques, par exemple, peuvent étre incompatibles avec les
élastomeres. SKF offre la possibilité de vérifier la compatibilité des lubrifiants
avec les unités de lubrification centrales. Consultez les spécialistes SKF ou
rendez-vous sur www.skf.fr.

Transport et rangement

En général, aucune limitation ne s'impose pour le transport terrestre, maritime
ou aérien a l'exeption d’'un emballage adapté.

Rangez dans un endroit sec a une température de stockage entre -40°C

& +70°C dans son emballage dorigine. Manipulez avec précaution !
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1. Description
1.1 Application

Le graisseur multipoint SKF LAGD 1000 peut alimenter jusqu'a 20 points de lubrification
(selon les variantes) avec une quantité dosée de lubrifiant (0,2cm?) Le LAGD 1000 peut
étre alimenté en courant CA ou CC. Le LAGD 1000 comporte un grand réservoir d'un
litre équipé d’une unité de pompe commandée par un microprocesseur. La pompe est
programmeée pour fonctionner sur un ou plusieurs cycles avec une pause entre chaque
cycle. Chaque cycle de la pompe alimente en graisse un diffuseur progressif qui fournit la
méme quantité dosée de graisse a l'application, via chaques tuyaux en place.

1.2 Identification des piéces

( A
1
—2
4
5
8
6
7
3
. J

Fig 1 La livraison du LAGD 1000 comprend
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Elément
1
2

Kit de raccord LAGD 1000-G
comprenant les éléments 3 a 7

3
4
5

1.3 Désignations

LAGD 1000

désignation

/

Quantité
1
1

50 m
11
11

140

Description
Unité de pompet

Matériel de raccord pour l'unité de
pompe:

e 3 x écrous M8

e 3 x vis M8 téte hexagonale

e 6 x rondelles pour vis M8

Tuyau plastique
Connecteurs droits G/s

Connecteurs pivotants a angle droit
GY/s

Barre de connexion
Accroches-cable en plastique

Manchon de remplissage de tuyau

variantes de tension nombre de points de graissage

DC: 24V DC
AC: 115-240 AC

possibles
10/12/14/16/18/20
10/12/14/16/18/20

LAGD 1000/AC16 est un LAGD 1000 a alimentation CA avec 16 sorties
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1.4 Unité SKF LAGD 1000 - dimensions
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Fig 2 LAGD 1000/DC.. dimensions
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Fig 3 LAGD 1000/AC.. dimensions
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2. Installation

Général

Les Graisseurs automatiques multipoint SKF LAGD 1000 sont congus pour la lubrification
de machines tournantes en usine. Ils ne doivent pas étre utilisés pour la lubrification de
veéhicule. Ils peuvent fournir des graisses jusqu’a une consistance NLGI 2. Les variantes
d’'unités de pompe différent dans leur mode de raccordement électrique ainsi que par le
nombre de points de lubrification quelles peuvent fournir.

2.1 Préparation des points de lubrification

Tout d'abord, contrdlez l'état de chaque point de lubrification et testez la perméabilité a
laide d'un pistolet graisseur voire d'un autre dispositif de lubrification.

Pour utiliser des machines neuves, remplissez toutes les cavités et tuyaux existants des
points de roulement avec le méme lubrifiant adapté (voir les recommandations SKF dans
le catalogue général ou sur www.skf.fr). Sinon, le roulement peut sendommager en raison
d’'un mangue de lubrification.

Retirez les manchons graisseurs des points de lubrification.

Vissez les connecteurs fournis (GY/s) sur les points de lubrification.

0 Assurez-vous de la propreté. Une contamination méme mineure peut engendrer
des erreurs de systeme ou endommager les roulements.

( )

N\ J

Fig 4 Veérifiez la perméabilité des points de lubrification et remplissez toutes les cavités des points
de roulement.
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Fig 5 Retirez tous les manchons graisseurs.
( )
N\ _J

Fig 6 Vissez les raccords de connecteur.

2.2 Préparation de l'unité de pompe

Connexion avec un nombre impair de points de lubrification

Pour un nombre de points de lubrification impair, deux des sorties situées sur le diffuseur
de lunité de pompe doivent étre connectés ensemble a laide de la barre de connexion
fournie (Fig 7.). Cest indispensable pour une opération de diffusion correcte.

Afin de pouvoir visser la barre de connexion, vous devez d'abord retirer les deux raccords
adjacents sur le diffuseur.

Puis vissez la barre de connexion.
0 Aucune sortie de diffuseur ne doit étre close, supprimée ou bouchée sinon
le diffuseur se bloque.

0 Lorsque deux sorties sont connectées par une barre de connexion, le débit de
sortie de la barre de connexion est égal au double de celui d’'une sortie simple.

0 Assurez-vous de la propreté. Une contamination méme mineure peut
engendrer des erreurs de systéeme ou endommager les roulements.
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Fig 7 Barre de connexion pour diffuseur progressif

2.3 Installation de l'unité de pompe

Lunité de pompe doit étre installée de sorte a garantir la protection contre les salissures,
éclaboussures et vibrations mais tout en offrant un accés facilitant, par la suite, les travaux
d’installation et le remplissage de l'unité. Le niveau de liquide du réservoir doit étre
clairement visible. L'unité doit &tre installée en position verticale.

Pour linstallation, l'unité est équipée d’'une bride de connexion avec trois points de
fixation.

Montez les graisseurs automatiques multipoint SKF LAGD 1000 avec les trois boulons
M8, les rondelles et les écrous autobloquants fournis (couple de serrage : 16 Nm). Lunité
doit 8tre montée dans une position assurant le maximum de protection possible. Si des
orifices ont été percés pour linstallation, positionnez les comme indiqué ci-dessous avec le
modeéle en Annexe 1.

0 Lors du percage des orifices de montage, soyez conscient des sources de
danger possibles commeles tuyaux d’alimentation, autres unités, piéces
mobiles et sources de chaleur. Demandez au fabricant de confirmer la
position des orifices de montage.

L’installation avec moins de trois vis est interdite : elle peut occasionner
une rupture de la bride de montage.

La surface d’installation doit &tre réguliére. dans le cas contraire, la bride
de montage peut &tre surchargée lors du serrage des vis et se rompre.

Montez I'unité a une distance raisonnable des autres éléments et
conforme aux réglementations locales de prévention des accidents et
d’installation.

e e
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2.4 Connexion électrique

9 Suivez les informations et instructions contenues dans ce document ainsi
que la description fonctionnelle de 'unité de commande. Voir la notice de
sécurité (voir section 1).

0 Si la connexion de protection de sécurité n’est pas effectuée correctement
ou endommageée, l'unité peut renfermer des tensions électriques
dangereuses !

0 Les unités doivent étre connectées a l'alimentation électrique uniquement
par un personnel compétent, conformément avec les réglements et
conditions de raccordement locaux. Un équipement mal connecté est une
source possible de blessures graves voire de dégats.

2.4.1 Caractéristiques électriques

Tension Puissance Courant Fusible de
nominale d’eentation typique initial secours
(selon la charge) (env. 20 ms)
LAGD 1000A/DC. 24V DC 05A env1,4A 3,0A!
LAGD 1000A/AC. 230V/50Hz 0,45A - 2,5 A2
230V/60Hz 0,66 A - 25A
115V/50Hz 1,0A - 25A
115V/60Hz 1,3 A - 25A

1  Fusible conforme DIN 72581 T.3
2 section transversale 1,5 mm2, longueur <12 m)

2.4.2 LAGD 1000/DC

Le LAGD 1000/DC est fourni avec une supervision de niveau en standard. Une connexion
électrique est nécessaire.
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Prise d'alimentation conforme DIN EN 175 301-803 fournie

Fig 8/9 LAGD 1000/DC Position de connecteur électrique /LAGD 1000/DC Diagramme de
connexion électrique.

2.4.3 LAGD 1000/AC

Le LAGD 1000/AC est fourni avec une supervision de niveau en standard. Une connexion
électrique est nécessaire.

Prise d'alimentation conforme DIN EN 175 301-803 fournie

Fig 10/11 LAGD 1000/AC Position de connecteur électrique /LAGD 1000/AC Diagramme de
connexion électrique
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2.5 Réservoir de lubrifiant

Tous les réservoirs des unités SKF LAGD 1000 sont fournis vides.

2.5.1 Graisses adaptées

La réserve de graisse peut contenir jusqu’a 1 kg, et le systéme de graissage est fourni vide.
Les graisses SKF LGFP 2, LGGB 2, LGWA 2 et LGHB 2 sont recommandées pour les graisseurs
LAGD 1000 a des températures descendant jusqu'a -10°C. Pour des températures atteignant
-25°C, les graisses SKF LGWA 2 et LGGB 2 sont adaptées. Les graisses avec du graphite
(exemple LGEM 2) ne sont pas appropriées pour le systéme de Graisseur automatique
SYSTEM MultiPoint LAGD 1000. Pour toutes les autres graisses SKF, consultez SKF.

2.5.2 Compatibilité des graisses

Vérifiez la compatibilité des graisses. Si vous remplissez avec une graisse différente

de celle déja utilisée dans l'application, il est toujours nécessaire d’éliminer autant que
possible lancienne graisse de l'unités et des tuyaux et de vérifier les quantités a injecter
qui différent d’'une graisse a lautre.

2.5.3 Remplissage initial du lubrifiant

Le réservoir de lubrifiant est rempli via le manchon de lubrification a téte conigue indiqué
comme A en Fig.12. Pour ce faire, utilisez une pompe de remplissage ou un pistolet
graisseur tel que le SKF 1167600. Cependant, un pistolet graisseurtel que le LAGG400B
ou une pompe de remplissage pneumatiques telles que SKF LAGG18AE ou LAGG 50AE,
sur batterie ou électrique sont recommandés pour leur facilité d’usage.

(

N J
Fig 12 Prise d'alimentation conforme DIN EN 175 301-803 fournie.
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Lors du premier remplissage de l'unité, le lubrifiant force lanneau de garniture (anneau
d’assemblage en caoutchouc) vers le haut pour atteindre l'orifice de trop-plein. Lorsque

le remplissage continue, l'air s'échappe jusqu’a ce que tout le réservoir soit rempli de
lubrifiant. Lorsque l'exces de lubrifiant sort de lorifice de trop-plein, arrétez le remplissage.
Pour compléter le remplissage, faites attention a ne pas faire déborder le lubrifiant de
lorifice de trop-plein. Les niveaux (minimum et maximum) de graisse dans le réservoir
sont indiqués par lanneau de caoutchouc sous la plague métalligue. La Figure 13 indique
clairement les détails minimum, maximum et de trop-plein.

( A

1. Niveau de graisse minimum

2. Graisse

3. Niveau de graisse maximum

4. Plague de garniture
L 5. Orifice de trop-plein

J

Fig 13 Position des repéeres de remplissage de graisse

2.5.4 Purge du systéme

Connectez le pistolet graisseur sur le manchon indiqué comme B en figure 12 et pompez
pour que le lubrifiant sorte du bloc de diffusion sans injecter dair.

La soupape de décharge de pression sert a protéger lensemble du systéme de
lubrification contre les pressions internes excessives. La soupape est réglée pour s'ouvrir a
une pression de 150 bars. Si la pression de fonctionnement dépasse 150 bars en raison
d'un blocage du diffuseur progressif ou d’'un point de lubrification, la soupape s'ouvre et la
graisse en sort visiblement.

2.5.5 Installation des tuyaux de lubrification

Coupez soigneusement les tuyaux de lubrification a la longueur correcte pour l'application.
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\ J
Fig 14 Raccourcissez le tuyau plastique

Utilisez un pistolet graisseur pour pré remplir les tuyaux coupés. Poussez fermement le
tuyau dans le bout ouvert du manchon de tuyau inclus avec le graisseur. Connectez le
pistolet graisseur a l'autre bout du manchon graisseur. Actionnez le pistolet graisseur pour
remplir le tuyau de graisse. Pour retirer le tuyau rempli de graisse, poussez sur le collier
tout en tirant sur le tuyau.

Si le bout du tuyau est endommagé par le manchon graisseur, coupez-le avant de le
connecter au bloc de division.

Poussez les tuyaux dans la sortie du bloc de division. Tirez légérement sur chaque

tuyau de lubrification pour vous assurer de la fermeté de la connexion. Les tuyaux de
lubrification peuvent étre mis en place.

Fixez les tuyaux de lubrification aux positions correctes sur la machine avec les attaches-
cables fournis. Coupez lez bouts saillants des attaches-cables avec des ciseaux ou un outil
similaire.

0 Pour acheminer les tuyaux de lubrification, assurez-vous que les tuyaux ne
peuvent se tordre, se pincer, se déchirer ou se frotter pendant toute 'opération.

Insérez les tuyaux dans les connecteurs prévus sur lapplication. Tirez légérement sur
chaque tuyau de lubrification pour vous assurer de la fermeté de la connexion.

( N\

\_ J
Fig 15 Insérez le tuyau plastique dans le raccord
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Pour enlever le tuyau, pressez-le avec force dans le raccord et tirez dessus.

9 Les tuyaux de lubrification SKF sont en nylon noir offrant une résistance
trés élevée a 'éclatement. Des tuyaux SKF d’origine doivent étre utilisés.
La graisse peut &tre pompée via les tuyaux a une distance recommandée
de 6 métres, selon la température ambiante (température ambiante
recommandée de 20 °C)

2.6 Supervision de niveau
2.6.1 Supervision visuelle de niveau

Le réservoir transparent vous permet de suivre visuellement le niveau. Le niveau doit étre
vérifié a intervalles réguliers pour des motifs de sécurité pour le fonctionnement de la machine.
Le niveau actuel est visible avec précision grace a la position de lanneau de garniture.

0 Lorsque le niveau de graisse du réservoir chute sous le repére « min »,
vous devez purger tout le systéme. (voir section 2.5.4)
Conseil. Si le niveau de graisse ne baisse pas sous le niveau « min », vous
n’avez pas besoin de purger tout le systéme.

2.6.2 Interrupteur de niveau

Les Graisseurs automatiques multipoint LAGD 1000 series sont fournis avec une fonction
de controle de niveau automatique. Lorsque le niveau chute sous le repére « min », la
séquence des opérations est interrompue et un message derreur « FLL » saffiche.

3.  Sélection de la quantité de graisse pour l'application

Le CD-ROM SKF Dial Set (MP3506) ou SKF LubeSelect pour graisses SKF
http.//www.skf.com/portal/skf/fhome/aptitudexchange peut servir a calculer la quantité de
graisse requise sur une période donnée de facon rapide et gratuite.

Exemple:

SKF LubeSelect vous propose la graisse la mieux adaptée et calcule les besoins en graisse
pour un roulement référencé.

durée de service de la Graisse L1 (intervalle de relubrification SKF), enh 3800
Quantité de graisse nécessaire par relubrification, en grammes 155

Si la graisse présente une densité spécifique approchant 0,9, la quantité totale de graisse
requise pour l'intervalle de lubrification est de 155/0,9 = 172 cm?

Un cycle interne complet du LAGD 1000 diffuse 0,2cm? par sortie

(constante non modifiable).

Dong, le nombre de cycle requis est de 172/0,2 =860 cycles

Sur une période de 3800 heures, 860 cycles sont nécessaires, soit : un cycle toute les
4,4 heures (deux cycles toutes les 8,8 heures et ainsi de suite).

Le LAGD 1000 peut dés lors étre programmé corectement (voir section 4.3.2).
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4. Fonctionnement des unités LAGD 1000/AC.. et LAGD 1000/DC..
4.1 LAGD 1000/AC.. & LAGD 1000/DC.. - Affichage et unité de commande

Un couvercle plastique transparent, protégeant contre les éclaboussures et dégats
mécaniques, recouvre l'écran et lunité de commande. Afin de programmer ou d’afficher
les fonctions en cours, il convient de retirer le couvercle avec un tournevis. Replacez le
couvercle apres usage afin de protéger l'unité.

Led display LAGD 1000/AC..
LAGD 1000/DC..

o Affichage sept segments: valeurs et statuts

O PAUSE e Temps de pause
h/lmp
O CONTACT ¢ Fonctionnement de pompe
min/lmp
o S e Fonction de supervision systéme par un interrupteur de

cycle externe CS = Cycle Switch (Interrupteur de cycle)

e SANS OBJET POUR LAGD 1000. Cette DIODE ne

O PS .
doit pas s’allumer

O FAULT ® Message de panne

Boutons poussoirs

“ n e Mise en marche écran
e Affichage valeurs et parametres
e Appel du dernier paramétre en mode de programmation

e Réglage valeurs et parametres

e Alternance entre modes programmation et affichage
e Confirmation valeurs

e Activation de lubrification intermédiaire
e Effacement message de panne

Eﬁ
1]
-
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4.1.1 Fonctionnement par boutons poussoirs

Bouton poussoir Possibilités de fonctionnement

]
-

4.1.2 Ecran a trois chiffres

e Une pression sur le bouton pendant une PAUSE initie
un cycle de lubrification intermédiaire
e | es messages de panne sont acquittés et effacés

e Active automatiquement 'écran en mode affichage
o Appelle le paramétre suivant en mode de programmation
e Augmente de 1 la valeur affichée

e Active automatiquement 'écran en mode affichage
e Appelle le dernier parametre en mode de programmation
e Réduit de 1 la valeur affichée

e Alternance entre modes programmation et affichage
e Confirme les valeurs saisies

En fonctionnement normal, l'écran est éteint. Il est activé par une pression bréve sur 'un
des deux boutons poussoirs. Il est utilisé pour afficher les valeurs actives et parametres
prédéfinis. En outre, I'écran permet les demandes a ['utilisateur pendant la programmation

de parametres de fonctionnement.

Affichage Fonction Description
Loo t= Lunité de commande
TEMPORISATEUR  fonctionne comme un
PA = PAUSE contacteur a minuterie
(Temporisateur) et est en
mode PAUSE
~D ¢ = COMPTEUR  Lunité de commande
PA = PAUSE fonctionne comme un
compteur de contact
(Compteur) et est en
mode PAUSE
- t= Lunité de commande
TEMPORISATEUR  fonctionne comme un
CO = CONTACT contacteur a minuterie
(Temporisateur) et est en
mode de fonctionnement
de pompe (CONTACT)
~ c = COMPTEUR  SANS OBJET
CO = CONTACT

e Partie du cycle de valeur
saisie et affiché de cycle
de lubrification en heures

e Partie du cycle de
lubrification

e |e dispositif compte les
impulsions d'un contacteur
externe et les compare
avec les valeurs prédéfinies.

e CONTACT = durée
d'alimentation de pompe

e \aleur saisie et affichée
en minutes

SKF LAGD 1000
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C = Cycle

0 = OFF

P = Pression
Supervision OFF

Cycle Switch
(Interrupteur de
cycle)

Pressure Switch
(Interrupteur de
pression)

Fault: Low Level
(Panne niveau
faible)

Fault: Cycle
Switch (Panne
interrupteur de
cycle)

Operation Hour
Meter (Horometre
de service)

Fault Hour Meter
(Horométre de
panne)

Block operation
Blocage de
fonctionnement

Affichage du début du menu « Réglages de supervision »

La fonction de supervision
PS et CS est désactivee

La supervision par
interrupteur de cycle
est activée

Sans objet pour les
unités LAGD 1000 !

Le niveau minimum dans
le réservoir a été atteint

Aucun signal de
['interrupteur de cycle
pendant le temps de
fonctionnement de pompe

e Aucune supervision
systeme

e ['interrupteur de cycle est
suivi pour la transmission
de signal pendant le

temps de fonctionnement
de pompe CONTACT

e [‘unité de commande est
en mode de panne

e | a séquence des
opérations est arrétée

e [‘unité de commande est
en mode de panne

e | a séquence des
opérations est arrétée

Les valeurs affichés par la suite sont celles des heures
de fonctionnement de [unité de commande. Intervalles
d’affichage 0,1 h a 99 999,9 h

Les valeurs affichés par la suite sont celles des heures
de panne. Temps durant lequel lunité de commande ou
la machine a fonctionné en mode de panne. Intervalles
daffichage 0,1 h a 99 999,9 h

Signal d'interrupteur de cycle manguant. Contrairement
au mode de fonctionnement normal, lunité de commande
est en mode supervision. Si la panne persiste pendant 3
périodes de fonctionnement de pompe, un message de

panne saffiche

4.2 Mode affichage pour LAGD 1000/AC.. et LAGD 1000/DC

Les DIODE allumées indiguent que 'unité est en mode Affichage. Aucun clignotement !
Avec ce mode, l'utilisateur peut disposer des réglages et des parametres de
fonctionnement actifs.

4.2.1 Affichage des valeurs de fonctionnement des LAGD 1000/AC.. &
LAGD 1000/DC.

En fonctionnement normal, ['écran est éteint. Il est activé par une pression bréve sur

lun des deux boutons poussoirs I K || est utilisé pour afficher les valeurs actives et
parametres prédéfinis. En outre, 'écran permet les demandes a ['utilisateur pendant la
programmation de parameétres de fonctionnement.

22
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étape Touche Affichage

1 Pression
bréve
[ A 6T V|
2 [ A |
3 [ A |
4 [ A |
5 [ A |
6 [ A |
7 [ A |
8 [ A |
Supervision
désactivée
9 n
10/11 (A

Statut de fonctionnement actif indiqué
Exemple: Temporisateur en mode Pause

Indique le temps de pause restant du cycle de
lubrification en cours
Exemple: 3,8 h

Indique le temps de pause total prédéfini
Exemple: 1 h (réglage en usine : 10 h)

Indique le temps de fonctionnement de pompe
présélectionné
Exemple: Fonctionnement de temporisateur

Exemple: Le systéme est en mode Pause,
l'indication du tCO actuel est impossible

Indique la valeur préréglée
Exemple: 4 min (réglage d'usine)

Indique le menu de supervision de systéeme

ou la supervision ou la supervision

via interrupteur de via interrupteur de
cycle(réglage d'usine)  pression.

Le LAGD 1000 doit  Ce mode est interdit
toujours étre dans pour le LAGD 1000!
ce mode

Indique les heures de
service

SKF LAGD 1000
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12 n
13/14 (4 |

[ A
15 N

4.3 Programmation des LAGD 1000/AC.. et LAGD 1000/DC.

Lisez la section compléte avant la programmation!

Exemple:
Partie 1 de la
valeur. Notez !

Exemple :
Partie 1 de la
valeur.Notez !

Partie 2 de la valeur
totale Valeur totale :
00533,8 h

Valeur maximum :
99999.,9 h

Indigue les heures de
panne

Partie 2 de la valeur
totale Valeur totale :
00033,8 h

Valeur maximum :
99999.,9 h

Extinction des DIODES
Les valeurs Oh et Fh sont stockées sans pouvoir étre effacées

dans 'EEPROM

Avant de programmer le LAGD 1000/AC.. ou le LAGD 1000/DC.., prenez note de ce que
vous voulez accomplir. Le processus sen trouvera facilité.

4.3.1 Changement des temps d’intervalle de lubrification

La table suivante donne le temps de fonctionnement d'un cycle interne du
LAGD 1000/AC.. et du LAGD 1000/DC.. Un cycle interne est égal a 0,2 cm? par sortie

(non modifiable).

Désignation

LAGD 1000/AC10
LAGD 1000/AC12
LAGD 1000/AC14
LAGD 1000/AC16
LAGD 1000/AC18
LAGD 1000/AC20

Temps de fonctionnement (tCo)

pour un cycle interne de diffuseur
progressif fournissant 0,2 cm3/

sortie (en minutes)

Nombre de

sorties

10 1,0
12 1,2
14 1,4
16 1,6
18 1,8
20 2,0
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Désignation

LAGD 1000/DC10
LAGD 1000/DC12
LAGD 1000/DC14
LAGD 1000/DC16
LAGD 1000/DC18
LAGD 1000/DC20

Nombre de sorties Temps de fonctionnement

10
12
14
16
18
20

(tCo) pour un cycle interne de
diffuseur progressif fournissant
0,2 cm®/sortie (en minutes)

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0

Prenons lexemple calculé de la section 3. Si le LAGD 1000/DC10 est utilisé, alors
le temps de contact (tCO) doit étre réglé sur 1,0 minutes (toutes les sorties recoivent

0,2cm?). Le tPA doit &tre réglé sur 4,4 heures.

4.3.2 Séquence de programmation des LAGD 1000/AC.. et LAGD 1000/DC.

La table suivante indique la séquence de programmation de ['unité.

étape Touche

1 SET
Pression plus
de 2s

2 SET

Pression bréve
(confirmez le
code)

3 SET
Pression bréve

Affichage

000 clignote a l'écran

Indigue automatiquement le premier
parametre

Exemple: “Pause in timer operation”
(Pause de temporisateur)

DIODE « Pause » clignotante

Temps de pause 1 h (réglage d’usine)
Valeurs entre 0,1 et 99,9 h, avec un
minimum de:
e LAGD 1000/AC 4 x temps de service
de pompe (tCO) en heures. par ex.
si tCO = 5 minutes, tPA=0,4 heure
minimum
e LAGD 1000/DC 9 x temps de service
de pompe (tCO) en heures. par ex.
si tCO = 5 minutes, tPA=0,8 heure
minimum

SKF LAGD 1000
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N Réglez nouvelle valeur
Exemple: 6,8 h = 6 h 48 min

SET Indigue le parametre suivant

"Pump running time in timer mode”
(Temps de service de pompe en mode
temporisateur)

DIODE « Contact » clignotante

Pression breve
(confirmez
nouvelle valeur)

Temps de service de pompe 4 min
Pression bréve (réglage d'usine). Valeurs entre 0,1 et
99,9 minutes :

e LAGD 1000/AC maximum
tCO = 5 minutes

e LAGD 1000/DC maximum
tCO = 5 minutes

(A ] Y] Réglez nouvelle valeur
Exemple: 3 min

SET| Confirmez nouvelle valeur
Pression breve

SET Les modifications sont enregistrées dans la mémoire, et les

Pression plus voyants LED lumineux s'éteignent

de 2s
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4.3.3 Changement de la supervision systéme

Step Key Display
1 SET| 000 clignote a l'écran

Pression plus de 2s

2 SET Indigue automatiquement le
premier parametre

Exemple: “Pause in timer
operation” (Pause de
temporisateur)

DIODE « Pause » clignotante

Pression breve
(confirmez le code)

3 n Menu de surveillance soit affiché
n
[ 4

Actionnez les
touches jusqu’a ce
que:

4 SET Surveillance désactivée

Pression bréve

5 (A [ V] le.suivi du“cyc‘l,e sgit actif avec LED
clignotant “CS”. (réglage usine

Appuyez sur (a pour le LAGD 1000)

touche adéquate

jusqu’a ce que . . .
ou de surveillance de pression soit

active.
Ne surtout pas l'utiliser avec
LAGD 1000
6 SET| Confirmez nouvelle parametres
Pression breve
7 SET Les nouveaux réglages sont ainsi enregistrés dans la

S il i 2 mémoire, et les voyants LED lumineux s’éteignent
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4.3.4 Changement de la supervision systéme

étape Touche Affichage
1 SET, 000 clignote a l'écran

Pression plus de 2s

2 SET Indigue automatiquement le
premier parametre

Exemple: “Pause in timer
operation” (Pause de
temporisateur)

DIODE « Pause » clignotante

3 [ A | Changement de mode
Temporisateur & Compteur
(possible uniquement avec un
émetteur électrique externe)
Valeurs par impulsions

Pression breve
(confirmez le code)

4 SET Indigue le temps de
fonctionnement de pompe
présélectionné en mode
Temporisateur

Pression breve

5 0N Passage du temps de
fonctionnement de pompe au
mode Compteur. Application
spéciale
N’activez jamais !

SANS OBJET AVEC LAGD 1000
6 SET Confirmez les nouveaux réglages
Pression breve
7 SET, Les nouveaux réglages sont mémorises et les

Pression plus DIODE s’éteignent.

de2s
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5. Pannes

Vérifiez le niveau du réservoir a intervalles réguliers avant d’étre au niveau
“min”. Si le réservoir a été vidé complétement, le systéme doit étre purgé
aprés le remplissage.

Tous les messages de panne sont affichés sous forme d'alarme centralisée via la DIODE O‘

ou ¥t FAULT, selon la version. En cas de message de panne, l'unité de commande
interrompt la séquence normale des opérations. La panne concernée est stockée et
affichée. La cause de la panne est consultable sur 'écran. Le diagnostic de panne sen
trouve considérablement facilité, une intervention immediate est attendue.

5.1 Affichage des pannes
5.1.1 Pannes LAGD 1000/AC.. et LAGD 1000/DC.. :

Lancez le mode affichage en appuyant sur lune des deux touches IFfl K. Operate until
M Actionnez pour afficher la panne.

Affichage Signification

e () Fault Low Level (Panne niveau faible):
LU Niveau de lubrifiant dans le réservoir inférieur au minimum.
Le reste de la séquence des opérations est interrompu

.CC S Fault Cycle Switch (Panne d'interrupteur de cycle):
Aucun signal d’interrupteur de cycle pendant le temps de fonctionnement
de pompe

Block operation (Blocage de fonctionnement ):

Signal d'interrupteur de cycle manguant. Contrairement au mode de
fonctionnement normal, [unité de commande est en mode supervision.
Si la panne persiste pendant 3 périodes de fonctionnement de pompe, un
message de panne saffiche
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5.1.2 Blocage de fonctionnement

Lunité de commande répond a un signal d'interrupteur de cycle manguant en passant
en mode blocage. Causes possibles :

Purge insuffisante

Volume d'aération trop élevé (tuyaux trop longs)

Tuyaux de lubrifiant défaillants

Diffuseur progressif bouché

Interrupteur de cycle défaillant

Mangque de lubrifiant

Aucun signal d’interrupteur de cycle pendant le temps de fonctionnement de pompe :
. Fonctionnement normal interrompu
. Pause de blocage commence par interrogation d'interrupteur de cycle

Aucun signal d’interrupteur de cycle pendant pause de blocage :

e Second cycle de lubrification commence en mode blocage Dés réception d’'un signal
d'interrupteur de cycle, le mode blocage est interrompu et le cycle de lubrification
normal commence par une pause.

Un total de trois cycles de lubrification est effectué avec interrogation de
Uinterrupteur de cycle.

5.1.3 Effacement de message de panne
Tous les messages de panne peuvent étre acquittés avec la touche m ou u

Avant d’effacer le message de panne, déterminez et corrigez l'origine de la
panne. L'utilisateur est responsable des dégats résultant du fonctionnement
de la machine sans lubrification. Le temps pendant lequel l'unité de
commande et la pompe fonctionnent sans lubrification est mémorisé par le
LAGD 1000 et affiché comme heures de panne Fh ou heures d’erreur Eh.

5.1.4 Stockage des heures de panne

Compteur de temps de panne (erreur)
Le temps qui sest écoulé depuis l'occurrence d’'un message de panne jusqu’a la correction
de la panne est ajouté (en heures). Linitiation d’'un cycle de lubrification via la touche

ou efface le message de panne. De la sorte, la valeur est automatiquement
transférée a 'horomeétre de panne.

Horométre de panne (erreur)

’horométre de panne totalise toutes les durées de panne sétant produites pendant toute la
période de fonctionnement de lunité. Aprés lappel Fh, la valeur actuelle du compteur dans le
mode daffichage peut étre vu comme deux blocs de trois chiffres chacun (voir paragraphe 4.2.1)
Le compteur peut afficher un maximum de 99 999,9 heures. Le plus faible intervalle
meémorisable est de 0,1 heure = 6 minutes. La mémoire ne peut pas étre effacée.
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6. Entretien et réparation

Effectuez les travaux d’entretien et d'inspection a intervalles réguliers :

Vérifiez le niveau du réservoir

Vérifiez les fuites des composants de site a intervalles réguliers

Vérifiez visuellement la lubrification correcte des roulements

Vérifiez I'état des cables électriques

Vérifiez les connexions et contacts électriques

Vérifiez le fonctionnement basique de 'unité de commande et des composants
systeme en lancant un cycle de lubrification intermédiaire

Vérifiez les connexions électriques en cas de messages de panne

. Remplacez les fusibles défaillants uniquement par des fusibles neufs équivalents

Tous les travaux dépassant la portée de ceux susmentionnés doivent étre

0 effectués uniquement par le personnel d’entretien SKF agréé. Remplissez
avec de la graisse propre uniquement et conforme a l'origine. La durée
de service de la pompe et des éléments de machine lubrifiés dépend de la
propreté des lubrifiants utilisés.

7. Piéces détachées et accessoires

Elément Kit de connexion métrique Kit de connexion impérial*
Description LAGD 1000-M LAGD 1000-G
Contenu Tuyau plastigue 50m Tuyau plastigue 50m
11 x Connecteurs droits M10x1 11 x Connecteurs droits GY/s
11 x Connecteurs pivotants a 11 x Connecteurs pivotants a
angle droit M10 x 1 angle droit GY/s
1 x Barre de connexion 1 x Barre de connexion
140 X attaches-cables 140 X attaches-cables

* Cet élément est fourni en standard avec tous les graisseurs LAGD 1000 et peut étre aussi
commandé séparemment.
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8. Caracteéristiques techniques

Pression de
fonctionnement max.

Température de
fonctionnement
autorisée

Nombre de sorties

Longueur de tuyaux
max par sortie.

Débit d’élément de
pompe
Capacité de réservoir

Graisses adaptées

Poids
(max. selon les sorties)

Classe de protection

Spécifications
électriques

Tension nominale

Courant typique a
20°C et pression de
fonctionnement max.

LAGD 1000/DC
150 bars

-25°C/ + 75°C

LAGD 1000/AC
150 bars

-25°C/ + 60°C

115V /50 Hz; 115V / 60 Hz
230V/50Hz; 230V / 60 Hz

10a 20 10a 20

6 metres 6 meétres

2 cm3/min 2 cm3/min

11 11

jusqu’a consistance NLGI 2 jusgu’'a consistance NLGI 2
3,7 kg 4,8 kg

IP65 IP65

24V DC

05A

115V: 1A/ 50 Hz; 1.3 / 60 Hz
230V: 0.45A/ 50 Hz; 0.66 A/ 60 Hz
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CE Konformitatserklarung

Die,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Niederlande

erklart hiermit, dass die:
SKF MultiPoint-Schmierstoffgeber LAGD 1000

die Sicherheitsanforderung der folgenden Richtlinien des Europaischen
Parlaments und des Rates zur Angleichung der Rechtsund
Verwaltungsvorschriften der Mitgliedsstaaten fir Maschinen erfullt:

. Richtlinie 89/336/EWG zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedsstaaten Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit einschlieRlich
DIN EN 61000-6-2: Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
Storfestigkeit flr Industriebereiche.

DIN EN 61000-6-3: Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
Storaussendung Wohnbereich, Geschafts- und Gewerbebereiche
sowie Kleinbetriebe.

. Richtlinie 73/23/EWG zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedsstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung
innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen einschlieRlich:

DIN EN 60204-1: Elektrische Ausristung von Maschinen Allgemeine
Anforderungen

DIN EN 60034-1: Drehende elektrische Maschinen - Bemessung und
Betriebsverhalten )

. Diese Erklarung bestatigt die Ubereinstimmung mit den oben genannten
Richtlinien, umfasst jedoch keine Zusicherung von Eigenschaften.

. Es sind unbedingt die Sicherheitshinweise in dieser Dokumentation zu beachten.

. Das Nichtbeachten der Einbauanweisungen wie auch der Betrieb
des Schmierstoffgebers bei abweichender Netzspannung, konnen die
elektromagnetische Vertraglichkeit und das elektrische Betriebsverhalten
beeinflussen.

Zusatzlich gilt fur den MultiPoint-Schmierstoffgeber LAGD 1000

. In Ubereinstimmung mit der Richtlinie 98/37/EG zur Angleichung der
Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedsstaaten fir Maschinen,

J
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Anhang [IB, ist die Inbetriebnahme des Schmierstoffgebers solange
untersagt, bis festgestellt wurde, dass die Maschine, in die dieser eingebaut
ist, den jeweiligen Anforderungen entspricht, wie z.B. festgelegt in:

DIN EN 809: Pumpen- und Pumpengerate fur Flussigkeiten - Allgemeine
sicherheitstechnische Anforderungen

DIN EN IS0 12100-1: Sicherheit von Maschinen - Grundlagen, allgemeine
Gestaltungsleitsatze - Grundsatzliche Terminologie, Methodologie

DIN EN IS0 12100-2. Sicherheit von Maschinen - Grundlagen, allgemeine
Gestaltungsleitsatze - Technische Leitsatze

. Entsprechend der Richtlinie 97/23/EG zur Angleichung der Rechts- und
Verwaltungsvorschriften der Mitgliedsstaaten Uber Druckgerate, darf der
Schmierstoffgeber nur fiir den vorgesehenen und in dieser Dokumentation
genannten Zweck verwendet werden.

. Der Schmierstoffgeber ist nicht geeignet flr Fliissigkeiten der Gruppe |
(gefahrliche Flissigkeiten) entsprechend der Richtlinie 67/548/EWG zur
Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedsstaaten
fur die Einstufung, Verpackung und Kennzeichnung gefahrlicher Stoffe,
Artikel 2, Absatz 2.

° Der Schmierstoffgeber ist nicht geeignet flr Gase, Flissiggase, Druckgase
in Losungen, Dampfen und Flassigkeiten mit einem Dampfdruck, der den
normalen atmospharischen Druck (0,1 MPa) um mehr als 0,05 MPa bei
maximal zulassiger Temperatur Ubersteigt.

° Bei sachgerechter Verwendung erreicht der Schmierstoffgeber nicht die in
der Richtlinie 97/23/EG Artikel 3, Absatz 1, Nummer 1.1 bis 1.3 und Absatz
2 festgelegten Grenzwerte. Die Anforderungen entsprechend Anhang | dieser
Richtlinie entfallen somit. Der Schmierstoffgeber ist daher nicht mit der
CE Kennzeichnung entsprechend Richtlinie 97/23/EC versehen. Er wurde
entsprechend Artikel 3, Absatz 3 dieser Richtlinie klassifiziert.

Nieuwegein, Niederlande,
Dezember 2006

SKF Maintenance Products

Sébastien David
Leiter Produktentwicklung und Qualitat

-
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Sicherheitshinweise

Mit diesem Zeichen markierte Stellen in der Bedienungsanleitung
weisen auf besondere Gefahren oder wichtige Handlungen hin.

Allgemeines

Die Komponenten sind nach den allgemein anerkannten Regeln der

Technik und den Arbeitsschutzund Unfallverhitungsvorschriften gefertigt.
Dennoch konnen bei ihrer Verwendung Gefahren entstehen, die korperliche
Schaden des Benutzers oder Dritter bzw. die Beeintrachtigung anderer
Sachwerte nach sich ziehen. Die Komponenten sind daher nur in technisch
einwandfreiem Zustand unter Beachtung der Betriebsanleitung zu benutzen.
Insbesondere Storungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen konnen, sind
umgehend zu beseitigen.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die SKF MultiPoint-Schmiersysteme der LAGD 1000 Serie dienen als
Nachschmiersysteme flir Anlagen und Maschinen und fordern Fette bis zur
NLGI-Klasse 2. Die Gerate sind nicht fiir Fahrzeuge geeignet.

Zugelassenes Personal

Die in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen Komponenten dirfen
nur von qualifiziertem Personal eingebaut, bedient, gewartet und repariert
werden.

Haftungsausschluss

SKF haftet nicht fur entstandene Schaden

e Infolge schmierstoffmangels,

e  \Verursacht durch verschmutzte oder ungeeignete schmierstoffe,
e  \Verursacht durch den einbau nicht originaler skf bauteile oder
skf ersatzteile,

Verursacht durch nicht bestimmungsgemaRe verwendung,
Infolge fehlerhafter montage und beftllung,

Infolge falschen elektrischen anschlusses,

Infolge fehlerhafter programmierung,

Infolge unsachgemager reaktion auf storungen,

Infolge von nichtbeachtung der betriebshinweise.

J
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Montagearbeiten

Bei allen Montagearbeiten an Anlagen und Maschinen sind die regionalen
Unfallverhttungsvorschriften sowie die jeweiligen Betriebs- und
Wartungsvorgaben zu beachten.

Gefahr durch elektrischen Strom

Der elektrische Anschluss der Gerate darf nur von entsprechend geschultem
Fachpersonal unter Bertcksichtigung der ortlichen Anschlussbedingungen
und Vorschriften (z.B. DIN, VDE) vorgenommen werden! Bei unsachgemag
angeschlossenen Geraten kann erheblicher Sach- und Personenschaden
entstehen!

Gefahr durch Systemdruck
Die Anlagen konnen unter Druck stehen. Deshalb mussen sie vor Beginn von
Erweiterungsarbeiten, Anderungen und Reparaturen drucklos gemacht werden.

Vorratshehalter

Es ist nicht notwendig den Vorratsbehalter vom Gerat abzuschrauben, denn die
Beflillung erfolgt Gber einen Schmiermippel am Gerat. Achtung: Der Deckel des
Vorratshehalters steht mittels einer Feder unter Spannung.

Schlauchleitung
Schutz der Schlauchleitung gegen mechanische Beanspruchung und Hitze notwendig.

Es diirfen nur die fiir diese Gerate zugelassenen Medien eingesetzt
werden. Ungeeignete Medien konnen zu einem Ausfall der Gerate und
maoglicherweise zu schweren Sach- und Personenschaden fiihren.

Schmiermittel

Im allgemeinen konnen folgende Schmiermittel verwendet werden:

o Schmierfette his zur NLGI Klasse 2 mit einem maximalen eff. FlieRdruck
von <750 mbar

. Die Grundole konnen mineralisch, synthetisch und biologisch schnell
abbaubar sein

. Die Konsistenzgeber und Additive bestimmt der Einzelfall.

Es ist zu bericksichtigen, dass es im Einzelfall Schmierstoffe gibt, die zwar
innerhalb der zulassigen Grenzwerte liegen, aber dennoch aufgrund anderer
Eigenschaften nicht zur Verwendung in Zentralschmieranlagen geeignet sind.
So kann es beim Einsatz synthetischer Schmierstoffe zu. Unvertraglichkeiten
mit Elastomeren kommen. SKF bietet die Moglichkeit, Schmierstoffe auf ihre
Verwendbarkeit in Zentralschmieranlagen zu tUberprifen.

Transport und Lagerung

Im allgemeinen gibt es keine besonderen Bestimmungen fr den Transport.
Die Gerate sollten trocken gelagert werden bei einer Umgebungstemperatur
von -40°C bis +70°C . Vorsichtig behandeln!
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1. Beschreibung
1.1 Anwendung

Die SKF MultiPoint-Schmierstoffgeber LAGD 1000 Serie konnen in Abhangigkeit der
Variante bis zu 20 Fettschmierstellen gleichzeitig versorgen mit einer Schmierstoffmenge
von 0,2 cm? (Fordermenge pro Kolbenhub im Verteilerblock je Ausgang). Die Gerate
arbeiten je nach Modell mit 24V bzw. 110-240V. Das Volumen des Vorratshehalter fur den
Schmierstoff betragt 1 Liter und wird mittels einer von einem Mikroprozessor gesteuerten
Pumpe entleert. Die Pumpe arbeitet mit der Programmierung von einem oder mehreren
Schmierzyklen und dazwischenliegenden Pausenzeiten.

1.2 Teilebeschreibung

( A
1
—2
4
5
8
6
7
3
. J

Bild 1 Lieferumfang
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Nummer
1
2

Anschluss-Satz LAGD 1000-G
beinhaltet Nummer 3-7:

3

4
5
6
7
8

Stiick

50 m
11
11

140

1.3 SKF Bestellbezeichnung

LAGD 1000 /

Beginn der
Bezeichnung

Spannungsart
DC: 24V DC
AC: 115-240 AC

Beschreibung
Pumpenaggregat

Befestigungsmaterial:

e 3 x M8 Schrauben

e 3 x M8 Muttern

e 6 x Unterlegscheiben fir M8

Schlauchleitung
Anschlussnippel gerade G%/s
Anschlussnippel 90° G*/s
Verbindungsstlck
Kabelbinder

Fullnippel fur Schmierleitung

Anzahl der Schmierausgange

10/12/14/16/18/20
10/12/14/16/18/20

z.B.: LAGD 1000/DC16 ist ein LAGD 1000 mit 24V fiir 16 Schmierstellen

SKF LAGD 1000



1.4 LAGD 1000... Gerateabmessungen
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Bild 2 LAGD 1000/DC.. Abmessungen
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Bild 3 LAGD 1000/AC.. Abmessungen
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2. Montage

Allgemeines

Die SKF Multipoint-Schmierstoffgeber der LAGD 1000 Serie wurden zur Schmierung von
Maschinen und Anlagen konstruiert. Sie durfen nicht fir Fahrzeuge verwendet werden.
Sie fordern Fette bis NLGI-Klasse 2. Die Gerate unterscheiden sich in den elektrischen
Anschlussmoglichkeiten sowie in der Steuerung und Funktionstiberwachung.

2.1 Vorbereitung der Schmierstellen

Vor der Installation missen alle Schmierstellen auf magliche Beschadigungen und
Durchlassigkeit mit Hilfe einer Schmierpresse o. a. geprift werden (Bild 4).

Bei Inbetriebnahme neuer Maschinen bzw. Anlagen mussen alle Schmiergange bis hin zur
Schmierstelle mit dem Schmierstoff beftillt werden. Andernfalls ist aufgrund von
Mangelschmierung mit einem Lagerschaden zu rechnen (Bild 4).

Schmiernippel an den Schmierstellen gegebenenfalls entfernen (Bild 5), danach die im
Lieferumfang enthaltenen Anschlussnippel G /s einschrauben (Bild 6).

0 Dabei ist eine saubere Arbeitsweise erforderlich, da bereits kleine
Verunreinigungen Fehler im System generieren konnen bzw. es zu
Walzlagerschaden fiihren kann.

( )

N\ J

Bild 4 Priifung der Durchldssigkeit der Schmierstelle bzw. Beftllung leerer Schmiergdnge.
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( )
N
—/
N\ _J
Bild 5 Schmiernippel entfernen.
( )
N\ _J

Bild 6 Anschlussnippel einschrauben.

2.2 Vorbereitung des Schmierstoffgebers

Im Falle eines Anschlusses mit einer ungeraden Anzahl von Schmierstellen ist

es notwendig, das im Lieferumfang enthaltenen Verbindungsstiick (Bild 7) zum
Uberbriicken zweier Auslasse zu verwenden. Dies geschieht durch Herausdrehen zweier
Anschlussnippel vom Verteilerblock. Durch Einschrauben des Verbindungsstticks wird dann
eine Verbindung hergestellt, bei der kein Ausgang blockiert wird. Andernfalls wirde das
Gerat eine blockierte Schmierleitung erkennen und automatisch abschalten.

0 Kein Ausgang darf blockiert werden, andernfalls schaltet das Gerat ab.

0 Bitte bei Verbindung zweier Ausgange beachten, dass sich auch die
Schmierstoffmenge fiir diesen Ausgang verdoppelt.

0 Sauberes Arbeiten notwendig, da bereits kleine Verunreinigungen Fehler
im System generieren konnen bzw. es zu Walzlagerschaden fiihren kann.
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|\ _J
Bild 7 Verbindungssttick

2.3 Montage des Schmierstoffgebers

Der Schmierstoffgeber soll geschiitzt vor Schmutz, Spritzwasser und Vibrationen,
jedoch leicht zuganglich montiert werden, sodass alle weiteren Installationen problemlos
vorgenommen werden konnen und das Gerat spater leicht beftllt werden kann.

Der Fllstand des Behalters muss gut sichtbar sein. Der Anbau des Gerates erfolgt
senkrecht.

Die Gerate verfligen tber einen Anschlussflansch mit drei Befestigungspunkten.

Sie werden mit drei Schrauben M8, Unterlegscheiben und selbstsichernden Muttern, die
im Lieferumfang enthalten sind, an die Maschine befestigt. Das Anzugsmoment betragt
16 Nm. Sind flr die Montage Bohrungen erforderlich, sollten diese mit der im
Lieferumfang enthaltenen Schablone angebracht werden.

0 Achten Sie beim Setzen der Montagebohrungen auf magliche Gefahrenguellen,
wie vorhandene Versorgungsleitungen, andere Aggregate, bewegliche Teile und
Warmeguellen. Lassen Sie sich die Lage der Befestigungsbohrungen
gegebenenfalls vom Hersteller der Anlage/Maschine bestatigen.

0 Eine Befestigung mit weniger als drei Schrauben ist unzulassig, da dies zum
Bruch des Anschlussflansches flhren kann.

0 Die Montageflache muss eben sein, da sonst beim Anziehen der Schrauben der
Anschlussflansch Uberlastet wird und infolgedessen brechen kann.

SKF LAGD 1000 13



2.4 Elektrischer Anschluss

9 Es sind die Bedienungsanleitung bzw. die Funktionsheschreibung des
jeweiligen Steuergerites sowie die Sicherheitshinweise (siehe Kapitel 1)
zu beachten!

0 Bei nicht angeschlossenem oder unterbrochenem Schutzleiteranschluss
konnen gefahrliche Beriihrungsspannungen am Gerat auftreten!

0 Der elektrische Anschluss der Gerate darf nur von entsprechend
geschultem Fachpersonal unter Beriicksichtigung der ortlichen
Anschlussbedingungen und Vorschriften (z. B. DIN, VDE) vorgenommen
werden! Bei unsachgemaR angeschlossenen Gerdten kann erheblicher
Sach- und Personenschaden entstehen!

2.4.1 Allgemeine Anschlussbedingungen
Iltem Allgemeine  Typ. Anlaufstrom Max.

Anschluss- Stromaufnahme (ca. 20 ms)  Vorsicherung
bedingungen (lastabh&ngig)

LAGD 1000A/DC. 24V DC 05A ca. 1,4 A 3,0 A

LAGD 1000A/AC. 230V/50Hz 0,45A = 2,5 A
230V/60Hz 0,66 A = 25A
115V/50Hz 1,0A = 25A
115V/60Hz 1,3 A = 25A

1  Sicherung nach DIN 72581 T.3
2 Leitung: Querschnitt 1.5 mm?, Lange <12 m

2.4.2 LAGD 1000/DC

Das LAGD 1000/DC.. wird serienmaBig mit einer Fiillstandsiiberwachung ausgeliefert.
Stromanschluss ist notwendig.
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Stromanschluss nach DIN EN 175 301-803 mit dem mitgelieferten Stecker

~
_J

Bild 8/9 LAGD 1000/DC.. Schaltplan.

2.4.3 LAGD 1000/AC

Das LAGD 1000/AC.. wird serienmaRig mit einer Fillstandsiiberwachung ausgeliefert.

Stromanschluss ist notwendig.

Stromanschluss nach DIN EN 175 301-803 mit dem mitgelieferten Stecker

~
_J

Bild 10/11 LAGD 1000/AC.. Schaltplan.
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2.5 Befiillung des Schmierstoffgebers
Alle SKF Schmierstoffgeber der LAGD 1000 Serie werden unbeftllt ausgeliefert.

2.5.1 Verwendbare Schmierstoffe

In den Fettvorratsbehalter passen bis zu 1 Liter Schmierfett, der Schmierstoffgeber wird
leer ausgeliefert. Die SKF Schmierfette LGFP 2, LGGB 2, LGWA 2 und LGHB 2 werden zur
Verwendung im LAGD 1000 bei Temperaturen his -10°C empfohlen. Fir Temperaturen bis
-25°C eignen sich die SKF Schmierfette LGWA 2 und LGGB 2. Schmierfette mit Graphit
wie LGEM 2 eignen sich nicht fir den LAGD 1000. Sollen andere SKF Fette verwendet
werden, sprechen Sie bitte |hren Ansprechpartner bei SKF an.

2.5.2 Mischbarkeit von Schmierstoffen

Soll die Nachschmierung mit einem anderen Schmierfett als dem bereits verwendeten
durchgeftihrt werden, muss die Mischbarkeit geprtift werden. Bitte sprechen Sie Ihren
Ansprechpartner bei SKF an.

2.5.3 Erstbefiillung des Gerates

Der Schmierstoffbehalter wird durch einen Schmiernippel beftllt, siehe Bild 12,
Schmiernippel ,A". Hierflr eignet sich die Verwendung einer Handhebel-Schmierpresse.
Eine einfachere Beflllung ist mit einer druckluft-, batteriebetriebenen oder elektrischen
Schmierpresse maglich.

(" )

Bild 12 Schmiernippel fiir die Befiillung des Vorratshehdilters (A) und des Verteilerblocks (B).
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Bei Erstheflllung driickt der Schmierstoff die Folgeplatte nach oben, bis die
Uberfullsffnung (5) erreicht wird. Wird der Behalter tiber diesen Punkt hinaus befiillt, tritt
der Schmierstoff (iber diese Offnung aus. Der Befiillvorgang sollte vorher beendet werden.
Beachten Sie dazu die Markierung fiir den maximalen Fllstand. Der minimale und
maximale Flllstand wird durch den Gummiring unter der Metallplatte angezeigt.

( A

1. Min. Stand der
Folgeplatte

2. Schmierstoff

3. Max. Stand der
Folgeplatte

4. Folgeplatte

L 5. Uberfullsffnung )

Bild 13 Kennzeichnungen am Vorratsbehdlter

2.5.4 Entliiftung des Schmiersystems

Die Entliftung des Verteilerblocks erfolgt mit Hilfe einer Schmierpresse. Anschluss wie
in Bild 12, Schmiernippel ,B* am Uberdruckventil, bis der Schmierstoff blasenfrei aus
allen Offnungen des Verteilerblocks austritt. Das Uberdruckventil schiitzt das Gerat vor
Uberlastung und 6ffnet bei 150 bar. Dabei kann Schmierstoff entweichen.

2.5.5 Installation von Schmierstoffleitungen

Schneiden Sie die Schmierstoffleitung auf die gewinschte Lange.
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L J
Bild 14 Schneiden der Schmierstoffleitung

Verwenden Sie den Flllnippel zur Beflllung der zugeschnittenen Schmierleitungen. Durch
die Klemme des Fullnippels kann die Schmierleitung beschadigt werden. In diesem Fall ist
das beschadigte Ende der Schmierleitung abzuschneiden, bevor die Schmierleitung am
Verteilerblock bzw. der Schmierstelle angeschlossen wird.

Fahren Sie das Ende der geflllten Schmierleitung sowohl in den Anschlussnippel des
Verteilerblocks als auch in den Anschlussnippel an der Schmierstelle ein (Bild 16). Durch
leichtes Ziehen an der Schmierleitung sicherstellen, dass die Schlauchleitung in den
Anschlussnippeln sitzt.

Zur Befestigung konnen die mitgelieferten Kabelbinder verwendet werden. Schneiden Sie
Uberstehende Enden der Kabelbinder mit einer Schere o. a. ah.

Stellen Sie beim Verlegen der Schmierleitung sicher, dass sie nicht
geknickt, gequetscht und wahrend des Betriebs nicht zerstort oder
beschadigt werden kann.

L J
Bild 15 Einfihren der Schmierleitung in den Anschlussnippel

0 Die Schmierstoffleitungen bestehen aus berstsicherem Kunststoff. Es
diirfen nur Original SKF Schmierstoffleitungen verwendet werden. Die
empfohlene Ldnge der Schmierleitungen sollte 6 m nicht iiberschreiten
bei einer Umgebungstemperatur von 20 °C. Andernfalls sprechen Sie bitte
Ihren Ansprechpartner bei SKF an.)
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2.6  Fiillstandsiiberwachung
2.6.1 Optische Fiillstandsiiberwachung

Der transparente Vorratsbehalter ermaglicht eine optische Fullstandstiberwachung. Der
Stand sollte sicherheitshalber in regelmaBigen Abstanden kontrolliert werden. Er ist an
der Position der Folgeplatte ersichtlich.

0 Sollte der Fiillstand unter den Minimalbereich sinken, muss die Anlage
entliiftet werden (siehe Kapitel 2.5.4).

2.6.2 Elektronische Fiillstandstiberwachung

SKF Multipoint-Schmierstoffgeber der LAGD 1000 Serie sind serienmaRig mit einer
elektronischen Flllstandstiberwachung ausgestattet. Wenn der Minimalfllstand erreicht ist,
schaltet das Gerat automatisch ab und ein Fehlerhinweis ,FLL" erscheint auf dem Display.

3.  Berechnung der benotigten Schmierstoffmenge

Das SKF Dial Set CD ROM (MP3506) oder “LubeSelect for SKF grease” finden Sie im
Internet unter

http.//www.skf.com/portal/skf/home/aptitudexchange

Diese Informationen konnen zur Berechnung der benotigten Schmierstoffmenge
verwendet werden.

Beispiel:

LubeSelect berechnet folgendes Ergebnis fur ein Walzlager:
Fettgebrauchsdauer L1 (SKF Nachschmierinterval), Stunden 3800
Fettnachfillmenge tber Schmierlocher, Gramm 155

Nimmt man an, dass die spezifische Dichte des Schmierstoffes 0,9 g/cm? ist, betragt das
Volumen des bendtigten Schmierstoffes

155/0,9 = 172 cm?

Ein Pumpzyklus fordert 0,2 cm? pro Schmierleitung. Dies bedeutet eine benétigte
Zyklenanzahl von

172/0,2 = 860 Zyklen
Uber einen Zeitraum von 3800 Stunden werden 860 Zyklen bendtigt, d. h. ein Zyklus alle

4,4 Stunden (oder 2 Zyklen alle 8,8 Stunden usw.). Das Gerat kann nun programmiert
werden, siehe dazu Kapitel 4.3.2.
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4, Bedienung der LAGD 1000/AC.. und LAGD 1000/DC.. Serie
4.1 LAGD 1000/AC.. und LAGD 1000/DC.. das Anzeige- und Bedienelement

Das Bediendisplay ist durch eine transparente Kunststoffabdeckung vor Spritzwasser und
mechanischen Beschadigung geschitzt. Um das Aggregat bedienen zu konnen, muss die
Abdeckung mit einem Schraubendreher demontiert und anschlieBend wieder montiert
werden.

Anzeige LAGD 1000/AC..
LAGD 1000/DC..

¢ Siebensegmentanzeige: Werte und Betriebszustand

O PAUSE e Pausenablauf

h/lmp
© CONTACT e Pumpenbetrieb

min/lmp
o S o Uberwachung der Systemfunktion mit einem externen

Zyklenschalter ( CS = Cycle Switch)

PS e Funktion nicht belegt

O FAULT e Stormeldung
Taste

“ n ¢ Anzeige einschalten
e Werte und Parameter anzeigen lassen
e Werte und Parameter auswahlen und einstellen

e Wechsel zwischen Programmier- und Anzeigemodus
e Werte bestatigen

e /wischenschmierung auslosen
e Stormeldung l0schen

Eﬁ
]
-
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4.1.1 Tastenbelegung

—
Q
(]
-~
(']

SE

o |

Bedienmaglichkeiten

¢ Betatigung wahrend der Pause lost eine
Zwischenschmierung aus
¢ Fehlermeldung werden quittiert und geloscht

e Automatisches Einschalten des Display im Anzeigemodus
e Aufrufen des nachsten Parameters im Programmiermodus
e Anzeigewert um 1 erhohen

o Automatisches Einschalten des Display im Anzeigemodus
¢ Aufrufen des letzten Parameters im Programmiermodus
e Anzeigewert um 1 verringern

e Wechsel zwischen Programmier- und Anzeigemodus
¢ Bestatigung eingegebener Werte

4.1.2 Die 3-stellige LED-Anzeige

Im Normalbetrieb ist die Anzeige abgeschaltet. Sie wird durch kurzes Betatigen einer der

beiden Drucktasten I KB aktiviert. Angezeigt werden aktuelle Werte und voreingestellte
Parameter. AuBerdem dient die Anzeige der Bedienerfihrung bei der Programmierung

von Betriebsparametern.
Anzeige Funktion

t = TIMER
ee s PA = PAUSE

-0 c = COUNTER

Bedeutung
Das Steuergerat arbeitet o Teil des Schmierzyklus
als zeitgesteuerter e Eingabe- und Anzeigewert

Kontaktgeber (TIMER) und in Stunden
befindet sich in der
Betriebsart PAUSE

Das Steuergerat arbeitet als e Teil des Schmierzyklus

PA = PAUSE Kontaktzahler (COUNTER) e Das Gerat zahlt die
und befindet sich in der Impulse eines externen
Betriebsart Kontaktgebers und
PAUSE vergleicht sie mit den
voreingestellten Werten
[y t = TIMER Das Steuergerat arbeitet e Zeit, in der die Pumpe
CO = CONTACT als zeitgesteuerter fordert
Kontaktgeber (TIMER) e Eingabe- und Anzeigewert
und befindet sich in der in Minuten
Pumpenlaufzeit (CONTACT)
~ c = COUNTER FUNKTION NICHT BELEGT
CO = CONTACT
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Fre

C = Cyclus
0 = OFF
P = Pressure

Uberwachung
AUS

Cycle Switch
Zyklenschalter

Pressure Switch
Druckschalter

Fault: Low Level
Fehler: zu
geringer
Fullstand

Fault: Cycle
Switch

Fehler:
Zyklenschalter

Operation Hour
Meter Betriebs-
stundenzahler

Fault Hour
Meter
Fehlerstunden-
zahler

Block operation
(ein blockierter
Ausgang wurde
erkannt)

Anzeige des Menlanfangs:
Uberwachungseinstellungen

Uberwachungsfunktion PS e Keine
u. CS ist abgeschaltet SystemUberwachung

Zyklenschalteriberwachung e Wahrend der

aktiviert Pumpenlaufzeit CONTACT
wird der Zyklenschalter auf
Signalabgabe tberwacht

Funktion nicht belegt

Der minimale Flllstand im e Das Steuergerat befindet

Vorratsbehalter ist sich in der Betriebsart
erreicht Storung
e Der Funktionsablauf ist
angehalten
Wahrend der e Das Steuergerat befindet
Pumpenlaufzeit kein Signal sich in der Betriebsart
des Zyklenschalters Storung
o Der Funktionsablauf ist
angehalten

Die nachfolgenden angezeigten Werte sind
Betriebsstunden des Steuergerates, Anzeigebereich
von 0,1 his 99.999,9 Stunden

Die nachfolgend angezeigten Werte sind die Fehlerstunden
(Zeit, in der das Steuergerat oder

die Maschine in der Betriebsart STORUNG betrieben
wurde), Anzeigebereich von 0,1 bis 99.999,9 Stunden

Fehlendes Signal vom Zyklenschalter, das Steuergerat ist
abweichend vom Normalbetrieb noch im Uberwachungsablauf;
bleibt der Fehler Giber 3 Pumpenlaufzeiten bestehen, folgt
Stormeldung auf Grund eines blockierten Ausgangs

4.2 Anzeigemodus fiir LAGD 1000/AC.. und LAGD 1000/DC..

Leuchtende, jedoch nicht blinkende LED s zeigen an, dass sich das Gerat im
Anzeigemodus befindet. In dieser Betriebsart kann der Anwender die Einstellungen und
Betriebsparameter ablesen.

22
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4.2.1 Anzeige der Betriebsarten fiir LAGD 1000/AC.. und LAGD 1000/DC..

Im Normalbetrieb ist die Anzeige abgeschaltet. Sie wird durch kurzes Betatigen einer der

beiden Drucktaster ITW (K. aktiviert. Angezeigt werden aktuelle Werte und voreingestellte
Parameter. AuBerdem dient die Anzeige der Bedienerflihrung bei der Programmierung
von Betriebsparametern.

Step Key

1 Kurz
driicken
nNia

2 [ A |

3 [ A |

4 [ A |

5 [ A |

6 n

7 [ A |

8 n

9 [ A |

Display

Uberwachung
ausgeschaltet

Aktueller Betriebszustand wird angezeigt
Beispiel: Pause Timerbetrieb

Anzeige der Restpausenzeit des aktuellen
Schmierzyklus
Beispiel: 3,8 Stunden

Anzeige voreingestellter Gesamtpausenzeit
Beispiel: 1 Stunde

Anzeige Pumpenlaufzeitvorwahl
1. Beispiel: Timerbetrieb

2. Beispiel: Anlage befindet sich im
Betriebszustand Pause, aktuelle tCO-Anzeige
nicht moglich

Anzeige des voreingestellten Wertes
3. Beispiel: 4 Minuten

Anzeige Systemiberwachungsment

oder Uberwachung oder Uberwachung
mittels Zyklenschalter mittels Druckschalter
LAGD 1000 AC... und Funktion nicht belegt!
DC... sind mit einem

Zyklenschalter zur

Uberwachung

ausgestattet!

Anzeige der
Betriebsstunden

SKF LAGD 1000
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10/11 (A |

12 n
13/14 (A |

[ A |
15 n

4.3 Programmierung LAGD 1000/AC.. und LAGD 1000/DC..

Beispiel: Teil
1 des Gesamt-
wertes
Notieren!

Beispiel: Teil
1 des Gesamt-
wertes
Notieren!

Anzeige erlischt

Teil 2 des
Gesamtwertes
Gesamtwert:
00533,8 Stunden
Maximalwert:
99999,9 Stunden

Anzeige der
Fehlerstunden

Teil 2 des
Gesamtwertes
Gesamtwert:
00033,8 Stunden
Maximalwert:
99999,9 Stund

Oh- und Fh-Werte werden unloschbar im EEPROM gespeichert

Lesen Sie sich bitte vor der Programmierung den kompletten Abschnitt sorgfaltig durch!

Bevor Sie die Schmierstoffgeber LAGD 1000/AC.. oder LAGD 1000/DC.. programmieren,
notieren Sie sich bitte, was genau Sie erreichen machten. Das erleichtert den Prozess

4.3.1 Einstellung der Pumpenlaufzeit

Die folgende Ubersicht verdeutlicht die Pumpenlaufzeit pro Zyklus fir LAGD 1000/AC.. und
LAGD 1000/DC.... Ein Zyklus entspricht einer Schmierstoffmenge von 0,2 cm? pro Ausgang.

Bezeichnung

LAGD 1000/AC10
LAGD 1000/AC12
LAGD 1000/AC14
LAGD 1000/AC16

Anzahl Ausgange

10
12
14
16

Pumpenlaufzeit (tCo) pro

Zyklus fiir 0,2 cm3/Ausgang in

(Minuten)

1,0
1,2
1,4
1,6
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LAGD 1000/AC18
LAGD 1000/AC20

Bezeichnung

LAGD 1000/DC10
LAGD 1000/DC12
LAGD 1000/DC14
LAGD 1000/DC16
LAGD 1000/DC18
LAGD 1000/DC20

18
20

Anzahl Ausgange

10
12
14
16
18
20

1,8
2,0
Pumpenlaufzeit (tCo) pro

Zyklus fiir 0,2 cm3/Ausgang in
(Minuten)

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0

Bezugnehmend auf das Berechnungsbeispiel in Kapitel 3: Bei Verwendung eines Gerates
mit 10 Ausgangen (LAGD 1000/DC10) sollte die Pumpenlaufzeit (tCO) auf 1 Minute
eingestellt werden (das bedeutet, dass in dieser Zeit alle Ausgange 0,2 cm? Schmierstoff
erhalten). Die Pausenzeit (tPA) sollte auf 4,4 Stunden eingestellt werden.

4.3.2 Programmiermodus starten fiir LAGD 1000/AC.. und LAGD 1000/DC..

The table below shows the sequence of how to program the unit.

Step Key
1

Langer als 2s
drlcken

2 SET)

Kurz driicken
(Code
bestatigen)

3 SET|
Kurz driicken

Display

Anzeige blinkt 000
(Code 000 Werkseinstellung)

Automatische Anzeige des ersten
Parameters

Beispiel: “Pause im Timerbetrieb”
LED “Pause” blinkt

Pausenzeit 1 Stunde Wert zwischen

0,1 und 99,9 Stunden, sollte mindestens:

Bei LAGD 1000/AC... = 4 x der
Pumpenlaufzeit entsprechen
(Beispiel: bei tCO von 5 Minuten, muss
tPA mindestens 0,4 Stunden betragen)
Bei LAGD 1000/DC... = 9 x der
Pumpenlaufzeit entsprechen
(Beispiel: bei tCO von 5 Minuten, muss
tPA mindestens 0,8 Stunden betragen)

SKF LAGD 1000
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SET)|

Kurz drticken
(Neuen Wert
bestatigen)

Kurz driicken

SET|
Kurz driicken

SET)|

Langer als 2s
drlcken

Neuen Wert einstellen
Beispiel: 6.8 = 6 Stunden 48 Minuten

Anzeige des nachsten Parameters
“Pumpenlaufzeit im Timerbetrieb”
LED “Contact” blinkt

Pumpenlaufzeit 4 Minuten
Werte zwischen 0,1und 99,9 Minuten
moglich, aber:
e | AGD 1000/AC..
max. tCO = 5 Minuten
e | AGD 1000/DC..
max. tCO = 5 Minuten

Neuen Wert einstellen
Beispiel: 3 Minuten

Neuen Wert bestatigen

Anderungen werden in den Speicher geschrieben und die
Anzeige erlischt
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4.3.3 Einstellungen der Systemiiberwachung andern

Schritt Taste

1

SET)|

Langer als 2s
drlcken

SET
Kurz dricken

(Code bestatigen)

Bedienen bis:

Kurz dricken

Wahlweise bis

Kurz dricken

Langer als 2s
dricken

Anzeige blinkt 000
(Code 000 Werkseinstellung)

Automatische Anzeige des ersten
Parameters

Beispiel: “Pause im Timerbetrieb”

LED “Pause” blinkt

Uberwachungsmenti wird
angezeigt

Uberwachung ausgeschaltet

Uberwachung mittels
Zyklenschalter LED CS blinkt
Hinweis: Nur diese Einstellung
zur Uberwachung fiir LAGD
1000/AC... bzw. DC... wahlen!

oder Uberwachung mittels
Druckschalter
Hinweis: Funktion nicht belegt!

Neue Einstellung von OFF oder CS bestatigen

Neue Einstellungen werden in den Speicher geschrieben
und die Anzeige erlischt

SKF LAGD 1000
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4.3.4 Betriebsart andern

Schritt Taste

1 SET
Langer als 2s
dricken

2 SET

Kurz dricken
(Code bestatigen)

3 (A

4 SET]
Kurz dricken

5
6 &=

Kurz dricken

7 SET|

Langer als 2s
drlickens

Anzeige

Anzeige blinkt 000
(Werkseinstellung)

Automatische Anzeige des ersten
Parameters

Beispiel: “Pause im Timerbetrieb”
LED “Pause” blinkt

Umstellung Betriebsart Timer
auf Counter (nur mit elektrischen
Geber maoglich) Werte in Impulse

Anzeige Pumpenlaufzeitvorwahl im
Timerbetrieb

Umstellung Pumpenlaufzeit auf
Counterbetrieb

Hinweis: Sonderanwendung!

Funktion nicht belegt!

Neue Einstellung bestatigen

Neue Einstellungen werden in den Speicher geschrieben
und die Anzeige erlischt
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5. Betriebsstorungen

Es wird eine regelmaige Kontrolle des Fiillstandes im Schmierstoffbehalter
empfohlen, da bei Unterschreitung des minimalen Fiillstands die gesamte
Anlage entliiftet werden muss.

Alle Stormeldungen werden Uber die Leuchtdiode O‘ bzw. %t FAULT als
Sammelstormeldung angezeigt. Bei der Ausgabe einer Stormeldung wird der normale
Funktionsablauf durch das Steuergerat angehalten und der aufgetretene Fehler
gespeichert und angezeigt. Die Fehlerursache kann am Display abgelesen werden. Dies
erleichtert die Fehlerdiagnose erheblich.

5.1 Fehler anzeigen

5.1.1 LAGD 1000/AC.. und LAGD 1000/DC.. Fehler

Anzeigemodus starten mit einer der beiden Tasten ¥l K. Bedienen bis Fehleranzeige.

Anzeige Bedeutung

o BN | Fault Low Level:
UL Der minimale Fllstand im Vorratsbehalter wurde unterschritten.
Der weitere Funktionsablauf ist angehalten

.CcS Fault Cycle Switch:
Kein Signal vom Zyklenschalter wahrend der Pumpenlaufzeit

Block operation:

Fehlendes Signal vom Zyklenschalter. Das Steuergerat ist abweichend vom
Normalbetrieb noch im Uberwachungsablauf. Bleibt der Fehler tber

3 Pumpenlaufzeiten bestehen, erfolgt Stormeldung aufgrund eines
blockierten Ausganges

SKF LAGD 1000
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5.1.2 Blockbetrieb

Der Blockbetrieb ist eine Reaktion des Steuergerates auf das fehlende Signal des
Zyklenschalters. Magliche Ursachen:

e  Ungenlgende Entltftung

e Zu hohes Atmungsvolumen (zu lange Schlauchleitungen)

. Defekte Schmierstoffleitungen

. Blockierter Progressivverteiler

° Defekter Zyklenschalter

e Schmierstoffmangel

Kein Signal vom Zyklenschalter wahrend der Pumpenlaufzeit:
e Abbruch Normalbetrieb

. Beginn Blockpause mit Abfrage des Zyklenschalters

Kein Signal vom Zyklenschalter wahrend der Blockpause:

. Beginn zweiter Schmierzyklus im Blockbetrieb
Sobald ein Signal des Zyklenschalters eintrifft, wird der Blockbetrieb abgebrochen
und der normale Schmierzyklus beginnt mit der Pause.

Es werden insgesamt drei Schmierzyklen mit Abfrage des
Zyklenschalters durchgefiihrt.

5.1.3 Fehlermeldung loschen
Alle Stormeldungen konnen mit der Taste m oder u.quittiert und geloscht werden.

Vor dem Ldschen der Stormeldung Fehlerursache ermitteln und beseitigen.
Fiir Schaden, die an Maschinen oder Anlagen ohne Schmierung entstehen,
haftet der Nutzer. Die Zeit, in der das Steuergerat und Pumpenaggregat
ohne Schmierung betrieben wurde, wird unléschbar im LAGD 1000... als
Fehlerstunden Fh oder Eh gespeichert.

5.1.4 Speicherung der Fehlerzeiten

Fehlerstandzihler
Es wird die vom Auftreten der Stormeldung bis zum Beheben des Fehlers vergehende

Zeit in Stunden addiert. Durch Auslosen eines Schmierzyklus tber die m bzw. u
Taste wird die Fehlermeldung aufgehoben. Danach wird dieser Wert automatisch in den
Fehlerstundenzahler Gbertragen.

Fehlerstundenzahler

In dem Fehlerstundenzahler werden alle wahrend der gesamten Betriebszeit des
Aggregates aufgetretenen Fehlerstandzeiten addiert. Der aktuelle Zahlerstand kann im
Anzeigemodus nach Abruf des Parameters Fh in zwei Blocken zu je drei Ziffern ausgelesen
werden (siehe Kapitel 4.2.1).
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Die maximale Anzeigekapazitat des Zahlers betragt 99 999,9 Stunden. Der kleinste
speicherbare Intervall betragt 0,1 Stunden = 6 Minuten. Der Speicher kann nicht geloscht
werden.

6. Wartung und Reparatur

Folgende Wartungs- und Uberwachungsarbeiten sind regelmaRig durchzufiihren:

Die Uberpriifung des Fiillstandes im Schmierstoffbehalter

RegelmaRige Kontrolle der Anlagenbestandteile auf Dichtheit

Schichtprifung vom Schmierzustand der Lager

Elektrische Kabel auf Beschadigung

Elektrische Verbindung und Kabel prifen

Die Grundfunktion des Steuergerates und der Systemkomponenten kann durch das
Auslosen einer Zwischenschmierung Uberprift werden

Bei Stormeldung elektrische Anschlisse kontrollieren

. Defekte Sicherung nur durch gleichwertige neue ersetzen

Wartungsarbeiten, die iiber den genannten Arbeitsumfang hinausgehen,

0 diirfen nur von SKF durchgefiihrt werden. Es darf nicht mit verunreinigtem
Schmierstoff gearbeitet werden. Dies wiirde eine Verkiirzung der
Gebrauchsdauer des Gerates bedeuten und gegebenenfalls zu einem Ausfall
der Anlage/Maschine fiihren.

7. Ersatzteile und Zubehor

Artikel Metrischer Anschlusskit Zolliger Anschlusskit*
Bezeichnung  LAGD 1000-M LAGD 1000-G
Inhalt Kunststoffschlauch 50 m Kunststoffschlauch 50 m

11 x Anschlussnippel gerade (M10x1) 11 x Anschlussnippel gerade (G/s)
11 x Anschlussnippel 90° (M10x1) 11 x Anschlussnippel 90° (G¥/s)

1 x Verbindungssttick 1 x Verbindungssttick

140 x Kabelbinder 140 x Kabelbinder

* Dieses Teil ist standardmdfig im Lieferumfang aller Schmierstoffgeber der LAGD 1000 Reihe enthalten.
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8. Technische Daten

Max. Betriebsdruck

zulassige
Betriebstemperatur

Anzahl der Ausgange

Max. Lange der
Schmierstoffleitung

Fordermenge
Pumpenelement

Inhalt des
Vorratshehalters

Max. Schmierstoff-
konsistenz

Gewicht (abhangig
vom Verteilerblock)

Schutzart
Elektrik

Nennspannung

Typ. Stromaufnahme
bei 20° C und max.
Betriebsdruck

LAGD 1000/DC
150 bars

-25°C/+75°C

10 to 20

6m

2 cm?/min

11

bis NLGI grade 2

3,7 kg

IP65

24V DC

05A

LAGD 1000/AC
150 bars

-25°C/+60°C

10 to 20

6m

2 cm3/min

11

bis NLGI grade 2

4,8 kg

IP65

115V /50 Hz; 115V / 60 Hz
230V /50 Hz; 230V / 60 Hz

115V: 1A/ 50 Hz;
1.3A/60 Hz

230V: 0.45 A/ 50 Hz;
0.66 A/ 60 Hz
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Declaracion de Conformidad CE

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Paises Bajos

declara que los siguientes productos:
Lubricadores automaticos multipunto LAGD serie 1000

umplen con los requisitos de proteccion esenciales estipulados en la(s)
Directiva(s) del Consejo para la armonizacion de las legislaciones de los
Estados miembros

. Compatibilidad electromagnética 89/336/CEE mediante la aplicacion
de las siguientes normas (armonizadas) europeas con respecto a la(s)
Directiva(s)

EMC89/336/EEC
61000-6-2
61000-6-3

. Material eléctrico destinado a utilizarse con determinados limites de
tension (Directiva de baja tension) 73/23/CEE mediante la aplicacion
de las siguientes normas europeas (armonizadas) con respecto a la(s)
Directiva(s)

Baja tension 73/23/CEE
EN 60204-1
EN 60034-1

. La presente declaracion certifica la conformidad con las Directivas
anteriormente mencionadas, pero no contiene ninguna promesa de
caracteristicas.

. Se han de observar las advertencias de seguridad en la documentacion
adjunta al producto.

. La operacion de los productos con una tension de red no conforme a la
norma o la inobservancia de indicaciones para la instalacion puede tener
efectos sobre las propiedades de CEM y la seguridad eléctrica.

. La puesta en funcionamiento de los productos certificados queda
prohibida hasta que se haya comprobado que maquina, en la que se ha
incorporado el producto, cumple las disposiciones y los requerimientos de
las directivas aplicables.

J
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Adicionalmente, los lubricadores automaticos multipunto LAGD serie 1000

cumplen con la Directiva CE de Maquinas 98/37/CE Anexo |l B, destinados
para la incorporacion en una maquina / para el ensamblaje con otra
maguinaria para conformar una magquina. Queda prohibida su puesta en
funcionamiento hasta que se haya comprobado que la maquina en la que
se debe incorporar este subconjunto o con la que se debe ensamblar este
subconjunto, cumple las disposiciones de la Directiva CE 98/37/CE. Las
normas armonizadas aplicadas aqui son, en particular, DIN EN 809, DIN EN
ISO 12100-1 y DIN EN ISO 12100-2.

con relacion a la Directiva CE sobre Depositos a Presion 97/23/CE se deben
utilizar s6lo para los fines apropiados y de conformidad con las instrucciones
dadas en la documentacion.

Al respecto, hay que observar particularmente lo siguiente:

Los productos no estan disefiados ni homologados para el uso con fluidos
del grupo | (fluidos peligrosos), segln se define el Articulo 2, apart. 2 de la
Directiva 67/548/CEE del 27 de junio de 1967.

Los productos no estan disefiados ni homologados para el uso con gases,
gases licuados, gases disueltos bajo presion, vapores y liquidos cuya presion
de vapor a la temperatura maxima admisible sobrepasa en mas de 0,5 bares
la presion atmosférica normal (1013 mbares).

Los productos suministrados por nosotros no alcanzan, en caso de un uso
apropiado, los valores limite sefalados en el articulo 3, apart. 1, cifras 1.1
a 1.3y apart. 2 de la Directiva 97/23/CE. Por tanto no estan sometidos a
los requerimientos del Anexo | de la Directiva. Por consecuencia, no reciben
ningln marcaje CE en relacion con la Directiva 97/23/CE. Se clasifican por
nosotros segun el articulo 3, apart. 3 de la Directiva.

Nieuwegein, Holanda,
Diciembre de 2006

SKF Maintenance Products

Sébastien David
Jefe de desarrollo de producto y calidad
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Recomendaciones de seguridad

Este simbolo aparece en el manual siempre que sea necesario
llamar su atencion sobre peligros especiales o acciones importantes.

Generalidades

Los componentes se han disenado y fabricado segin las reglas de ingenieria
generalmente reconocidas y de conformidad con las disposiciones de
proteccion de trabajo y de prevencion de accidentes. Sin embargo, durante
su uso se pueden producir peligros que causen danos fisicos al usuario o a
terceros o bien perjudicaciones de otros valores materiales. Por tanto, los
componentes Unicamente se deben utilizar en un perfecto estado técnico y
observando las instrucciones para el servicio. Cualguier fallo, especialmente
los fallos que puedan afectar la seguridad, deberan subsanarse sin demora.

Uso apropiado

Los lubricadores automaticos SKF para mdltiples puntos LAGD 1000 han
sido disefados para la lubricacion de plantas y maquinaria. Trasiegan grasas
hasta la clase NLGI 2. Cualquier otro uso se considera como no apropiado. No
deben utilizarse para la lubricacion de vehiculos.

Personal admitido

Los componentes descritos en las presentes instrucciones deben ser
montados, manejados, mantenidos y reparados Unicamente por personal
cualificado de acuerdo con los requisitos reglamentarios locales.

Exoneracion de responsabilidad

SKF no se responsabilizara de los danos que se produzcan;

e  aconsecuencia de falta de lubricante,

e  causados por lubricantes contaminados o inadecuados,
° causados por el montaje de componentes o piezas de repuesto no
originales de SKF,

causados por el uso no apropiado,

por causa de un montaje y llenado erréneos,

por causa de una conexion eléctrica incorrecta

por causa de una programacion errénea,

por causa de una reaccion inadecuada a fallos,

Asi como el incumplimiento de las instrucciones de uso.

)
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Trabajos de montaje

Al instalar el LAGD 1000, se deben observar las disposiciones regionales
para la prevencion de accidentes y las correspondientes instrucciones para el
servicio y mantenimiento.

Peligro por la corriente eléctrica

La conexion eléctrica de las unidades debe ser efectuada solo por personal
especializado correspondientemente capacitado y teniendo en cuenta las
disposiciones de conexion locales y las prescripciones. Los equipos conectados
incorrectamente pueden provocar graves danos personales y materiales.

Peligros por la presion del sistema
Las unidades pueden estar bajo presion. Por tanto, deben despresurizarse
antes de iniciar trabajos de ampliacion, modificaciones o reparaciones.

Deposito de grasa
Tenga cuidado al abrir la tapa del depdsito de grasa. Hay un fuerte muelle
dentro. La tapa puede salir despedida con fuerza.

Tubos de plastico
Proteja todos los tubos de posibles danos y calor excesivo.

No se utilizaran otros materiales que aquellos permitidos para este
tipo de unidad. Cualquier material no adecuado podria provocar el
fallo de la unidad y provocar lesiones graves o danos materiales.

Lubricantes admisibles
En general, pueden utilizarse los siguientes lubricantes en el LAGD de la serie
1000:
. Grasas de hasta la clase NLGI 2 con una presion del fluido maxima
de <750 mbares.
e  Aceites base de tipo mineral, sintético y rapidamente biodegradables.
. El ajuste de consistencia y los aditivos dependen de cada caso individual.

No obstante, existen lubricantes con propiedades que los hacen inadecuados
para su uso en unidades de lubricacién centralizada.

Los lubricantes sintéticos, por ejemplo, pueden ser incompatibles con los
elastomeros. SKF ofrece la posibilidad de comprobar la idoneidad de los
lubricantes para las unidades de lubricacion centralizada. Consulte a los
especialistas de SKF.

Transporte y almacenamiento

En general, no hay limites con respecto al transporte por tierra, aire 0 mar.
Almacene la unidad en un sitio seco con una temperatura de almacenamiento
de entre -40° y +70°C. Manéjela con cuidado.

-
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1. Descripcion
1.1 Aplicacion

El lubricador multipunto SKF LAGD 1000 puede suministrar hasta 20 puntos de
lubricacion (en funcion de la variante) con una cantidad dosificada de lubricante (0,2 cm?).
El LAGD 1000 puede estar alimentado con una corriente CA o CC. El LAGD 1000 cuenta
con un gran depodsito de grasa de 1 litro conectado a una bomba controlada mediante

un microprocesador. La bomba esta programada para funcionar durante uno o mas
ciclos con un tiempo de pausa intermedio. Cada ciclo de la bomba suministra grasa a

un distribuidor progresivo que suministra una cantidad dosificada de grasa a la aplicacion
mediante los tubos.

1.2 Identificacion de las piezas

( )
1
-
4
5
8
6
7
3
. Y,

Fig 1 Componentes del LAGD 1000
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Articulo
1
2

Cantidad
1
1

Kit de conexion LAGD 1000-G 1
que consta de los articulos 3-7:

3
4

1.3 Designaciones

LAGD 1000

designacion genérica

50 m
11

11

140

Descripcion
Bomba

Componentes de fijacion para la
bomba:

e 3 x tuercas M8

e 3 x tornillos de cabeza hexagonal M8
e 6 x arandelas para tornillos M8

Tubo de plastico

Conectores directos con rosca de
conexion GY/s

Conectores giratorios en angulo recto
GY/s

Barra de conexion

Cintas para sujecion del cable

Boquilla para llenado

! variantes de tension  ndmero de puntos de lubricacion

DC: 24V DC

AC: 115-240 AC

10/12/14/16/18/20
10/12/14/16/18/20

p. ej.: El LAGD 1000/AC16 es un LAGD 1000 con alimentacion de CA con 16 salidas

SKF LAGD 1000



1.4 Dimensiones de la unidad LAGD 1000
e ] )

100

47

N J
Fig 2 LAGD 1000/DC.. dimensiones
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Fig 3 LAGD 1000/AC.. dimensiones
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2. Instalacion

Generalidades

Los lubricadores automaticos multipunto SKF LAGD 1000 han sido disefados para la
lubricacion de plantas y maquinaria. No deben utilizarse para la lubricacion de vehiculos.
Son capaces de suministrar grasas de hasta el grado 2, seqgin la escala NLGI.

Las bombas varian segiin su conexion eléctrica y el nimero de puntos de lubricacion que
pueden suministrar.

2.1 Preparacion de los puntos de lubricacion

Inicialmente, compruebe todos los puntos de lubricacion por si hubiera dafos y pruebe la
permeabilidad con una pistola engrasadora o un dispositivo de lubricacion diferente.

Al utilizar maquinas nuevas, llene todas las cavidades existentes en los rodamientos con
un lubricante adecuado. De no hacerlo, podrian dafarse los rodamientos a consecuencia
de una lubricacion escasa.

Retire las boguillas engrasadoras en los puntos de lubricacion.

Enrosque los conectores suministrados (G'/s) a los puntos de lubricacion.

0 Asegurese de que haya limpieza. Incluso la mas minima contaminacion
puede provocar errores en el sistema o danos en los rodamientos.

( )

N\ J

Fig 4 Compruebe la permeabilidad de los puntos de lubricacién y llene todas las cavidades en
los rodamientos.
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Fig 5 Retire las boquillas engrasadoras.
( )
N\ _J

Fig 6 Enrosque los conectores.

2.2 Preparacion de la unidad de bombeo

Conexion con un nimero de puntos de lubricacion impar.

Si el nimero de puntos de lubricacion es impar, dos de las salidas situadas en el
distribuidor de la unidad de bombeo deben conectarse mediante la barra de conexion
suministrada (Fig 7). Esto es necesario para que el distribuidor funcione correctamente.
Para poder enroscar la barra de conexion, primero tiene gue retirar los dos componentes
adyacentes en el distribuidor.

A continuacion, enrosque la barra de conexion.

0 No debe cerrarse ninguna salida del distribuidor, ya que esto le
bloquearia.

0 Cuando se conectan dos salidas con una barra de conexion, el caudal
de salida desde la barra de conexion es el doble que el de una salida
individual.

0 Aseglrese de que haya limpieza. Incluso la mas minima contaminacién
puede provocar errores en el sistema o dafnos en los rodamientos.

12 SKF LAGD 1000
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Fig 7 Barra de conexién para distribuidores progresivos

2.3 Instalacion de la unidad de bombeo

La unidad de bombeo debe instalarse de forma que garantice la proteccion frente a la
suciedad, las salpicaduras de agua y la vibracion pero también de modo que sea accesible
facilmente para garantizar que todos los trabajos de instalacion posteriores puedan
realizarse sin dificultades y la unidad pueda rellenarse facilmente con posterioridad. El
nivel de liquido del depésito debe ser claramente visible. La unidad debe instalarse en
posicion vertical.

Para la instalacion, la unidad esta equipada con una brida de conexidn con tres puntos
de fijacion.

Monte los lubricadores automaticos SKF Multipoint LAGD 1000 en la maquina con los
tres tornillos M8 suministrados, las arandelas y las tuercas autoblocantes (par de apriete:
16 Nm). La unidad debe montarse en una posicion que esté lo mas protegida posible.
Cuando haya que hacer taladros para la instalacion, sitlie éstos como se muestra a
continuacion, utilizando la plantilla del apéndice 1.

0 Cuando taladre los orificios de montaje, tenga en cuenta las posibles
fuentes de peligro, como los tubos de suministro disponibles, otras
unidades, piezas moviles y fuentes de calor. Pida al fabricante de la
maquina que le confirme la posicion de los orificios de montaje.

No se permite la fijacion con menos de tres tornillos ya que esto podria
provocar la rotura de la brida de montaje.

La superficie de montaje debe ser uniforme. De lo contrario, la brida de
montaje puede sobrecargarse y romperse al apretar los tornillos.

Monte la unidad a una distancia segura de otros elementos y cumpla con
los reglamentos locales de instalacién y prevencion de accidentes.

e e
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2.4  Conexion eléctrica

9 Siga la informacion y las instrucciones contenidas en este documento y la
descripcion funcional del equipo de mando correspondiente. Consulte el
aviso de seguridad (vea la seccion 1).

0 Si la conexion del conductor de proteccion no se ha realizado
correctamente o esta danada, pueden producirse tensiones peligrosas en

la unidad.

0 Las unidades sélo deben conectarse al suministro eléctrico por personal
competente, de acuerdo con las condiciones y los reglamentos de
conexion locales. Los equipos conectados incorrectamente pueden

provocar lesiones personales graves y danos materiales.

2.4.1 Especificaciones eléctricas

Tension
nominal

LAGD 1000A/DC. 24V DC

LAGD 1000A/AC. 230 V/50 Hz
230 V/60 Hz
115 V/50 Hz
115V/60 Hz

1 Fusible segin DIN 72581 T.3

Alimentacion
tipica (depende
de la carga)
05A

0,45 A
0,66 A
10A
13A

Corriente de
arranque
(aprox. 20 ms)

aprox. 1,4 A

2 Linea: Seccion transversal 1,5 mm2, longitud =12 m

2.4.2 LAGD 1000/DC

Fusible de
reserva

3,0A

2,5 A2
25A
25A
25A

El LAGD 1000/DC se suministra, como estandar, con monitorizacion del nivel. Se requiere

una conexion eléctrica.

14

SKF LAGD 1000



Enchufe de conexion eléctrica segin DIN EN 175 301-803 suministrado

J

Fig 8/9 Posicion del conector eléctrico del LAGD 1000/DC / Diagrama de la conexion eléctrica del
LAGD 1000/DC

2.4.3 LAGD 1000/AC

El LAGD 1000/AC se suministra, como estandar, con monitorizacion del nivel. Se requiere
una conexion eléctrica.

Enchufe de conexion eléctrica segin DIN EN 175 301-803 suministrado

Fig 10/11 Posicién del conector eléctrico del LAGD 1000/AC / Diagrama de la conexion eléctrica del
LAGD 1000/AC

SKF LAGD 1000 15



2.5 Llenado de lubricante

Todas las unidades LAGD1000 se suministran sin llenar.

2.5.1 Adecuacion de las grasas

El depésito de grasa tiene una capacidad de hasta 1 litro, y el lubricador se suministra
vacio. Se recomienda el uso de las grasas SKF LGFP 2, LGGB 2, LGWA 2 y LGHB 2 en los
lubricadores LAGD 1000 a temperaturas inferiores a -10° C. Para temperaturas inferiores
a -25° C, son adecuadas las grasas de SKF LGWA 2 y LGGB 2. Las grasas que contienen
grafito, como la LGEM 2, no son adecuadas para el LAGD 1000. Para las demas grasas de
SKF, consulte con SKF.

2.5.2 Compatibilidad de las grasas

Compruebe la compatibilidad de las grasas. Si llena la unidad con una grasa diferente a la
utilizada, se recomienda siempre retirar la maxima cantidad de la grasa antigua posible de
las unidades y los tubos.

2.5.3 Llenado inicial de lubricante

El depodsito del lubricador se llena mediante la boquilla conica de engrase que se muestra
como A en la fig. 12. Esto puede hacerse utilizando una bomba de llenado o una pistola
engrasadora. No obstante, se recomienda una bomba de llenado o una pistola engrasadora
neumatica, eléctrica, o accionada mediante una bateria para mayor facilidad de uso.

(" )

Fig 12 Posicién de las boquillas engrasadoras para el llenado y purgado de grasa.
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Al llenar la unidad por primera vez, el lubricante empuja la placa seguidora con anillo

de caucho hacia arriba hasta alcanzar el orificio de salida del exceso de grasa. A medida
gue continla el llenado, el aire escapa hasta que todo el depdsito se llena de lubricante.
Cuando el exceso de lubricante comience salir por el orificio de salida, detenga totalmente
el llenado. Cuando rellene la unidad, tenga cuidado de no dejar salir lubricante por el
orificio de salida del exceso de lubricante. Los niveles (minimo y maximo) de la grasa en
el deposito se muestran mediante el anillo de caucho por debajo de la placa metalica. La
figura 13 muestra claramente los niveles minimo, maximo y de llenado en exceso.

( A

. Nivel minimo de grasa

. Grasa

. Nivel maximo de grasa

. Placa seguidora

. Orificio de salida del
exceso de grasa

\. J

Fig 13 Posicién de las marcas de llenado de grasa

o~

2.5.4 Purga del aire del sistema

Conecte la pistola engrasadora a la boquilla que se muestra como B en la figura 12 y
haga funcionar la bomba hasta que el lubricante que salga del distribuidor esté libre de
burbujas de aire.

La valvula limitadora de presion se utiliza para proteger a todo el sistema de lubricacion
frente a presiones internas excesivas. la valvula esta programada para abrirse a una
presion de 150 bares. Si la presion de funcionamiento aumenta mas alla de 150 bares
debido a un distribuidor progresivo o un punto de lubricacion blogueado, la valvula se
abre y sale grasa visiblemente por ella.

2.5.5 Instalacion de los tubos de lubricacion

Corte con cuidado los tubos de lubricacion egun las longitudes correctas para la aplicacion.

SKF LAGD 1000 17
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Fig 14 Corte el tubo de pldstico.

Utilice una pistola engrasadora para prellenar los tubos cortados. Introduzca firmemente
el tubo en el extremo abierto de la boquilla de llenado incluida con el lubricador. Conecte
la pistola engrasadora al otro extremo de la boquilla de llenado. Llene el tubo de grasa
con la pistola engrasadora. Para retirar el tubo lleno de grasa, presione sobre el collarin y
al mismo tiempo saque el tubo.

Si el extremo del tubo resulta danado por la boquilla de llenado, corte el extremo danado
antes de conectar el tubo de lubricacion al distribuidor.

Introduzca los tubos en los orificios de salida del distribuidor. Tire ligeramente de cada
tubo de lubricacién para comprobar que la conexion es firme. Los tubos de lubricacion
pueden adaptarse. Fije los tubos de lubricacion adecuadamente sobre la maquina
mediante las cintas de sujecion suministradas. Corte los extremos de las cintas que
sobresalgan, con tijeras o una herramienta similar.

Al dirigir los tubos de lubricacion, asegurese de que éstos no puedan
doblarse, aplastarse, cortarse ni rozarse durante el funcionamiento.

Introduzca los tubos en los conectores fijados a la aplicacion. Tire ligeramente de cada
tubo de lubricacién para comprobar que la conexion es firme.

( N\

\_ J
Fig 15 Inserte el tubo de pldstico en el conector.

Para soltar el tubo, inserte el tubo de plastico con fuerza en el conector y a
continuacion tire de el.
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0 Los tubos de lubricacion estan fabricados de nylon negro con una alta
resistencia a los reventones. Deben utilizarse siempre los tubos SKF
originales. La grasa puede bombearse, por los tubos, a una distancia
recomendada de 6 metros en funcion de la temperatura ambiente
(temperatura ambiente recomendada 20 °C).

2.6 Monitorizacion del nivel
2.6.1 Monitorizacion visual del nivel

El depésito transparente permite una monitorizacion visual del nivel. El nivel debe
comprobarse a intervalos regulares por motivos de seguridad. El nivel actual puede verse
con precision segun la posicion de la placa seguidora.

0 Cuando el nivel del grasa del deposito se sitle por debajo de la marca
“min.”, debe purgar todo el sistema. (consulte la seccion 2.5.4)
SUGERENCIA. Si el nivel de grasa no llega a bajar por debajo del nivel
“min.”, no es necesario que purgue todo el sistema.

2.6.2 Interruptor de nivel

Los lubricadores automaticos SKF Multipoint de la serie LAGD 1000 se suministran con
una funcion automatica de control del nivel. Cuando el nivel baja por debajo de la marca
“min”, la secuencia de operaciones se detiene y aparece un mensaje de fallo “FLL" en

la pantalla.

3 Seleccion de la cantidad de grasa para la aplicacion

El CD-ROM con el programa de calculo de relubricacion SKF Dial Set (MP3506) o
LubeSelect para grasas SKF http://www.skf.com/portal/skf/home/aptitudexchange
pueden utilizarse para calcular la cantidad de grasa necesaria durante un periodo de
tiempo determinado.

Ejemplo:LubeSelect calcula las siguientes necesidades de grasa para un rodamiento
durante el intervalo de relubricacion.

Vida de la grasa L1 (intervalo de relubricacién SKF), horas 3800

Reposicion de la cantidad de grasa por los orificios de lubricacion, gramos 155

Asumiendo que la grasa tiene una densidad especifica de aproximadamente 0,9, la canti-
dad total de grasa necesaria durante el intervalo de lubricacion es de 155/0,9 = 172 cm?

Un ciclo interno completo del LAGD 1000 suministra 0,2 cm? por cada salida.

Por tanto, el nimero de ciclos necesario es 172/0,2 =860 ciclos.

En un periodo de 3800 horas, son necesarios 860 ciclos, o sea: un ciclo cada 4,4 horas
(o dos ciclos cada 8,8 horas etc.). A continuacion, el LAGD 1000 puede programarse en
consecuencia, consulte las seccion 4.3.2
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4. Funcionamiento de las unidades LAGD 1000/AC.. y LAGD 1000/DC..
4.1 Unidad de visualizacion y mando del LAGD 1000/AC.. y LAGD 1000/DC..

La unidad de visualizacion y mando esta protegida por una lamina de plastico
transparente contra las salpicaduras de agua y deterioros mecanicos. Para programar o
visualizar las funciones actuales, debe retirarse la lamina con ayuda de un destornillador.
Vuelva a montarla después de finalizar la programacion para proteger la unidad.

Visualizacion led LAGD 1000/AC..
LAGD 1000/DC..

e Visualizacion de siete segmentos: valores y estado de
funcionamiento

O PAUSE e Tiempo de reposo
h/lmp
O CONTACT e Funcionamiento de la bomba
min/lmp
o S e Supervision del funcionamiento del sistema mediante

un interruptor de cicloss externo CS = Cycle Switch
(interruptor de ciclos)

o PS e NO UTILIZADO PARA EL LAGD 1000.
Este LED no debe encenderse

O FAULT e Mensaje de fallo

Teclas

u n e Activar la visualizacion
e Visualizar valores y parametros
e Recuperar el Ultimo parametro en el modo de programacion

e Ajustar valores y parametros

e Cambiar entre modo de programacion y visualizacion
e Confirmar valores

e Activar lubricacion intermedia
e Borrar mensaje de fallo

Eﬁ
1]
-

4.1.1 Mando mediante teclas

Tecla Posibilidades de mando
m o Al pulsar el boton durante la PAUSA, se iniciara una
lubricacion intermedia

¢ Los mensaje de fallo se reconocen y se borran
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SET] :

4.1.2 Visualizacion LED de tres digitos

e Activa automaticamente la pantalla en modo de visualizacion
e Recupera el siguiente parametro en el modo de programacion
e Aumenta el valor visualizado en 1

Activa automaticamente la pantalla en el modo de visualizacion
Recupera el Gltimo parametro en el modo de programacion
e Disminuye el valor mostrado en 1

Cambia entre los modos de programacion y visualizacion
e Confirma los valores introducidos

Durante el funcionamiento normal la visualizacion esta apagada. Se activa pulsando
brevemente una de las dos teclas. Se utiliza para visualizar los valores actuales y los
parametros predeterminados. Adicionalmente, la visualizacién se utiliza para informar al
usuario durante la programacion de los parametros de funcionamiento.

Visuali  Funcion

zacion

o0 t = TEMPORIZADOR
PA = PAUSE
c = CONTADOR

PR o PAUSE

] t = TEMPORIZADOR

CO = CONTACTO

] c = CONTADOR

CO = CONTACTO

Mensaje

El equipo de mando
funciona como
dispositivo de contacto
controlado por tiempo
(TEMPORIZADOR) y se
encuentra en el modo de
funcionamiento PAUSA

El equipo de mando
funciona como un
contador de contacto
(CONTADOR) y

esta en el modo de
funcionamiento PAUSA

El equipo de mando
funciona como
dispositivo de contacto
controlado por el tiempo
(TEMPORIZADOR) y
esta en el modo de
funcionamiento de la
bomba (CONTACTO)

NO UTILIZAR

e Parte del ciclo de
lubricacion

¢ Valores de entrada y de
visualizacion en horas

e Parte del ciclo de
lubricacion

e El equipo cuenta con los
impulsos del dispositivo
de contacto externo y los
compara con los valores
predeterminados

e CONTACTO = tiempo en el
cual la bomba transporta

e Valores de entrada y de
visualizacion en minutos

SKF LAGD 1000
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£re

bty

C = Ciclo

0 = OFF (apagado)
P = Presion
Supervision OFF
(apagado)

Cycle Switch
(interruptor de
cicloss)

Pressure Switch
(presostato)

Fault: Low Level
(fallo: nivel bajo)

Fault: Cycle Switch
(fallo: interruptor de
cicloss)

Operation Hour
Meter (contador
de horas de

funcionamiento)

Fault Hour Meter
(contador de horas
de fallo)

Block operation
(funcionamiento de
blogueo)

Visualizacion del inicio del men( “Ajustes de
supervision”

Las funciones de
supervision PS'y CS
estan desactivadas
La supervision con
interruptor de cicloss
esta activa

e Ninguna supervision del
sistema

e Durante el tiempo de
funcionamiento de la bomba
(CONTACTO) se supervisa la
generacion de sefales del
interruptor de cicloss

No debe utilizarse para

las unidades LAGD 1000!

Se ha alcanzado el nivel

de relleno minimo en el

deposito de reserva

e El equipo de mando se
encuentra en el modo de
funcionamiento FALLO

e El desarrollo funcional esta
parado

e El equipo de mando se
encuentra en el modo de
funcionamiento FALLO

e El desarrollo funcional esta
parado

Los valores visualizados a continuacion son las

horas de funcionamiento del equipo de mando. La
visualizacion va de 0,1 h a 99.999,9 h

No hay senal del
interruptor de ciclos
durante el tiempo de
funcionamiento de la
bomba

Los valores visualizados a continuacion son las horas
de fallo. Tiempo durante el cual el equipo de mando
fue operado en el modo de funcionamiento FALLO.
La visualizacion va de 0,1 h a 99.999,9 h

Falta la senal del interruptor de ciclos. El equipo de
mando se halla todavia, a diferencia del funcionamiento
normal, en el desarrollo de supervision. Si se mantiene
el error durante 3 tiempos de funcionamiento de la
bomba, se muestra un mensaje de fallo

4.2 Modo de visualizacion para el LAGD 1000/AC.. y el LAGD 1000/DC..

Los LED encendidos indican que la unidad esta en el modo de visualizacion. iNingun
parpadeo! Utilizando este modo, el usuario puede visualizar las configuraciones y los
parametros de funcionamiento actuales.

22

SKF LAGD 1000



4.2.1 Visualizacion de los valores de funcionamiento del LAGD 1000/AC.. y
LAGD 1000/DC..

Durante el funcionamiento normal la visualizacion esta apagada. Se activa pulsando

brevemente una de las dos teclas T I8 Se utiliza para visualizar los valores actuales y
los parametros predeterminados. Adicionalmente, la visualizacion se utiliza para informar
al operario durante la programacion de los parametros de funcionamiento.

Paso Tecla

1 Pulse
brevemente
nN.kia

2 [ A |

3 [ A |

4 [ A |

5 [ A |

6 n

7 [ A |

8 n

9 [ A |

Visualizacion

Supervision
desactivada

Se visualiza el estado de funcionamiento actual
Ejemplo: el temporizador esta en el modo
de Pausa

Visualizacion del tiempo de pausa restante del
ciclo de lubricacion actual
Ejemplo: 3,8 h

Visualizacion del tiempo de pausa total
predeterminado
Ejemplo: 1 h (el ajuste de fabrica es 10 h)

Visualizacion del tiempo de funcionamiento de
la bomba preseleccionado
Ejemplo: funcionamiento con temporizador

Ejemplo: La instalacion se halla en el estado de
funcionamiento de PAUSA, la visualizacion tCO
actual no es posible

Visualizacion del valor predeterminado
Ejemplo: 4 min (ajuste de fabrica)

Visualizacion de la supervision del sistema

0 supervision 0 supervision
mediante interruptor mediante interruptor
de ciclos(ajuste de de presion Este modo

fabrica). El LAGD 1000 no esta permitido
siempre debe estar para el LAGD 1000
en este modo

Visualizacion
de las horas de
funcionamiento
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10/11 (A |

12 n
13/14 gy

A
15 n

Ejemplo:
12 Parte del
valor total.
jAnotar!

Ejemplo:
12 Parte del
valor total.
jAnotar!

22 Parte del valor
total Valor sumado:
00533,8 h

Valor maximo:
99999,9 h

Visualizacion de las
horas de fallo

22 Parte del valor
total Valor sumado:
00033,8 h. Valor
maximo: 99999,9 h

Los indicadores LED se apagan
Los valores Oh y Fh se almacenan de forma imborrable en la
memoria EEPROM

4.3  Programacion del LAGD 1000/AC.. y LAGD 1000/DC..

Lea toda la seccion antes de la programacion!

Antes de programar el LAGD 1000/AC.. o LAGD 1000/DC.., haga una nota de lo que
desea lograr. Esto hace que sea mas facil realizar el proceso.

4.3.1 Cambio de los intervalos de lubricacion

La siguiente tabla ofrece el tiempo de funcionamiento para un ciclo interno del LAGD
1000/AC.. y LAGD 1000/DC.. Un ciclo interno equivale a 0,2 cm? por salida.

Designacion

LAGD 1000/AC10
LAGD 1000/AC12
LAGD 1000/AC14
LAGD 1000/AC16
LAGD 1000/AC18
LAGD 1000/AC20

Numero de Tiempo de funcionamiento (tCo)

salidas para un ciclo interno del alimentador
progresivo suministrando 0,2 cm?/
salida (minutos)

10 1,0

12 1,2

14 1,4

16 1,6

18 1,8

20 2,0
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Designacion

LAGD 1000/DC10
LAGD 1000/DC12
LAGD 1000/DC14
LAGD 1000/DC16
LAGD 1000/DC18
LAGD 1000/DC20

Numero de salidas  Tiempo de funcionamiento

10
12
14
16
18
20

(tCo) para un ciclo interno
del alimentador progresivo
suministrando 0,2 cm?/salida
(minutos)

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0

Utilizando el ejemplo calculado que se muestra en la seccion 3. Si el LAGD 1000/DC10
fuera a utilizarse, el tiempo de contacto (tCO) debe ajustarse a 1,0 minutos (lo que
significa que todas las salidas recibiran 0,2 cm?). El tPA debe ajustarse a 4,4 horas.

4.3.2 Secuencia de programacion del LAGD 1000/AC.. y LAGD 1000/DC..

La siguiente tabla muestra la secuencia de programacion de la unidad.

Step Key

1 SET]

Pulse durante
mas de 2 s

2 SET
Pulse
brevemente
(confirmar
codigo)

3 SET

Pulse
brevemente

Display

Visualizacion parpadea 000

Visualizacion automatica del primer
parametro

Ejemplo: “Pausa en el funcionamiento
del temporizador

“El LED “Pausa” parpadea

Tiempo de pausa 1 h (ajuste de
fabrica)Valores entre 0,1 y 99,9 h,
debe ser un minimo de:

e | AGD 1000/AC 4 x tiempo de
funcionamiento de la bomba (tCO)
en horas. P. gj. si tCO = 5 minutos,
tPA=0,4 horas minimo.

e | AGD 1000/DC 9 x tiempo de
funcionamiento de la bomba (tCO)
en horas. P. gj. si tCO = 5 minutos,
tPA=0,8 horas minimo.

SKF LAGD 1000
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4 nea Ajustar el valor nuevo
Ejemplo: 6,8 h = 6 h 48 min

5 SET| Visualizacion del siguiente
Pulse parametro“Tiempo de funcionamiento
brevemente de la bomba con temporizador”
(confirm new El LED “Contact” parpadea
value)

6 SET Tiempo de funcionamiento de la
Pulse bomba 4 min (ajuste de fabrica)
brevemente Valores entre 0,1 y 99,9 minutos:

e | AGD 1000/AC
maximo tCO = 5 minutos-
e | AGD 1000/DC
maximo tCO = 5 minutos
7 (A ] V] Ajustar el valor nuevo
Ejemplo: 3 min

8 Confirmar el valor nuevo
Pulse
brevemente

9 SET| Los ajustes nuevos se guardan en la memoria y los
Pulse durante indicadores LED se apagan.
mas de 2 s
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4.3.3 Modificar la supervision del sistema

Step
1

Key

SET)|

Pulse durante
mas de 2 s

SET)|

Pulse brevemente
(confirmar cédigo)

Manejar hasta:

SET
Pulse brevemente

Pulse la tecla
apropiada hasta
que

SET
Pulse brevemente

SET)|

Pulse durante
mas de 2 s

Display

Visualizacion parpadea 000

Visualizacion automatica del primer
parametro

Ejemplo: “Pausa en el
funcionamiento del temporizador
“El LED “Pausa” parpadea

que se visualice el inicio de los
ajustes de supervision

Supervision del sistema
desactivada

la supervision mediante interruptor
de ciclos El LED “CS” parpadea.
(ajuste de fabrica para

LAGD 1000)

o0 supervision mediante interruptor
de presion se activa

NO DEBE UTILIZARSE CON EL
LAGD 1000

Confirmar los ajustes nuevos

Los ajustes nuevos se guardan en la memoria y
Los indicadores LED se apagan

SKF LAGD 1000
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4.3.4 Cambiar el modo de funcionamiento

Paso
1

Tecla

SET)|

Pulse durante
mas de 2 s

SET)|

Pulse brevemente
(confirmar cédigo)

SET
Pulse brevemente

SET
Pulse brevemente

SET)|

Pulse durante
mas de 2 ss

Visualizacion

Visualizacion parpadea 000

Visualizacion automatica del primer
parametro

Ejemplo: “Pausa en el
funcionamiento del temporizador”
El LED “Pausa” parpadea

Cambio del tiempo de reposo a
funcionamiento del contador

(s6lo es posible con un transmisor
eléctrico externo). Valores en
impulsos

Visualizacion del tiempo de
funcionamiento de la bomba con
el temporizador

Cambio del tiempo de
funcionamiento de la bomba al
modo con contador. Aplicacion
especial

No activar!

NO DEBE UTILIZARSE CON EL
LAGD 1000

Confirme los ajustes nuevos

Los ajustes nuevos se guardan en la memoria y
Los indicadores LED se apagan
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5. Fallos

Compruebe el nivel de relleno del depésito de lubricante a intervalos
regulares. Si el deposito se ha vaciado completamente, debe purgarse todo
el aire del sistema después de llenado.

odos los mensajes de fallos se visualizan como una alarma centralizada mediante el

diodo luminoso (LED) O‘ o 3F FAULT, en funcion de la versién. Al dispararse un
mensaje de fallo, el equipo de mando detiene el desarrollo funcional normal y se guarda
y visualiza el error ocurrido. La causa del fallo puede leerse en la pantalla. Esto facilita
considerablemente el diagnéstico de fallos.

5.1 Visualizacion de fallos

5.1.1 Fallos del LAGD 1000/AC.. y LAGD 1000/DC..

Inicie el modo de visualizacién pulsando una de las dos teclas I KA. Pulse @M hasta
gue se muestre el fallo.

Indicacion  Significado

e () Fault Low Level (fallo nivel bajo):
UL Se ha quedado por debajo del nivel de relleno minimo en el deposito de
reserva.Se para el desarrollo funcional

.CC S Fault Cycle Switch (fallo del interruptor de ciclos):
Ninguna senal desde el interruptor de ciclos durante el tiempo de
funcionamiento de la bomba

Block operation (blogueo del funcionamiento):

Falta la senal del interruptor de ciclos. Al contrario que en el modo
normal, el equipo de mando aln esta en el modo de supervision. Si se
mantiene el error durante 3 tiempos de funcionamiento de la bomba, se
dispara un mensaje de fallo

SKF LAGD 1000
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5.1.2 Funcionamiento de bloqueo

El funcionamiento de bloqueo es la reaccion del equipo de mando a la falta de senal del
interruptor de ciclos. Posibles causas:

Purga insuficiente

Volumen de respiracién demasiado elevado (tubos de manguera demasiado largos)
Conductos de lubricacion defectuosos

Distribuidor progresivo blogueado

Interruptor de ciclos defectuoso

Falta de lubricante.

Ninguna senal del interruptor de ciclos durante el tiempo de funcionamiento de la bomba:
. Interrupcion del funcionamiento normal
. La fase de blogueo se inicia con interrogacion del interruptor de ciclos.

Ninguna senal del interruptor de ciclos durante el reposo de bloqueo:

e Comienza el segundo ciclo de lubricacion en el modo de bloqueo

En cuanto se recibe una senal del interruptor de ciclos, se interrumpe el funcionamiento
de blogueo y comienza el ciclo d

Se llevan a cabo en total tres ciclos de lubricacion con interrogacion del
interruptor de ciclos.

5.1.3 Borrar el mensaje de fallo
Todos los mensajes de fallo pueden reconocerse y borrarse con la tecla m 0 u

Antes de borrar el mensaje de fallo, localice y subsane el error. El usuario
es responsable de cualquier dafo debido a un funcionamiento de la maquina
sin lubricacion. El tiempo durante el que el equipo de mando y la bomba han
funcionado sin lubricacion se guarda en el LAGD 1000 y se muestra como
horas de fallo (Fh) o horas de error (Eh).

5.1.4 Almacenamiento de los tiempos de fallo

Contador de estado de fallo (error)
El tiempo que transcurre desde que se produce un mensaje de fallo hasta el tiempo en
que el fallo se rectifica se suma en horas. Al liberarse un ciclo de lubricacion mediante la

tecla m o u se borra el mensaje de fallo. Posteriormente, este valor se transfiere
automaticamente al contador de horas de fallo.

Contador de horas de fallo (error)

En el contador de horas de fallo se suman todos los tiempos de estado de fallo ocurridos
durante el funcionamiento. Después de recuperar el parametro Fh, es posible leer el estado
de contador actual en dos bloques de tres cifras cada uno (consulte las seccion 4.2.1).
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La capacidad de visualizacion maxima del contador es de 99.999,9 horas. El intervalo
mas pequeno gue se puede memorizar es de 0,1 horas = 6 minutos. La memoria no

puede borrarse.

6. Mantenimiento y reparacion

Realice los siguientes trabajos de mantenimiento e inspeccion a intervalos regulares:
° Compruebe el nivel de relleno en el depdsito de lubricante

Control regular de la hermeticidad de los componentes del sistema

Inspeccion visual del estado de lubricacion de los rodamientos

Compruebe los cables eléctricos por si presentaran defectos

Compruebe las conexiones y contactos eléctricos

puede comprobarse mediante el disparo de una lubricacion intermedia
Compruebe las conexiones eléctricas en caso de mensajes de fallo
° Sustituya los fusibles defectuosos solo por fusibles nuevos idénticos.

0 Todos los demas trabajos deben ser efectuados por personal de

El funcionamiento basico del equipo de mando y de los componentes del sistema

mantenimiento autorizado de SKF. Rellene soélo con grasa limpia. La vida de
servicio de la bomba y los elementos de la maquina lubricados depende de la

limpieza de los lubricantes utilizados.

7. Piezas de repuesto y accesorios

Articulo Kit de conexién métrica Kit de conexion inglés*
Descripcion LAGD 1000-M LAGD 1000-G
Contenido Tubo de plastico de 50 m Tubo de plastico de 50 m
11 x Conectores directos con 11 x Conectores directos con
rosca de conexion M10x1 rosca de conexion G'/s
11 x Conectores giratorios 11 x Conectores giratorios en
en angulo recto M10x1 angulo recto G%/s
1 x Barra de conexion 1 x Barra de conexion
140 x Cintas para sujecion 140 x Cintas para sujecion
del cable del cable

* Este articulo se suministra, como estandar, con todos los lubricadores de la serie LAGD 1000.
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8. Datos técnicos

LAGD 1000/DC LAGD 1000/AC

Presion maxima de 150 bares 150 bares

trabajo

Temperatura de -25°C/+75°C -25°C/+60°C

trabajo permisible

Namero de salidas 10a 20 10 a 20

Longitud maxima de 6 metros 6 metros

los tubos

Salida de la bomba 2 cm3/min 2 cm3/min

Capacidad del deposito 1 | 11

de reserva

Grasas hasta NLGI grado 2 hasta NLGI grado 2

Peso (max. en funcion 3,7 kg 4.8 kg

de las salidas)

System of protection  IP65 IP65

Especificaciones

eléctricas

Tension nominal 24V DC 115V /50 Hz; 115V / 60 Hz
230V /50 Hz; 230V / 60 Hz

Alimentacion tipicaa 0,5 A 115V: 1 A/ 50 Hz;

20°C y presion max. 1.3A/60 Hz

de trabajo 230V: 0.45 A/ 50 Hz;
0.66 A/ 60 Hz
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Dichiarazione di Conformita CE

Noi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Paesi Bassi

dichiariamo con la presente che i sequenti prodotti:
Lubrificatori automatici a piu uscite SKF serie LAGD 1000

risultano conformi ai requisiti fondamentali di protezione definiti dalla/e
Direttiva/e del Consiglio sullarmonizzazione delle legislazioni degli Stati
membri.

. 89/336/CEE in materia di compatibilita elettromagnetica attraverso
lapplicazione dei seguenti standard Europei (armonizzati) nel rispetto
della/e Direttiva/e
CEM89/336/CEE
61000-6-2
61000-6-3

. 73/23/CEE relativa al materiale elettrico destinato all'uso entro
determinati limiti di tensione (Direttiva Bassa Tensione) attraverso
l'applicazione dei seguenti standard Europei (armonizzati) nel rispetto
della/e Direttiva/e
73/23/CEE Bassa tensione
EN 60204-1
EN 60034-1

. La presente dichiarazione certifica la conformita con le direttive
summenzionate, ma non contiene alcuna garanzia relativamente alle
proprieta.

. E necessario osservare le istruzioni sulla sicurezza presenti nella
documentazione allegata al prodotto.

. ['utilizzo dei prodotti con tensioni di rete non standard, oltre che la
mancata osservanza delle istruzioni d'installazione, possono influenzare
negativamente le proprieta CEM (compatibilita elettromagnetica) e la
sicurezza elettrica.

. | prodotti certificati non devono essere messi in funzione senza aver
verificato che la macchina, in cui e stato installato il prodotto, risulti
conforme con le disposizioni ed i requisiti delle direttive da applicare.
Inoltre, i Lubrificatori automatici a pit uscite SKF serie LAGD 1000

J
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e risultano conformi alla Direttiva 98/37/CE (Direttiva Macchine), appendice
11B relativa all'installazione in una macchina / per lassemblaggio con altre
macchine per costituire una macchina. Il relativo azionamento e
consentito solo dopo aver stabilito con certezza la conformita delle macchine
interessate con le normative pertinenti in materia di prevenzione degli
incidenti, in particolare ad implementazione delle Direttiva sull'Uso delle
attrezzature da lavoro. Nel dettaglio, gli standard armonizzati applicati sono
DIN EN 809, DIN EN ISO 12100-1 e DIN EN IS0 12100-2

e  relativamente alla Direttiva 97/23/CE in materia di Attrezzature a pressione
l'unita deve essere utilizzata esclusivamente per gli scopi previsti e nel
rispetto delle informazioni contenute nella documentazione.

Al riguardo € necessario osservare guanto segue:

° | prodotti non sono stati progettati né approvati per l'utilizzo con fluidi del
Gruppo | (fluidi pericolosi), come definito nell’Articolo 2, Par. 2 della Direttiva
67/548/CEE emessa in data 27 Giugno 1967.

° | prodotti non sono stati progettati né approvati per ['utilizzo con gas, gas
liquefatti, gas pressurizzati in soluzione, vapori e fluidi con pressione di vapore
superiore alla normale pressione atmosferica (1013 mbar) di oltre 0,5 bar,
alla massima temperatura consentita.

° Se utilizzati come previsto, i prodotti da noi forniti non raggiungono i valori
limite definiti nell'Articolo 3, Par. 1, Numeri da 1.1 a 1.3 e Par. 2 della
Direttiva 97/23/CE. Pertanto non risultano soggetti ai requisiti definiti
nell’Appendice | della Direttiva. Di conseguenza non sono prowvisti di un
marchio CE in osservanza della Direttiva 97/23/CE. Detti prodotti risultano da
noi classificati in conformita all’Articolo 3 Par. 3 della Direttiva.

Nieuwegein, Paesi Bassi,
Dicembre 2006

SKF Maintenance Products

Sébastien David
Responsabile Sviluppo Prodotto e Qualita

N J
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Norme di sicurezza

0 Questo simbolo compare nel manuale ogni volta che & necessario
evidenziare situazioni di particolare pericolo o azioni importanti.

Indicazioni generali

| componenti sono progettati e fabbricati in conformita agli standard di
ingegneria generalmente accettati e alle norme applicabili sulla sicurezza
industriale e prevenzione degli infortuni. Sebbene costruiti per soddisfare tutti
i requisiti relativi alla sicurezza, il loro uso pud comportare pericolo di lesioni
personali allutente o a terze parti o danni alla proprieta. Pertanto, osservare
debitamente le istruzioni per ['uso, e utilizzare i componenti solo in condizioni
tecniche perfette. Qualsiasi malfunzionamento deve essere eliminato
immediatamente, in particolare i malfunzionamenti che possono influire sulla
sicurezza.

Utilizzo in conformita con gli scopi previsti

| lubrificatori automatici a pitt uscite SKF LAGD 1000 sono progettati per la
lubrificazione di impianti e macchinari. Sono in grado di erogare lubrificanti
fino a NLGI, grado 2. Qualsiasi altro utilizzo non e in conformita con gli scopi
previsti. Non devono essere utilizzati per la lubrificazione di veicoli.

Personale autorizzato

Solo personale qualificato puo effettuare installazione, attivazione,
manutenzione e riparazione dei componenti descritti in questo manuale, in
conformita con le normative locali.

Clausola di garanzia da eventuali responsabilita

SKF declina ogni responsabilita per i danni causati da:

o Mancanza di lubrificante;

. Lubrificanti contaminati o non adatti, installazione di componenti o parti
di ricambio diversi da quelli originali SKF;

Qualsiasi utilizzo non conforme agli scopi previsti;

nstallazione e riempimento non corretti, connessione elettrica difettosa;
Programmazione erronea, impropria reazione al malfunzionamento;

e mancata osservanza delle istruzioni per ['uso.

Interventi di installazione
Per linstallazione del LAGD 1000 osservare le norme locali sulla prevenzione
degli infortuni e le istruzioni applicabili per uso e manutenzione.

)
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Pericoli causati dalla corrente elettrica

Le unita devono essere collegate all'alimentazione esclusivamente da personale
qualificato, in conformita con le norme e le clausole locali di connessione. Un
collegamento erroneo del dispositivo puo causare lesioni personali o danni alla
proprieta.

Pericoli causati dalla pressione del sistema

Le unita possono essere pressurizzate. Pertanto, é necessario rilasciare la
pressione prima di effettuare qualsiasi intervento di ampliamento, modifica o
riparazione.

Serbatoio del lubrificante

Porre attenzione nellaprire il coperchio del serbatoio del lubrificante. Al suo
interno é presente una molla a pressione. Il coperchio potrebbe essere espulso
con forza.

Tubi in plastica
Proteggere tutti i tubi da danni e calore eccessivo.

Non utilizzare materiali diversi da quelli ammessi per questo tipo

9 di unita. Qualsiasi materiale non appropriato pué causare un
malfunzionamento dell’'unita e gravi lesioni personali o danni alla
proprieta.

Lubrificanti

In generale, per la serie LAGD 1000 é possibile utilizzare i seguenti lubrificanti:

. Lubrificanti fino a NLGI grado 2 con una pressione massima di flusso
effettiva <750 mbar.

. Oli a base minerale, sintetici e di tipo ad alta biodegradabilita.

. Regolazione della densita e additivi dipendono dai singoli casi.

Tuttavia esistono lubrificanti con proprieta non adatte all'uso nelle unita
centrali di lubrificazione.

| lubrificanti sintetici, ad esempio, possono essere incompatibili con gli
elastomeri. SKF offre la possibilita di verificare ladeguatezza dei lubrificanti per
le unita centrali di lubrificazione. Consultare gli specialisti SKF.

Trasporto e stoccaggio

In generale, non esistono limitazioni per il trasporto via terra, aria o mare.
Conservare il dispositivo in un ambiente asciutto con una temperatura
compresa tra -40°C e +70°C. Maneggiare con cautela!

~
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1. Descrizione
1.1 Applicazione

Il lubrificatore a pit uscite SKF LAGD 1000 puo erogare una quantita misurata di lubrificante
(0,2 cm3) su un massimo di 20 punti di lubrificazione (a seconda del modello). E possibile
alimentare il LAGD con corrente AC o DC. Il LAGD 1000 ¢ dotato di un serbatoio per grasso
lubrificante da 1 litro di capacita, erogato da una pompa controllata da un microprocessore.
La pompa & programmata per funzionare per uno o pit cicli con una pausa tra i cicli. Ad
ogni ciclo la pompa fornisce lubrificante a un distributore progressivo che eroga una quantita
misurata di lubrificante all'applicazione, attraverso i tubi.

1.2 ldentificazione dei componenti

( A
1
—2
4
5
8
6
7
3
. J

Fig 1 Materiale incluso nella consegna del LAGD 1000
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Articolo
1
2

Kit di connessione LAGD
1000-G composto dagli
articoli 3-7:

3

4
5

1.3 Codici
LAGD 1000

codice generico

/

Quantita
1
1

50 m
11
11

140

Descrizione
Pompa

elementi per il fissaggio della pompa
e dadi M8 3 pz

e viti a testa esagonale M8 3 pz

e rondelle per viti M8 6 pz

Tubi in materiale plastico
Raccordi dritti GY/s

Raccordi ad angolo retto girevoli
GY/s

Barra di raccordo

Fascette per cavi

Nipplo di riempimento del tubo

varianti di tensione  numero di punti di lubrificazione

DC: 24V DC
AC: 115-240 AC

10/12/14/16/18/20
10/12/14/16/18/20

es: LAGD 1000/AC16 equivale a LAGD 1000 con alimentazione AC a 16 uscit
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1.4 Dimensioni dell’unita LAGD 1000
e ] )
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\_ 250 )
Fig 2 Dimensioni LAGD 1000/DC.
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Fig 3 Dimensioni LAGD 1000/AC.
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2. Installazione

Indicazioni generali

| lubrificatori automatici a pit uscite SKF LAGD 1000 sono progettati per la lubrificazione
di impianti e macchinari. Non devono essere utilizzati per la lubrificazione di veicoli. Sono
in grado di erogare lubrificanti fino a NLGI grado 2. Le pompe differiscono per modalita di
collegamento elettrico e per numero di punti di lubrificazione forniti.

2.1 Preparazione dei punti di lubrificazione

Per prima cosa, verificare la presenza di eventuali danni su tutti i punti di lubrificazione e
controllarne la permeabilita mediante un ingrassatore a pressione o un diverso dispositivo
di lubrificazione.

Quando si mette in funzione una nuova macchina, riempire ogni cavita esistente nei
diversi punti del cuscinetto con un lubrificante adeguato. Altrimenti, una lubrificazione
insufficiente della macchina potrebbe danneggiare il cuscinetto.

Rimuovere i nippli di ingrassaggio dai punti di lubrificazione.

Awvitare i raccordi forniti (G%/s) sui punti di lubrificazione.

0 Assicurarsi che vi sia la massima pulizia. Anche una piccola contaminazione
puo provocare errori nel sistema o danni al cuscinetto.

( )

N\ _J
Fig 4 Verificare la permeabilita dei punti di lubrificazione e riempire tutte le cavita presenti
nel cuscinetto.

SKF LAGD 1000 11



( )
N
—/
N\ _J
Fig 5 Rimuovere i nippli di ingrassaggio.
( )
N\ _J

Fig 6 Awvitare gli elementi di fissaggio dei raccordi.

2.2 Preparazione della pompa

Collegamento con un numero dispari di punti di lubrificazione

Quando il numero di punti di lubrificazione forniti  dispari, collegare due delle uscite poste
sul distributore della pompa mediante la barra di raccordo fornita (Fig 7). Ci6 & necessario
per un corretto funzionamento del distributore.

Per poter avvitare la barra di raccordo, € necessario per prima cosa rimuovere i due
elementi di fissaggio adiacenti posti sul distributore.

Quindi, avvitare la barra di raccordo.

0 Non chiudere le uscite del distributore, cio causerebbe il blocco del
distributore stesso.

0 Quando due uscite sono collegate mediante la barra di raccordo, il flusso
d’uscita dalla barra di raccordo € il doppio del volume erogato da una
singola uscita.

0 Assicurarsi che vi sia la massima pulizia. Anche una piccola
contaminazione puo provocare errori nel sistema o danni al cuscinetto.
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Fig 7 Barra di raccordo per distributori progressivi.

2.3 Installazione della pompa

Installare la pompa in modo che sia protetta da sporcizia, schizzi dacqua e vibrazioni.
Assicurarsi anche che abbia facile accesso per poter effettuare senza difficolta tutti

gli ulteriori lavori di installazione e che possa essere riempita quando e necessario. ||
livello del liquido del serbatoio dovrebbe essere chiaramente visibile. Lunita deve essere
installata in posizione verticale.

Lunita e dotata di una flangia di collegamento con tre punti di fissaggio, per effettuarne
l'installazione.

Montare i lubrificatori automatici a pit uscite SKF LAGD 1000 sulla macchina utilizzando

i tre bulloni M8 forniti, le rondelle e i dadi autobloccanti (Coppia di serraggio: 16 Nm).
Montare inoltre l'unita in una posizione protetta il piti possibile. Posizionare il punto in cui
si devono praticare i fori per l'installazione come illustrato di seguito, utilizzando la sagoma
in Appendice 1.

0 Quando si praticano i fori per il montaggio, € necessario essere
a conoscenza delle probabili fonti di pericolo, come i condotti di
alimentazione disponibili, altre unita, componenti non fissati e sorgenti
di calore. Chiedere una conferma sulla posizione dei fori di montaggio al
produttore della macchina.

Non montare l'unita utilizzando meno di tre viti, cid pud causare la rottura
della flangia di assemblaggio.

Installare l'unita in piano, altrimenti il serraggio delle viti pué causare il
sovraccarico e la rottura della flangia di assemblaggio.

Montare 'unita ad una distanza di sicurezza da altri dispositivi e in
conformita con le norme locali sull’'installazione e la prevenzione degli
infortuni.

e e
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2.4 Collegamento elettrico

9 Seguire le informazioni e le istruzioni contenute in questo documento e la
descrizione sul funzionamento della rispettiva unita di controllo. Vedere i
suggerimenti per la sicurezza (vedere sezione 1).

0 Se la connessione di protezione del conduttore non é eseguita
correttamente o é danneggiata, esiste il pericolo di contatto con zone
esposte sotto tensione!

0 Le unita devono essere collegate all’alimentazione esclusivamente da
personale qualificato, in conformita con le relative norme e regolamenti

locali. Un collegamento erroneo del dispositivo puo causare lesioni
personali o danni.

2.4.1 Specifiche elettriche

Tensione Ingresso di potenza  Corrente Fusibile di
nominale tipico iniziale riserva
(in base al carico) (ca. 20 ms)
LAGD 1000A/DC. 24V DC 05A ca. 1,4 A 3,0A!
LAGD 1000A/AC. 230V/50Hz 0,45A - 2,5 A2
230V/60Hz 0,66 A - 25A
115V/50Hz 1,0A - 25A
115V/60Hz 1,3 A - 25A

1  Fusibile a norma DIN 72581 T.3
2 Conduttore: Sezione 1,5 mm?, lunghezza <12 m

2.4.2 LAGD 1000/DC

Il LAGD 1000/DC viene fornito con monitoraggio di livello come standard. E richiesto un
collegamento elettrico per lalimentazione.
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Connessione di alimentazione a DIN EN 175 301-803, spina fornita

Fig 8/9 LAGD 1000/DC Posizione del connettore elettrico /LAGD 1000/DC Schema del collegamento elettrico.

2.4.3 LAGD 1000/AC

Il LAGD 1000/AC viene fornito con monitoraggio di livello come standard. E richiesto un
collegamento elettrico.

Connessione di alimentazione a DIN EN 175 301-803, spina fornita

Fig 10/11 LAGD 1000/AC Posizione del connettore elettrico / LAGD 1000/AC Schema del
collegamento elettrico
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2.5 Riempimento di lubrificante

Tutte le unita LAGD 1000 sono fornite vuote.

2.5.1 Lubrificanti adatti

Il contenitore puo essere riempito con 1 litro di grasso, il lubrificatore & fornito vuoto. Si
raccomanda l'uso dei lubrificanti SKF LGFP 2, LGGB 2, LGWA 2 e LGHB 2 con i lubrificatori
LAGD 1000 a temperature inferiori ai -10°C. Per temperature inferiori a -25°C, sono
adatti i lubrificanti SKF LGWA 2 e LGGB 2. Grassi che contengono grafite come [LGEM

2 non sono adatti per essere utilizzati con il lubrificatore LAGD 1000. Per tutti gli altri
lubrificanti SKF, rivolgersi a SKF stessa.

2.5.2 Compatibilita dei lubrificanti

Verificare la compatibilita dei lubrificanti. Per utilizzare un lubrificante diverso da quello gia
usato per un‘applicazione, & sempre meglio rimuovere la maggior quantita possibile del
precedente lubrificante dalle unita e dai condotti.

2.5.3 Riempimento di lubrificante iniziale

E possibile riempire il serbatoio del lubrificatore tramite il relativo nipplo a testa conica
indicato come A in Fig.12. E possibile farlo tramite una pompa di riempimento o un
ingrassatore a pressione. In ogni caso, si consiglia di utilizzare una pompa di riempimento
0 un ingrassatore a pressione pneumatico, a batteria o elettrico, per facilita d’uso.

(" )

Fig 12 Posizione dei nippli di ingrassaggio per riempimento e spurgo.
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Riempiendo l'unita per la prima volta, il lubrificante forza l'inseguitore (disco in gomma)
verso lalto finché non viene raggiunto il foro di uscita del troppopieno. Continuando il
riempimento, laria fuoriesce finché l'intero serbatoio non é riempito di lubrificante. Quando
dal foro del troppopieno inizia ad uscire il lubrificante, interrompere completamente il
riempimento. Durante il riempimento, porre attenzione a non lasciar uscire il lubrificante
dal foro di uscita del troppopieno. | livelli (minimo e massimo) di lubrificante nel
contenitore sono indicati dallanello in gomma sotto il disco metallico. La Figura 13 mostra
chiaramente i dettagli relativi a minimo, massimo e troppopieno.

( )

1. Livello minimo di
lubrificante.

2. Lubrificante

3. Livello massimo di
lubrificante.

4. Disco inseguitore

5. Foro di uscita del

Y troppopieno. )

Fig 13 Posizione dei contrassegni per il riempimento di lubrificante

2.5.4 Spurgare il sistema

Collegare un ingrassatore a pressione al nipplo indicato come B in figura 12 e pompare
finché il lubrificante che esce dal blocco di distribuzione non é privo daria.

La valvola limitatrice di pressione viene usata per proteggere l'intero sistema di
lubrificazione da eccessive pressioni interne. La valvola e impostata per aprirsi ad una
pressione di 150 bar. Se la pressione operativa supera 150 bar a causa di un lubrificatore
progressivo o di un punto di lubrificazione bloccati, la valvola si apre, lasciando fuoriuscire
il grasso.

2.5.5 Installazione dei tubi di lubrificazione

Tagliare con precisione i tubi di lubrificazione alla lunghezza corretta per lapplicazione.

SKF LAGD 1000 17
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Fig 14 Tagliareil tubo in plastica.

Usare un ingrassatore a pressione per riempire i tubi tagliati. Spingere con forza il tubo
nell’estremita aperta del nipplo di caricamento fornito con il lubrificatore. Collegare
lingrassatore a pressione all’altra estremita del nipplo. Azionare ['ingrassatore a pressione
per riempire il tubo di grasso. Per rimuovere il tubo riempito di grasso, premere sul collare
e, contemporaneamente, estrarre il tubo.

Se il nipplo di caricamento ha danneggiato l'estremita del tubo, recidere l'estremita
danneggiata prima di collegare il tubo al blocco ripartitore.

Spingere i tubi nell'uscita del blocco ripartitore. Tirare con delicatezza ogni tubo di
lubrificazione per verificare che la connessione sia salda. E possibile stabilire la direzione
dei tubi.

Fissare i tubi di lubrificazione nelle posizioni adatta sulla macchina con le fascette in
dotazione. Tagliare l'estremita eccedente delle fascette con forbici o con un utensile simile.

Nel fissare i cavi di lubrificazione, verificare che non possano essere
piegati, schiacciati, staccati o usurati durante il funzionamento.

Inserire i tubi nei connettori collegati all'applicazione. Tirare con delicatezza ogni tubo di
lubrificazione per verificare che la connessione sia salda.

( N\

\_ J
Fig 15 Inserire il tubo di plastica nel raccordo.

Per scollegare il tubo, premere il tubo di plastica con forza nel raccordo ed estrarlo.
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0 | tubi di lubrificazione sono realizzati in nailon nero, un materiale
caratterizzato dall’alta resistenza allo scoppio. E necessario adoperare tubi
SKF originali. E possibile pompare il lubrificante nei tubi ad una distanza
consigliata di 6 metri a seconda della temperatura ambiente
(la temperatura ambiente consigliata é di 20 °C)

2.6  Monitoraggio del livello

2.6.1 Monitoraggio visivo del livello

|l serbatoio trasparente consente di monitprare visivamente il livello. Verificare il livello a
intervalli regolari per motivi di sicurezza. E possibile identificare con precisione il livello
attuale in base alla posizione dell'inseguitore.

0 Quando il livello di lubrificante nel serbatoio scende sotto il contrassegno
“min”, & necessario spurgare l'intero sistema. (vedere la sezione 2.5.4)
SUGGERIMENTO. Se il livello di lubrificante non scende sotto il livello
“min”, non é necessario spurgare l'intero sistema.

2.6.2 Interruttore a livello

| lubrificatori automatici a pit uscite SKF serie LAGD 1000 sono forniti con una funzione
automatica di controllo del livello. Quando il livello scende sotto il contrassegno “min’, la
sequenza delle operazioni viene interrotta e a schermo compare il messaggio di errore “FLL"

3. Impostazione della quantita di lubrificante per I'applicazione

E possihile utilizzare il CD ROM SKF Dial Set (MP3506) o LubeSelect per lubrificanti SKF,
http://www.skf.com/portal/skf/home/aptitudexchange
per calcolare la quantita di grasso richiesta in un certo periodo.

Esempio:
LubeSelect calcola le sequenti quantita di lubrificante per un cuscinetto rispetto agli
intervalli di ingrassaggio.

Durata lubrificante L1 (Intervallo di ingrassaggio SKF), ore 3800
Quantita di lubrificante per il riempimento dai fori di lubrificazione, grammi 155

Assumendo che il lubrificante abbia una densita specifica di circa 0,9, la quantita totale di
grasso richiesto nell'intervallo di lubrificazione € 155/0,9 = 172 cm?

Un ciclo completo interno del LAGD 1000 fornisce 0,2cm? per uscita.

Pertanto il numero di cicli richiesti & 172/0,2 =860 cicli

In un periodo di 3800 ore, sono necessari 860 cicli, ovvero: un ciclo ogni 4,4 ore
(o due cicli ogni 8,8 ore, ecc.).

Quindi, é possibile programmare il LAGD 1000 in base ai valori ottenuti, vedere
le sezione 4.3.2.
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4. Funzionamento delle unita LAGD 1000/AC.. e LAGD 1000/DC..
4.1 LAGD 1000/AC.. e LAGD 1000/DC..: schermo e unita di controllo

Un coperchio di plastica trasparente protegge schermo e unita di controllo da schizzi
d'acqua e danni meccanici. Per programmare o visualizzare le funzioni correnti, e
necessario rimuovere il coperchio con un cacciavite. Rimontare il coperchio dopo ['uso per
proteggere l'unita.

Display a LED LAGD 1000/AC..
LAGD 1000/DC..

¢ Display a sette segmenti: valori e stato operativo

O PAUSE e Durata della pausa
ore/lmp
O CONTACT e Funzionamento pompa
min/lmp
o S ¢ Monitoraggio della funzione di sistema tramite un
interruttore di ciclo esterno: CS = Interruttore di ciclo
o Ps e NON UTILIZZATO PER IL LAGD 1000.
Questo LED non deve accendersi
O FAULT e Messaggio di malfunzionamento
(guasto)
Pulsanti

“ n e Accendono lo schermo
¢ Visualizzano valori e parametri
e Richiamano l'ultimo parametro in modalita di

programmazione
¢ |mpostano valori e parametri

¢ Alterna fra la modalita di programmazione e quella
di visualizzazione

e Conferma i valori

m o Attiva la lubrificazione intermedia
e Cancella i messaggi di errore
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4.1.1 Attivazione tramite i tasti

Pulsante

SE

|

Possibilita di funzionamento

Premendo questo pulsante durante la PAUSA, si inizia
un ciclo di lubrificazione intermedio
| messaggi di malfunzionamento vengono confermati e cancellati

Attiva automaticamente il display in modalita di visualizzazione
Richiama il parametro successivo in modalita di programmazione
Aumenta il valore visualizzato di 1

Attiva automaticamente il display in modalita di visualizzazione
Richiama l'ultimo parametro in modalita di programmazione
Diminuisce il valore visualizzato di 1

Alterna fra la modalita di programmazione e quella di
visualizzazione
Conferma i valori inseriti

4.1.2 Display a LED a tre cifre

Durante il funzionamento normale, il display & spento. Si attiva premendo brevemente
uno dei due pulsanti. Viene utilizzato per visualizzare i valori correnti e i parametri
preimpostati. Inoltre, il display viene utilizzato per l'inserimento dati da parte dell'operatore
durante la programmazione dei parametri operativi.

Display
PR

~Pf

=

Funzione Descrizione
t = TIMER Lunita di controllo e Parte del ciclo di
PA = PAUSA funziona come contattore lubrificazione. Programmato
temporizzato (TIMER) ed e valore visualizzato in ore
e in modalita PAUSA
¢ = CONTATORE Lunita di controllo e Parte del ciclo di
PA = PAUSA funziona come contatore lubrificazione
di contatti (CONTATORE) e Il dispositivo conta gli
ed é in modalita PAUSA impulsi da un contattore
esterno e li confronta con i
valori preimpostati
t = TIMER Lunita di controllo e CONTATTO = tempo di
CO = CONTATTO  funziona come erogazione della pompa

contattore temporizzato e Valore inserito e visualizzato
(TIMER) ed e in modalita  in minuti

di funzionamento della

pompa (CONTATTO)

c = CONTATORE NON USARE
Co = CONTATTA

C = Ciclo
0 = OFF
P = Pressione

Visualizzazione del menu iniziale “Impostazioni di
monitoraggio”

SKF LAGD 1000
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Monitoraggio OFF

NEr

IS Cycle Switch .
(Interruttore di
ciclo)

Pressure Switch
(Pressostato)
Fault: Low Level
(Malfunzionamento:
Livello basso)

Fault: Cycle Switch
(Malfunzionamento:
Interruttore di ciclo)

Operation Hour
Meter (Contatore
delle ore di
funzionamento)

Fault Hour Meter
(Malfunzionamento
del contatore

delle ore)

tty

Block operation
(Funzione di
Blocco)

Le funzioni di
monitoraggio PS e CS
sono disattivate

Il monitoraggio
dell'interruttore di ciclo
e attivo

Da non usare nelle
unita LAGD 1000!
E stato raggiunto il
livello minimo nel
serbatoio

Nessun segnale
dall'interruttore di ciclo

durante il funzionamento

della pompa

e Nessun monitoraggio di
sistema

e [interruttore di ciclo viene
monitorato per trasmettere
il segnale della trasmissione
durante il CONTATTO per il
tempo di funzionamento della
pompa

e [‘unita di controllo & in
modalita GUASTO

¢ | a sequenza delle
operazioni viene interrotta

e [unita di controllo é in
modalita GUASTO

¢ La sequenza delle
operazioni viene interrotta

| valori visualizzati dopo questo messaggio sono le ore di
funzionamento dell'unita di controllo. Intervallo dei valori
visualizzati da 0,1 ore a 99999,9 ore

| valori visualizzati dopo questo messaggio sono le ore
di malfunzionamento. Il tempo durante il quale 'unita
di controllo o la macchina sono rimaste in funzione in
modalita GUASTO. Intervallo dei valori visualizzati da 0,1

ore a 99999,9 ore

Segnale mancante dall'interruttore di ciclo.
Contrariamente a quanto avviene in funzionamento
normale, [unita di controllo & ancora in modalita di
monitoraggio. Se il problema persiste per 3 cicli di
funzionamento della pompa, viene visualizzato un

messaggio d'errore

4.2 Modalita di visualizzazione per LAGD 1000/AC.. e LAGD 1000/DC.

Il LED acceso indica che lunita e in modalita di visualizzazione. Non lampeggiante! Utilizzando
questa modalita, lutente puo visualizzare le impostazioni e i parametri operativi correnti.

4.2.1 Visualizzazione dei valori operativi del LAGD 1000/AC.. e LAGD 1000/DC.

Durante il funzionamento normale, il display & spento. Si attiva premendo brevemente

uno dei due pulsanti I @ Viene utilizzato per visualizzare i valori correnti e i parametri
preimpostati. Inoltre, il display viene utilizzato per l'inserimento dati da parte dell'operatore
durante la programmazione dei parametri operativi.
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Fase Tasto

Display

1 Premere Indica lo stato operativo corrente
brevemente Esempio: Il Timer é in modalita Pausa
[ A KY V|

2 n Indica il tempo di pausa rimanente del ciclo di
lubrificazione corrente
Esempio: 3,8 ore

3 (4 | Indica il tempo di pausa totale preimpostato
Esempio: 1 ora (limpostazione di fabbrica
€10 ore)

4 n Indica il tempo di funzionamento della pompa
preimpostato
Esempio: Funzionamento del timer

5 (4 | Esempio: Il sistema € in modalita Pausa,
l'indicazione del tCO corrente non e possibile

6 (A | Indica il valore preimpostato
Esempio: 4 min (impostazione di fabbrica)

7 (4| Indica il menu di monitoraggio del sistema

8 [ A |

Monitoraggio o0 monitoraggio 0 monitoraggio tramite
disattivato tramite interruttore di pressostato.

ciclo(impostazione di  Questa modalita non é
fabbrica) ammessa per il LAGD
Il LAGD 1000 deve 1000!
essere sempre in
questa modalita

9 (A | Indica le ore di
funzionamento

10/11 gy
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12 (A |
13/14 (A |

[ A |
15 (A |

Esempio:
Parte 1 del
valore totale.
Prendere nota!

Esempio:
Parte 1 del
valore totale.
Prendere nota

Parte 2 del valore
totale. Valore totale:
00533,8 ore
Valore massimo:
99999,9 ore

Indica le ore di
malfunzionamento

Parte 2 del valore
totale. Valore totale:
00033,8 ore
Valore massimo:
99999,9 ore

Gli indicatori a LED si spengono
i Valori Oh e Fh vengono memorizzati in modo non cancellabile

su EEPROM

4.3 Programmazione del LAGD 1000/AC.. e del LAGD 1000/DC.
LEGGERE TUTTO IL PARAGRAFO PRIMA DI ESEGUIRE LA PROGRAMMAZIONE

Prima di programmare il LAGD 1000/AC..0 il LAGD 1000/DC.., annotare cio che si
desidera ottenere. Cio semplifica la procedura da eseguire.

4.3.1 Modifica degli intervalli di lubrificazione

La seguente tabella fornisce i tempi di azionamento di un ciclo interno del
LAGD 1000/AC..e del LAGD 1000/DC.. Un ciclo interno equivale a 0,2 cm? per uscita.

Codice

LAGD 1000/AC10
LAGD 1000/AC12
LAGD 1000/AC14
LAGD 1000/AC16
LAGD 1000/AC18
LAGD 1000/AC20

Numero di uscite

10
12
14
16
18
20

Tempo di funzionamento (tCo) per
un ciclo interno di un lubrificatore
progressivo che eroga 0,2 cm3/
uscita (in minuti)

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0
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Codice

LAGD 1000/DC10
LAGD 1000/DC12
LAGD 1000/DC14
LAGD 1000/DC16
LAGD 1000/DC18
LAGD 1000/DC20

Numero di uscite

10
12
14
16
18
20

Tempo di funzionamento (tCo)
per un ciclo interno di un
lubrificatore progressivo che
eroga 0,2 cm?/uscita (in minuti)

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0

Usare l'esempio calcolato riportato nel paragrafo 3. Per utilizzare il LAGD 1000/DC10, il
tempo di contatto (tCO) deve essere impostato a 1,0 minuti (il che significa che su tutte le
uscite vengono erogati 0,2 cm?3). Il tPA deve essere impostato a 4,4 ore.

4.3.2 Sequenza di programmazione del LAGD 1000/AC.. e del LAGD 1000/DC.

La seguente tabella mostra la sequenza per programmare lunita.

Fase Tasto Display
1 SET [l valore 000 sul display lampeggia
Premere per
oltre 2 sec.
2 SET Indica automaticamente il primo
Premere parametro
brevemente Esempio: “Pausa nel funzionamento
del timer”
(conferma . . .
codice) Il LED “Pausa” lampeggia
3 SET Durata della pausa 1 ora (impostazione
Premere di fabbrica)Valori compresi fra 0,1 e
99,9 ore, con un minimo di :
b t ’ ’
revemente « LAGD 1000/AC 4 x tempo di
funzionamento della pompa (tCO) in
ore. es. se tCO = 5 minuti, tPA=0,4
ore minimo
e LAGD 1000/DC 9x tempo di
funzionamento della pompa (tCO) in
ore. es. se tCO = 5 minuti, tPA=0,8
ore minimo
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4 nea Imposta il nuovo valore
Esempio: 6,8 ore = 6 ore e 48 min

5 SET| Indica il parametro successivo
Premere "Tempo di funzionamento della pompa
brevemente in modalita timer”

(confirm new Il LED “Contatto” lampeggia
value)

6 SET Tempo di funzionamento della pompa:
Premere 4 min (impostazione di fabbrica)Valori
brevemente compresi fra 0,1 e 99,9 minuti:

e | AGD 1000/AC massimo
tCO = 5 minuti

e | AGD 1000/DC massimo
tCO = 5 minuti

7 (A J V) Imposta il nuovo valore

Esempio: 3 min

8 Conferma il nuovo valore
Premere
brevemente

9 SET| Le modifiche vengono registrate in memoria e gli indicatori
Premere per a LED si spengono
oltre 2 sec.
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4.3.3 Modifica del monitoraggio di sistema

Fase
1

Tasto

SET)|

Premere per oltre
2 sec.

SET
Premere
brevemente
(conferma codice)

Premere i tasti
finché non viene
visualizzato:

Premere
brevemente

Premere il tasto
adatto finché non
viene visualizzato:

SET)|

Premere
brevemente

SET)|

Premere per oltre
2 secondi

[l valore 000 sul display lampeggia

Indica automaticamente il primo
parametro. Esempio: “Pausa nel
funzionamento del timer”

Il LED “Pausa” lampeggia

il menu di monitoraggio

Monitoraggio disattivato

monitoraggio con interruttore di
ciclo attivoll LED “CS” lampeggia.
(impostazione di fabbrica per il
LAGD 1000)

0 monitoraggio conpressostato
attivo
DA NON USARE CON LAGD 1000

Conferma delle nuove impostazioni

LLe nuove impostazioni vengono scritte in memoria e gli
indicatori a LED si spengono

SKF LAGD 1000
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4.3.4 Modifica della modalita operativa

Step
1

Key

SET)|

Premere per oltre
2 sec.

SET)|

Premere
brevemente
(conferma codice)

SET)|

Premere
brevemente

SET)|

Premere
brevemente

SET)|

Premere per oltre
2 sec.

Display

[l valore 000 sul display lampeggia

Indica automaticamente il primo
parametro. Esempio: “Pausa nel
funzionamento del timer”

Il LED “Pausa” lampeggia

Passa dalla modalita Timer alla
modalita Contatore (possibile solo
con trasmettitore elettrico esterno).
Valori in impulsi

Indica il tempo di funzionamento
della pompa preimpostato
inmodalita Timer

Passa da tempo di funzionamento
della pompa a modalita Contatore.
Applicazione speciale.Non attivare!

DA NON USARE CON LAGD 1000

Conferma delle nuove impostazioni

Le nuove impostazioni vengono scritte in memoria egli
indicatori a LED si spengono
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5. Malfunzionamenti

Verificare il livello nel serbatoio a intervalli regolari. Se il serbatoio &
stato svuotato completamente, & necessario spurgare l'intero sistema
dopo il riempimento.

Tutti i messaggi d’errore sono visualizzati come allarmi centralizzati tramite il diodo

luminoso O‘ o 3F FAULT, a seconda della versione. Quando si genera un messaggio
d’errore, lunita di controllo interrompe la normale sequenza delle operazioni. Lerrore
viene memorizzato e visualizzato. E possibile leggere la causa del malfunzionamento sul
display. Cio aiuta notevolmente nella diagnosi del malfunzionamento.

5.1 Visualizzazione dei messaggi d’errore

5.1.1 Errori delle unita LAGD 1000/AC.. e LAGD 1000/DC..

Attivare la modalita di visualizzazione premendo uno dei due tasti IFl KA. Premere
finché non compare lerrore.

Display Significato
F: [] Fault Low Level (Errore: Livello basso):

- |l lubrificante e sceso sotto il livello minimo nel serbatoio.Lulteriore
sequenza delle operazioni viene interrotta

.CC S Fault Cycle Switch (Errore: interruttore di ciclo):
Nessun segnale dall'interruttore di ciclo durante il funzionamento
della pompa

Block operation (Funzione di Blocco):
Segnale mancante dall'interruttore di ciclo. Contrariamente a guanto

avviene in funzionamento normale, lunita di controllo & ancora in modalita
di monitoraggio. Se il problema persiste per tre cicli di funzionamento della

pompa, viene visualizzato un messaggio derrore

SKF LAGD 1000
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5.1.2 Funzione di blocco

Lunita di controllo risponde alla mancanza di un segnale dall'interruttore di ciclo passando
in modalita blocco. Cause possibili:

Spurgo insufficiente

Volume d’aria aspirato eccessivo (flessibili troppo lunghi)

Condotti di lubrificazione difettosi

Lubrificatore progressivo intasato

Interruttore di ciclo intasato

Mancanza di lubrificante.

Nessun segnale dall’interruttore di ciclo durante il funzionamento della pompa:
o Il funzionamento normale viene interrotto
. La pausa di blocco inizia con l'interrogazione dell'interruttore di ciclo

Assenza di segnale dall'interruttore di ciclo durante la pausa di blocco:

o Il secondo ciclo di lubrificazione inizia in modalita di blocco

Non appena si riceve un segnale dall'interruttore di ciclo, la funzione di blocco viene
interrotta e inizia il normale ciclo di lubrificazione con relativa pausa.

Vengono eseguiti un totale di tre cicli di lubrificazione con interrogazione
dell’interruttore di ciclo.

5.1.3 Cancellazione di un messaggio d’errore
Tutti i messaggi d'allarme possono essere confermati e cancellati con il tasto m o u

Prima di cancellare il messaggio d’errore, determinarne la causa ed eliminarla.
L’utente é responsabile per eventuali danni causati dal funzionamento della
macchina senza lubrificazione. Il tempo in cui l'unita di controllo e la pompa
sono rimaste in funzione senza lubrificazione viene memorizzato dal LAGD
1000 e visualizzato come ore di malfunzionamento Fh o ore d’errore Eh.

5.1.4 Memorizzazione dei periodi di malfunzionamento

Contatore dei periodi di malfunzionamento (errore)
Il tempo intercorso fra la generazione di un messaggio di malfunzionamento e il
momento delleliminazione del problema, viene conteggiato in ore. Lo sblocco di un ciclo

di lubrificazione tramite il tasto m 0 u , provoca la cancellazione del messaggio di
malfunzionamento. Quindi, questo valore viene automaticamente trasferito al contatore di
ore di malfunzionamento.

Contatore delle ore di malfunzionamento (errore)

Nel contatore delle ore di malfunzionamento vengono totalizzati tutti i periodi di
malfunzionamento che si sono verificati nell'intero periodo di attivazione dell'unita. Dopo
aver richiamato il parametro Fh, & possibile leggere il valore corrente del contatore in
modalita di visualizzazione come due blocchi di tre cifre ciascuno (vedere le sezione 4.2.1).
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Il

contatore puo visualizzare un massimo di 99999,9 ore. Il minimo intervallo

memorizzabile & 0,1 ore = 6 minuti. La memoria non puod essere cancellata.

6. Manutenzione e riparazione

Eseguire gli interventi di manutenzione e le ispezioni elencate di seguito a intervalli regolari:

Verificare il livello nel serbatoio

Verificare la presenza di eventuali perdite nei componenti dellimpianto a intervalli
regolari

Ispezionare visivamente i cuscinetti per verificare che siano correttamente lubrificati
Verificare che i cavi elettrici non presentino danni

Verificare collegamenti e contatti elettrici

Verificare le funzioni di base dell'unita di controllo e dei componenti del sistema
iniziando un ciclo di lubrificazione intermedio

Verificare i collegamenti elettrici in caso di messaggi di malfunzionamento
Sostituire i fusibili difettosi esclusivamente con nuovi fusibili equivalenti.

0 Ogni intervento oltre a quelli suddetti, deve essere eseguito da personale

addetto all’assistenza approvato da SKF.

Rabboccare esclusivamente con lubrificante pulito. La durata in servizio della
pompa e degli elementi della macchina lubrificati dipende dalla pulizia dei
lubrificanti usati.

7. Ricambi e accessori

*

Articolo Kit di collegamento in Kit di collegamento in unita
unita metriche imperiali*

Descrizione LAGD 1000-M LAGD 1000-G

Contenuto Tubo in plastica da 50m Tubo in plastica da 164 ft
Raccordi dritti M10x1, 11 pz  Raccordi dritti GY/s, 11 pz
Raccordi ad angolo retto Raccordi ad angolo retto girevoli
girevoli M10x1, 11 pz GY/s, 11 pz
Barra di connessione, 1 pz Barra di connessione, 1 pz
Fascette 140 pz Fascette 140 pz

Questo articolo é fornito come standard con tutti i lubrificatori della serie LAGD 1000.
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8. Dati tecnici

Massima pressione
operativa

Temperatura operativa
ammessa

Numero di uscite

Lunghezza massima
dei tubi

Erogazione della
pompa

Capacita del serbatoio

Lubrificanti

Peso (il valore
massimo dipende
dalle uscite)

Sistema di protezione
Specifiche elettriche

Tensione nominale

Ingresso di
alimentazione tipico
a 20°C e massima
pressione operativa

LAGD 1000/DC
150 bars

-25°C/ + 75°C

Da 10 a 20

6 metri

2 cm?/ min

11
Fino a NLGI grado 2
3,7 kg

IP65

24V DC

05A

LAGD 1000/AC
150 bars

-25°C/ + 60°C

Da10a 20

6 metri

2 cm3/ min

11
Fino a NLGI grado 2
4,8 kg

IP65

115V /50 Hz; 115V / 60 Hz
230V /50 Hz; 230V / 60 Hz

115V: 1 A/ 50 Hz; 1,3 / 60 Hz
230V: 0,45 A/ 50 Hz;
0,66 A/ 60 Hz
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EG-Forsakran om overensstammelse

Vi,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Nederlanderna

deklarerar harmed att foljande produkt:
Multipoint automatisk smorjapparat LAGD 1000-serien

uppfyller de grundlaggande skyddskraven som anges i direktiven fran radet for
harmonisering av medlemsstaternas lagbestammelser.

. Elektromagnetisk kompatibilitet 89/336/EEC genom tilldmpning av
foliande (harmoniserade) europeiska standarder med avseende pa
direktiv(en)

EMC89/336/EEC
61000-6-2
61000-6-3

. Elektrisk utrustning for anvandning inom vissa spanningsgranser
(l3gspanningsdirektivet) 73/23/EEC genom tillampning av féljande
(harmoniserade) europeiska standarder med avseende pa direktiv(en)
L3gspanning 73/23/EEC
EN 60204-1
EN 60034-1

. Denna forklaring intygar uppfyllelsen av tidigare namnda direktiv, men
innehaller ingen forsakran om “assurance of properties”.

. Sakerhetsanvisningarna i produktens medféljande dokumentation maste
foljas.

e Anvandning av produkterna med ej standardenlig natspanning sa val
som underlatenhet att félja installationsinstruktionerna kan paverka
EMC-egenskaperna och elsakerheten.

. De certifierade produkterna far inte startas innan det kan forsakras att
maskinen som produkten installerats i uppfyller villkoren och kraven fran
det direktiv som ska tillampas.

J
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Dessutom galler for Multipoint automatisk smorjapparat LAGD 1000-serien att

e den uppfyller EU:s maskindirektiv 98/37/EC, bilaga 11B avsedd for
installation i en maskin / montering med annan maskinell utrustning for att
utgora en maskin. Det ar forbjudet att starta den innan det har fastslagits att
den totala maskinen uppfyller de lampliga olyckforebyggande foreskrifterna, i
synnerhet uppfyllandet av direktivet for anvandande av arbetsutrustning. De
harmoniserade standarderna som tillampas har ar i synnerhet DIN EN 809,
DIN EN IS0 12100-1 och DIN EN ISO 12100-2.

e angaende EU:s direktiv for tryckbarande utrustning 97/23/EC far enheten
endast anvandas for sitt avsedda syfte och i enlighet med informationen i
dokumentationen.

Féljande maste iakttas i anslutning till detta:

° Produkterna ar varken konstruerade eller godkanda for anvandning med
grupp |-vatskor (farliga vatskor), enligt definition i artikel 2, punkt 2 i
direktivet 67/548/EEC fran 27 juni 1967.

° Produkterna ar varken konstruerade eller godkanda for anvandning med
gaser, kondenserade gaser, komprimerade gaser i [8sning, angor och vatskor
med ett &ngtryck som overstiger normalt atmosfariskt tryck (1013 mbar)
med mer an 0,5 bar vid maximalt tillatna temperatur.

e Vid avsedd anvandning nar inte produkterna vi tillhandahaller upp till
gransvardena som anges i artikel 3 punkt 1.1 till 1.3 och punkt 2 i direktiv
97/23/EC. De ar darfor inte underkastade de krav som framstalls i bilaga | till
direktivet. De ar foljaktligen inte forsedda med CE-markning med avseende
pa direktiv 97/23/EC. De &r klassificerade av oss enligt artikel 3 punkt 3 i
direktivet.

Nieuwegein, Nederlanderna,
December 2006

SKF Maintenance Products

Sébastien David
Chef Produktutveckling och Kvalitet

N J
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Sakerhetsrekommendationer

Denna symbol visas i instruktionsboken nar vi vill gora dig
uppmarksam pa speciella faror eller viktiga atgarder.

Allmant

Komponenterna ar konstruerade och tillverkade enligt allmant vedertagna
tekniska standarder saval som tillampbara bestammelser for arbetsskydd
och olycksforebyggande. Aven om de &r konstruerade for att uppfylla alla
relevanta sakerhetsbestammelser kan anvandandet av dem anda orsaka
personskador pa anvandaren eller tredje part eller materialskador. Darfor
ska komponenterna endast anvandas om de ar i tekniskt perfekt skick,
och instruktionerna i bruksanvisningen maste fdljas. Alla eventuella fel, i
synnerhet fel som kan paverka sakerheten, ska omedelbart rattas till.

Anvandning i enlighet med avsett syfte

SKF Multipoint automatisk smorjapparat LAGD 1000 ar konstruerad for
smorjning av anlaggningar och maskiner. De kan anvandas for fetter upp till
NLGI-grad 2. All annan anvandning ar inte i enlighet med avsett syfte.

De far inte anvidndas till smérjanordningar for fordon.

Godkand personal

Komponenterna som beskrivs i denna bruksanvisning far endast installeras,
anvandas, underhallas och repareras av kompetent personal enligt lokalt
gallande bestammelser.

Friskrivning fran ansvar

SKF kan inte hallas ansvarig for eventuell skada orsakad av:

e  Brist pa smorjmedel,

. Fororenat eller olampligt smorjmedel, installation av komponenter eller
reservdelar som inte ar SKF originaldelar,

All anvandning som inte ar i enlighet med avsett syfte,

Olamplig installation och pafylining, felaktig elanslutning,

Felaktig programmering, felaktiga reaktioner pa funktionsstérningar,
och forsummelse att iaktta anvandningsinstruktionerna.

)
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linstallationsarbete
Vid installation av LAGD 1000 maste de lokala olycksforebyggande
bestammelserna och de tillampliga drifts- och underhallsinstruktionerna foljas.

Fara orsakad av elektrisk strom

Enheterna far endast anslutas till stromtillforseln av kompetent personal, i
enlighet med de lokala anslutningsvillkoren och -bestammelserna. Felaktigt
ansluten utrustning kan orsaka allvarliga person- och materialskador.

Fara orsakad av systemtrycket
Enheterna kan vara trycksatta. Darfor maste de goras tryckldsa innan
utbyggnadsarbete, modifieringar eller reparationer av nagot slag utfors.

Fettbehallare
Var forsiktig vid dppnande av fettbehallarens lock. Det finns en stark fjader pa
insidan. Locket kan flyga ivag med stor kraft.

Plastror
Skydda alla ror mot skada och overdriven varme.

9 Inga andra material an de som ar godkanda for denna typ av enhet
far anvandas. Allt olampligt material kan orsaka att enheten slutar
fungera och orsaka allvarliga person- eller materialskador.

Smorjmedel

| allmanhet kan foljande smorjmedel anvandas i LAGD 1000-serien:

. Fett upp till NLGI-grad 2 med ett maximalt effektivt flodestryck pa
<750 mbar (10.8 psi)

. Basoljor av mineral-, syntet- och snabbt biologiskt nedbrytbar typ.

. Konsistensreglerare och tillsatser beror pa de individuella fallen.

Dock finns det smorjmedel med egenskaper som gor dem olampliga for
anvandning i centrala smorjenheter.

Syntetiska smorjmedel, till exempel, kan vara inkompatibla med elastomerer.
SKF tillhandahaller en majlighet att kontrollera om ett smorjmedel ar [ampligt
for centralsmorjsystem. Radgor med SKF:s specialister.

Transport och forvaring

| allmanhet finns det inga begransningar med avseende pa land-, luft- eller
sjotransporter. Forvara pa en torr plats i en temperatur mellan —40°C och
+70°C. Hantera varsamt!
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1. Beskrivning
1.1 Anviandning

SKF Multi-Point smorjapparat LAGD 1000 kan forse upp till 20 smérjpunkter (beroende
pa variant) med en uppmatt mangd smorjmedel (0,2 cm?). LAGD 1000 kan drivas med
vaxelstrom, likstrom eller ett batteripaket. LAGD 1000 har en 1 liter stor fettbehallare som
ar ansluten till en mikroprocessorstyrd pumpenhet. Pumpen ar programmerad att vara i
drift i en eller flera cykler med en paustid emellan. Varje pumpcykel forser en progressiv
fordelare med fett som sedan i sin tur forser applikationen med en uppmatt mangd fett
via ett rorsystem.

1.2 ldentifiering av delar

( A
1
—2
4
5
8
6
7
3
. J

Fig 1 LAGD 1000 levereras med

8 SKF LAGD 1000



Artikel Antal Beskrivning

1 1 Pumpenhet
2 1 Material for montering av
pumpenheten:

e 3 x M8 muttrar
e 3 x M8 sexkantskruvar
e 6 x brickor for M8-skruvarna

Anslutningssats LAGD 1000-G 1
bestdende av artiklarna 3-7:

3 50 m Plastror

4 11 Raka anslutningar G/s

5 11 Ratvinkliga svivelanslutningar GY/s
6 1 Anslutningsmuff

7 140 Kabelband

8 1 Rorpafyliningsnippel

1.3 Beteckningar

LAGD 1000 /  spanningsvarianter  antal smorjpunkter
generic DC: 24V DC 10/12/14/16/18/20
designation AC: 115-240 AC 10/12/14/16/18/20

t.ex.: LAGD 1000/AC16 ar en LAGD 1000 med vaxelstrémsforsorjning med 16 utgangar

SKF LAGD 1000
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Fig 3 LAGD 1000/AC.. mdtt
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2. Installation

Allmant

SKF Multipoint automatiska smorjapparater LAGD 1000 ar konstruerade for
smorjning av anlaggningar och maskiner. De far inte anvandas till smérjning av fordon.
De kan anvandas for fetter upp till NLGI-grad 2. Pumpenheterna skiljer sig at genom
hur de kan anslutas elektriskt sd val som genom det antal smérjpunkter de kan forse
med smorjmedel.

2.1 Forberedelse av smorjpunkter

Kontrollera forst alla smorjpunkter sa att ingen ar skadad och testa genomslappligheten
med en fettspruta eller ndgon annan smorjanordning.

Vid drift av nya maskiner ska alltid lager och lagerhus grundsmorjas med respektive
smorjmedel. | annat fall kan lagerskador orsakas som resultat av otillracklig smorjning.

Ta bort smorjnipplarna vid smorjpunkterna.
Skruva i de medféljande anslutningarna (G%/s) till smorjpunkterna.

0 Var noga med renligheten. Minsta fororening kan orsaka systemfel eller
lagerskador.

( )

N\ J

Fig 4 Kontrollera smarjpunkternas genomsldpplighet och fyll vid behov.lager och lagerhus.

SKF LAGD 1000 11



( )
N
—/
N\ _J
Fig 5 Ta bort smorjnipplarna
( )
N\ _J

Fig 6 Skruva i anslutningsnipplarna

2.2 Forberedelse av pumpenheten

Anslutning med ojamnt antal smorjpunkter.

Om antalet smérjpunkter som ska forses ar ojamnt maste tva av utgangarna pa
pumpenhetens fordelare anslutas med hjalp av den bifogade anslutningsmuffen (fig. 7).
Detta ar nodvandigt for en korrekt fordelardrift.

For att kunna skruva i anslutningsmuffen maste du forst ta bort tva intilliggande fasten pa
fordelaren.

Skruva sedan i anslutningsmuffen.

0 Ingen fordelarutgang far vara stingd, eftersom detta skulle
blockera fordelaren.

0 N&r tva utgangar ar anslutna med en anslutningsmuff ar utgangsflodet
fran anslutningsmuffen dubbelt sa stort i volym raknat som flodet fran en
enkel utgang.

0 Var noga med renligheten. Minsta fororening kan orsaka systemfel
eller lagerskador.
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Fig 7 Anslutningsmuff for progressiv fordelare

2.3 Installation av pumpenheten

Pumpenheten ska installeras pa ett satt sa att den ar skyddad mot smuts, vattenstank
och vibrationer, men som aven gor den |att att komma at, med tanke pa att alla framtida
installationsarbeten ska kunna utforas utan problem och att enheten enkelt ska kunna
fyllas pa senare. Behallarens smorjmedelsnivd maste kunna ses tydligt. Enheten maste
monteras vertikalt.

For installationen ar enheten utrustad med en anslutningsflans med tre fastpunkter.

Montera SKF Multipoint automatisk smorjapparat LAGD 1000 pa maskinen med de tre
medfoljande M8-skruvarna, brickorna och sjalvlasande muttrarna
(atdragningsmoment: 16 Nm). Enheten ska monteras i en position som ar sa skyddad
som mojligt. Om det maste borras hal for monteringen ska de placeras enligt nedan,
anvand mallen i bilaga 1.

0 Var medveten vid borrning av hal om méjliga risker, som t.ex. tillgdngliga
tillférselror, andra enheter, ej stationdra delar och varmekallor. Radgor
med maskintillverkaren for att bekrafta placeringen av monteringshalen.

Montering med farre an tre skruvar ar forbjudet och kan resultera i att
anslutningsflansen brister.

Monteringsytan maste vara jamn. | annat fall kan anslutningsflansen bli
overbelastad vid atdragning av skruvarna och brista.

Montera enheten pa ett sikert avstand fran annan utrustning och folj de
lokala bestammelserna for montering och olycksforebyggande.

e e

SKF LAGD 1000 13




2.4 Elektrisk anslutning

o

o
o

2.4.1 Elektriska specifikationer

1
2

(se avsnitt 1).

Folj den information och de anvisningar som finns i detta dokument och
funktionsbeskrivningarna for respektive styrenhet. Folj sdkerhetsraden

Om skyddsledaranslutningen inte gors ordentligt eller skadas kan det leda
till att enheten blir stromforande med farliga spanningar.

Enheterna far endast anslutas till stromtillforseln av kompetent personal,
i enlighet med de lokala anslutningsvillkoren och -bestammelserna.

Felaktigt ansluten utrustning kan orsaka allvarliga person- och

materialskador.

Nominell
spanning

LAGD 1000A/DC. 24V DC

LAGD 1000A/AC. 230 V/50 Hz
230 V/60 Hz
115 V/50 Hz
115V/60 Hz

Sakring enligt DIN 72581 T.3

Representativ
stromforbrukning
(belastnings-
beroende)

05A
0,45 A
0,66 A
10A
13A

Ledning: Genomskarning 1,5 mm?, langd <12 m

2.4.2 LAGD 1000/DC

Startstrom
(ca. 20 ms)

Reservsa-
kring

3,0A

2,5 A2
25A
25A
25A

LAGD 1000/DC &r utrustad med nivaévervakning som standard. En strémanslutning kravs.

14
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Stromanslutning till DIN EN 175 301-803 Kontakt medféljer

Fig 8/9 LAGD 1000/DC Placering av strémanslutningen / LAGD 1000/DC Elledningsschema
2.4.3 LAGD 1000/AC
LAGD 1000/AC &r utrustad med nivadvervakning som standard. En strémanslutning kravs.

Stromanslutning till DIN EN 175 301-803 Kontakt medféljer

J

Fig 10/11 LAGD 1000/AC Placering av strémanslutningen / LAGD 1000/AC Elledningsschema
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2.5 Pafyllning av smorjmedel

Alla LAGD 1000-enheter levereras ofyllda.

2.5.1 Lampliga fetter

Fettbehallaren rymmer upp till 1 liter fett, och behallaren levereras tom. SKF:s fetter
LGFP 2, LGGB 2, LGWA 2 och LGHB 2 rekommenderas for anvandning i

LAGD 1000-smorjapparater vid temperaturer ned till -10°C. For temperaturer ned till
-25°C ar SKF:s fetter LGWA 2 och LGGB 2 lampliga. Fetter med grafit sdsom LGEM 2 &r
inte anvandbara i LAGD 1000. Radgdr med SKF om alla andra SKF:s fetter.

2.5.2 Fetters kompatibilitet

Kontrollera fetternas blandbarhet. Om man fyller pa med ett annat fett an det som
tidigare anvénts i maskinen ar det alltid bast att ta bort s& mycket det gar av det gamla
fettet fran enheterna och réren.

2.5.3 Forsta pafyliningen av smorjmedel

Smorjapparatens behallare fylls pa via smérjnippeln med koniskt huvud betecknad med A i
fig. 12. Detta kan goras med en pafyliningspump eller en fettspruta. Dock rekommenderas en
luftdriven, batteridriven eller eldriven pafyliningspump eller fettspruta for enkelhetens skull.

(" )

Fig 12 Placering av smérjnipplar for péfyllning och témning.
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Nar enheten fylls pa forsta gadngen kommer smorjmedlet att tvinga foljeplattan
(gummiring platta) uppat tills den nar upp till dverfyllningshalet. Under fortsatt pafylining
kommer luften att pysa ut och hela behallaren att vara fylld med smorjmedel. Nar
overfladigt smorjmedel bérjar sippra fram ur dverfyllningshalet ska pafyllningen stoppas
helt. Var forsiktig vid pafylining sa att inte smorjmedel rinner ut ur dverfyliningshalet.
Fettets nivaer (minimum och maximum) i behallaren visas av gummiringen under
metallplattan. Fig. 13 visar tydligt detaljerna for minimum, maximum och overfyllning.

( A

1. Fettets miniminiva
2. Fett

3. Fettets maximiniva
4. Foljeplatta

5. Overfyliningshal.
. yning y,

Fig 13 Placering av fettpdfyliningsmarkeringarna

2.5.4 Luftning av systemet

Anslut fettsprutan till nippeln som ar markt med B i fig. 12 och pumpa tills smorjmedlet
som kommer fram fran fordelningsblocket inte langre har luft i sig.

Overtrycksventilen anvands for att skydda hela smdrjsystemet mot alltfor héga inre tryck.
Ventilen ar installd for att dppnas vid ett tryck pa 150 bar. Om drifttrycket stiger 6ver
150 bar pa grund av en blockerad progressiv matare eller smérjpunkt kommer ventilen
att oppnas och fett kommer att synligt komma ut ur ventilen.

2.5.5 Installation av smorjror

Var forsiktig nar du skar av smorjroren sa att de far ratt l[angd for applikationen.
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Fig 14 Avkortning av plastror

Anvand en fettspruta for att forfylla de tillskurna roren. Skjut stadigt in roret i den oppna
anden av rorpafyliningsnippeln som medféljer smorjapparaten. Anslut fettsprutan till den
andra anden av pafyllningsnippeln. Anvand fettsprutan och fyll pa roret med

fett. For att ta bort det fettfyllda roret trycker man pa kragen och drar samtidigt ut roret.

Om rorets ande skadas av pafyllningsnippeln skar du av den skadade dnden innan du
ansluter smorjroret till fordelningsblocket.

Skjut in réren i utgdngarna pa fordelarblocket. Dra forsiktigt i varje smorjror for att
forsakra dig om anslutningen ar fast. Smarjroren kan dras.

Fast smorjroren pa lampliga platser p& maskinen med de medféljande kabelbanden. Kapa
de utstickande delarna av kabelbanden med en sax eller ett liknande verktyg.

Vid dragning av smorjroren maste du kontrollera sa att roren inte kan
bojas, klammas, skavas eller flyttas pa under drift.

For in roren i anslutningarna som sitter pa applikationen. Dra forsiktigt i varje smorjror for
att forsakra dig om anslutningen ar fast.

( N\

\_ J
Fig 15 For in plastroret | fdstet.

For att ta loss roret trycker man kraftigt roret in i fastet och drar ut det.

18 SKF LAGD 1000



Smorjroren ar tillverkade av svart nylon som har ett hogt sprangtryck.
Endast akta SKF-ror far lov att anvandas. Fettet kan pumpas genom réren
till ett rekommenderat avstand pa 6 meter beroende pa omgivningens
temperatur (rekommenderad omgivande temperatur dr 20°C)

2.6 Nivaovervakning

2.6.1 Visuell dvervakning av nivaer

Den genomskinliga behallaren gor att du kan Gvervaka nivaerna visuellt. Nivan ska
kontrolleras regelbundet av sakerhetsskal. Den aktuella nivan kan avlasas exakt genom
|aget pa foljeplattan.

Nar fettnivan i behallaren sjunker under “min”-markeringen maste hela
systemet luftas. (Se avsnitt 2.5.4)

TIPS. Om fettnivan inte sjunker under “min”-nivan behéver man inte lufta
hela systemet.

2.6.2 Nivaomkopplare

SKF Multipoint automatisk smorjapparat LAGD 1000-serien levereras med en automatisk
nivastyrningsfunktion. Nar nivan sjunker under “min”-markeringen stoppas driftsekvensen
och ett felmeddelande “FLL" syns pa displayen.

3.  Val av fettmangd for applikationen

SKF Dial Set CD-ROM (MP3506) eller LubeSelect for SKF-fetter
http://www.skf.com/portal/skf/home/aptitudexchange
kan anvandas for att berakna mangden fett for en bestamd tidsperiod.

Exempel:
LubeSelect beraknar att foljande mangd fett kravs for ett lager under
eftersmorjningsintervallet.

Fettlivslangd L1 (SKF eftersmorjningsintervall), timmar 3800
Fettmangd &terfyllt genom smarjhal, gram 155

Om man utgar fran att fettet har ett densitetstal pa cirka 0,9 ar den totala mangden fett
som kravs under smérjningsintervallet 155/0,9 = 172 cm3.

En fullsténdig inre cykel i LAGD 1000 férdelar 0,2 cm3 per utgang.

Dérfor ar antalet cykler som kravs 172/0,2 = 860 cykler.

Under en period pa 3800 timmar kravs 860 cykler, dvs.: en cykel var 4,4:e timme
(eller tva cykler var 8,8:e timme osv.).

LAGD 1000 kan nu programmeras darefter, se avsnitt 4.3.2.
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4. Drift av enheterna LAGD 1000/AC.. och LAGD 1000/DC..
4.1 LAGD 1000/AC.. & LAGD 1000/DC.. Display och styrenhet

Ett genomskinligt plastskydd som skyddar mot vattenstank och mekaniska skador
skyddar displayen och styrenheten. For att programmera eller visa aktuella funktioner
maste skyddet tas bort med en skruvmejsel. Satt tillbaka skyddet efter anvandning for

att skydda enheten.

Lysdioddisplay

O PAUSE
h/lmp

O CONTACT
min/lmp

O Cs
O PS

O FAULT

Eﬁ
1]
-

LAGD 1000/AC..
LAGD 1000/DC..

Sjusegmentsdisplay: varden och drifttillstand

Paustid

Pumpdrift

Overvakning av systemfunktion med hjlp av en extern
cykelvaxling CS = cykelvaxling (cycle switch)

ANVANDS INTE FOR LAGD 1000.
Denna lysdiod far inte vara tand

Felmeddelande

Tryckknappar

Satt pa displayen

Visa varden och parametrar

Aktivera den sista parametern i programmeringslaget
Stall in varden och parametrar

Vaxla mellan programmerings- och displaylage
Bekrafta varden

Aktivera mellansmarjning
Rensa felmeddelande

20
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4.1.1 Drift via tryckknappar

x
3
o
o
o

SE

o |

Anvandningsmajligheter

Om man trycker pa knappen under PAUSE kommer en
mellansmorjningscykel att startas
Felmeddelanden bekraftas och rensas

Aktiverar automatiskt displayen i displaylage
Aktiverar nasta parameter i programmeringslaget
Okar det visade vardet med 1

Aktiverar automatiskt displayen i displaylage
Aktiverar den sista parametern i programmeringslaget
Minskar det visade vardet med 1

Vaxla mellan programmerings- och displaylage
Bekrafta angivna varden.

4.1.2 Tresiffrig lysdioddisplay

Under normal drift ar displayen avstdngd. Den aktiveras genom att hastigt trycka pa
en av de tva tryckknapparna. Den anvands for att visa aktuella varden och forinstéllda
parametrar. Dessutom anvands displayen for kommunikation med anvandaren under
programmering av driftparametrar.

Display Funktion

t = TIMER
£o8 PA = PAUZE

¢ = COUNTER
PR s PAUZE
[y t = TIMER

CO = CONTACT
- ¢ = COUNTER

CO = CONTACT
~ C = Cyclus
oS 0 = OFF

P = Pressure

Beskrivning

e Del av smorjningscykeln
e Angivna och visade varden
i timmar

Styrenheten arbetar som
en tidsstyrd kontaktskapare
(TIMER) och ar i PAUSE-lage

Styrenheten arbetar
som en kontaktraknare
(COUNTER) och ar i
PAUSE-lage

e Del av smorjningscykeln

e Anordningen raknar
pulserna fran en extern
kontaktskapare och jamfor
dem med de forinstallda
vardena

e CONTACT = tiden under
vilken pumpen levererar
® Angivet och visat varde
i minuter

Styrenheten arbetar som
en tidsstyrd kontaktskapare
(TIMER) och ar i
pumpkorlage (CONTACT)

ANVANDS INTE

Visning av borjan av menyn
“Overvakningsinstallningar”

SKF LAGD 1000
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Monitoring OFF

s Cycle Switch

Pressure Switch

F :_.i_ Fault: Low
Level

£irc Fault: Cycle
Switch

Ok Operation Hour

Meter

£ Fault Hour
Meter

= Block operation

Overvakningsfunktionerna
PS och CS ar avaktiverade

Overvakning av
cykelvaxling ar aktiv

Anvands ej for LAGD
1000-enheter!

Miniminivan i behallaren
har natts
Ingen signal fran

cykelvaxlingen under
pumpkortiden

¢ Ingen systemovervakning

o Cykelvaxlingen

ar overvakad for
signalsandning under
pumpkortiden CONTACT

e Styrenheten ar i FAULT-lage.
e Driftsekvensen ar stoppad

e Styrenheten ar i FAULT-lage
e Driftsekvensen ar stoppad

De visade vardena ar styrenhetens arbetstid. Displayen
visar i omradet 0,1 timme till 99.999,9 timmar

De visade vardena ar feltimmar. Den tid som styrenheten
eller maskinen har arbetat i FAULT-lage. Displayen visar i
omradet 0,1 timme till 99.999,9 timmar

Signal fran cykelvaxling saknas. | motsats till under vanlig
drift ar styrenheten fortfarande i overvakningslage. Om
felet fortsatter att existera under 3 pumpkorperioder
kommer ett felmeddelande att visas

4.2 Displaylage for LAGD 1000/AC.. och LAGD 1000/DC..

Tanda lysdioder indikerar att enheten ar i displaylage. Ej blinkande!
| detta lage kan aktuella installningar och driftparametrar visas for anvandaren.

4.2.1 Visning av driftvarden fér LAGD 1000/AC.. & LAGD 1000/DC..

Under normal drift ar displayen avstidngd. Den aktiveras genom att hastigt trycka pa en av

de tva tryckknapparna ¥ A Den anvinds for att visa aktuella varden och forinstallda
parametrar. Dessutom anvands displayen for kommunikation med anvandaren under
programmering av driftparametrar.

22
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Steg Knapp

1 Tryck hastigt
Y cler K4

2 [ A |

3 [ A |

4 n

5 [ A

6 n

7 n

8 n

9 0

10/11 gy

Display

Overvakning
avaktiverad

Aktuellt driftlage visas
Exempel: Timern ar i pauslage

Visar aterstdende paustid i aktuell smérjcykel
Exempel: 3,8 timmar

Visar forinstalld total paustid
Exempel: 1 timme (fabriksinstallningen ar
10 timmar)

Visar forvald pumpkortid
Exempel: Timer-anvandning

Exempel: Systemet ar i pauslage, visning av
aktuell tCO ar ej mojlig

Visar forinstallt varde
Exempel: 4 minuter (fabriksinstallning)

Visar systemovervakningsmenyn

eller overvakning via eller overvakning via

cykelvaxling tryckomkopplare.
(fabriksinstallning) Detta ldge ar ej
LAGD 1000 bor alltid tillatet for

vara i detta lage LAGD 1000!
Visar drifttiden

SKF LAGD 1000
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12 (A |
13/14 (A |

[ A |
15 (A |

Exempel: Del
1 av totalt
varde.
Anteckna!

Exempel: Del
1 av totalt
varde.
Anteckna!

Del 2 av totalt varde
Totalt varde:
00533,8 timmar
Maximalt varde:
99999,9 timmar

Visar feltiden

Del 2 av totalt varde
Totalt varde:
00033,8 timmar
Maximalt varde:
99999,9 timmar

Lysdioderna slocknar
Oh- och Fh-vardena lagras pa ett satt som inte gar att
radera i EEPROM

4.3 Programmering av LAGD 1000/AC.. och LAGD 1000/DC..
LAS IGENOM HELA AVSNITTET INNAN PROGRAMMERINGEN INLEDS

Innan du programmerar LAGD 1000/AC.. eller LAGD 1000/DC.. b6r du géra nagra
anteckningar om vad du vill uppna. Detta gor processen enklare att genomfora.

4.3.1 Andring av smorjningsintervalltiderna

Féljande tabell ger kortiden for en inre cykel i LAGD 1000/AC.. och LAGD 1000/DC..
En inre cykel motsvarar 0,2 cm? per utgang.

Beteckning

LAGD 1000/AC10
LAGD 1000/AC12
LAGD 1000/AC14
LAGD 1000/AC16
LAGD 1000/AC18
LAGD 1000/AC20

Antal utgangar Kortid (tCo) for en inre cykel i den

10
12
14
16
18
20

progressiva mataren som ger
0,2 cm3/utgang (minuter)

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0
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Beteckning

LAGD 1000/DC10
LAGD 1000/DC12
LAGD 1000/DC14
LAGD 1000/DC16
LAGD 1000/DC18
LAGD 1000/DC20

Antal utgangar

10
12
14
16
18
20

Kortid (tCo) for en inre cykel i
den progressiva mataren som
ger 0,2 cm3/utgang (minuter)

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0

Om vi anvader det beraknade exemplet i avsnitt 3 skulle kontakttiden (tCO) for LAGD
1000/DC10 om den anvandes stallas pa 1,0 minuter (vilket betyder att alla utgangar far
0,2 cm?3). tPA skulle stallas pa 4,4 timmar.

4.3.2 Programmeringssekvens for LAGD 1000/AC och LAGD 1000/DC

Tabellen nedan visar sekvensen for programmering av enheten.

Steg Knapp

1 SET
Tryck langre an
2 sek

2 SET

Tryck hastigt
(bekrafta kod)

3 SET
Tryck hastigt

Display

000 blinkar i displayen

Indikerar automatiskt forsta
parametern

Exempel: “Paus i timer-anvandningen”
Lysdioden for “Paus” blinkar

Paustid 1 timme (fabriksinstallning)
Varden mellan 0,1 och 99,9 timmar,
bor vara minst:

e | AGD 1000/AC 4 x pumpkortiden
(tCO) i timmar. T.ex. om tCO = 5
minuter, tPA=0,4 timmar minimum

e | AGD 1000/DC 9 x pumpkortiden
(tCO) i timmar. T.ex. om tCO = 5
minuter, tPA=0,8 timmar minimum

SKF LAGD 1000
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nea Stall in nytt varde
Exempel:
6,8 timmar = 6 timmar 48 min

5 SET| Indikerar nasta parameter
. “Pumpkortid i timerlage”
Tryck hastigt . N .
(ggiréfta; ];3& Lysdioden for “Kontakt” blinkar
varde)
6 Pumpkortid 4 minuter
TiyeK hastigh (fabriksinstallning). Varden mellan
0,1 och 99,9 minuter:
e LAGD 1000/AC
max tCO = 5 minuter
e LAGD 1000/DC
max tCO = 5 minuter
7 (A ] V] Stall in nytt varde
Exempel: 3 min
8 SET Bekrafta nytt varde
Tryck hastigt
9 SET Andringar skrivs in i minnet och lysdioderna slocknar
Tryck langre an
2 sek
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4.3.3 Andring av systemdvervakningen

Steg Knapp Display
1 SET

Tryck langre an

2 sek
2 SET

Tryck hastigt
(bekrafta kod))

3 [ A
n
[ A
Tryck pa
knapparna tills:

4 SET|
Tryck hastigt

: (A ] V]
Tryck pa l@amplig
knapp tills

6 SET|

Tryck hastigt

7 SET]

Tryck langre an
2 sek

000 blinkar i displayen

Indikerar automatiskt forsta
parametern

Exempel: “Paus i timer-
anvandningen”

Lysdioden for “Paus” blinkar

Overvakningsmenyn visas

Overvakning avaktiverad

overvakning med cykelvaxling
ar aktiv. Lysdioden “CS” blinkar.
(fabriksinstallning for

LAGD 1000)

eller overvakning med
tré/ckomkopp}glre ar aktiv
FAR EJ ANVANDAS MED
LAGD 1000

Bekrafta nya installningar

Nya installningar skrivs in i minnet och
lysdioderna slocknar

SKF LAGD 1000
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4.3.4 Andring av arbetslige

Steg Knapp Display
1 SET

Tryck langre an

2 sek
2 SET

Tryck hastigt
(bekrafta kod)

3 A

4 SET|
Tryck hastigt

5 (A

000 blinkar i displayen

Indikerar automatiskt forsta
parametern

Exempel: “Paus i timer-
anvandningen”

Lysdioden for “Paus” blinkar

Andrar fran timer-lage till
raknarelage (endast maojligt med
extern elektrisk sandare). Varden
i pulser

Visar forvald pumpkortid i
timer-lage

Vaxla fran pumpkortid till
raknarelage. Speciell tillampning.
Aktivera inte!

FAR EJ ANVANDAS MED
LAGD 1000

6 SET Bekrafta nya installningar

Tryck hastigt

7 Nya installningar skrivs in i minnet och

Tryck langre an
2 sek

lysdioderna slocknar
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5. Fel

Kontrollera nivan i behallaren regelbundet. Om behallaren har tomts helt
maste hela systemet luftas efter pafyllning.

Alla felmeddelanden visas som ett centraliserat larm via ljusdioden O‘ eller <* FEL,
beroende pa version. Nar ett felmeddelande ges stoppar styrenheten den normala
driftsekvensen. Felet i fraga lagras och visas. Orsaken till felet kan lasas pa displayen.
Detta underlattar feldiagnosen avsevart.

5.1  Visning av fel
5.1.1 Fel for LAGD 1000/AC.. och LAGD 1000/DC..:

Starta displayldget genom att trycka pa en av de tva knapparna IF KA. Tryck tills
felet visas.

Display Innebadrd

e () Fault Low Level (For &g niva):
UL Smorjmedlet har sjunkit under miniminivan i behallaren.Driftsekvensen ar
stoppad tills vidare

.CO'S Fault Cycle Switch (Cykelvaxlingsfel):
- Ingen signal fran cykelvaxlingen under pumpkortiden

Block operation (Blockera anvandning):

Signal fran cykelvaxling saknas. | motsats till under vanlig drift ar
styrenheten fortfarande i overvakningslage. Om felet fortsatter att existera
under 3 pumpkorperioder kommer ett felmeddelande att visas

SKF LAGD 1000
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5.1.2 Blockera anvandning

Styrenheten reagerar pa en saknad signal fran cykelvaxlingen genom att byta till
blockeringslage. Mojliga orsaker:

e Otillracklig luftning

For hog andningsvolym (slangledningarna ar for langa)

Skadade smorjledningsror

Igentappt progressiv matare

Skadad cykelvaxlare

Brist pa smaérjmedel

Ingen signal fran cykelvaxlingen under pumpkoértiden:
. Normal drift avbryts
. Blockeringspaus inleds med undersckning av cykelvaxlaren

Ingen signal fran cykelvaxlingen under blockeringspausen:

e Andra smorjningscykeln startar i blockeringslage

Meddetsamma en signal fran cykelvéxlaren tas emot kommer blockeringen av driften att
avbrytas och en normal smorjningscykel inleds med pausen.

Sammanlagt genomfors tre smorjningscykler med undersokning
av cykelvaxlaren.

5.1.3 Rensa felmeddelande
Alla felmeddelanden kan bekraftas och rensas med knappen m eller u

Innan felmeddelandet rensas ska orsaken till felet bestimmas och atgardas.
Anvandaren ar ansvarig for eventuella skador som uppstar pa grund av drift
av maskinen utan smorjmedel. Den tid som styrenheten och pumpenheten
har varit i drift utan smorjmedel registreras av LAGD 1000 och visas som
feltimmar Fh eller Eh.

5.1.4 Lagring av feltiderna

Feltidsraknare
Den tid som forflyter fran att ett felmeddelande visas till att felet atgardas |aggs ihop

i timmar. Om man slar ifran en smorjningscykel via knappen m eller rensas
felmeddelandet. Darefter overfors detta varde automatiskt till feltimraknaren.

Feltimrdknare

| feltimraknaren laggs alla feltider som har intraffat under hela enhetens driftperiod ihop.
Efter att antingen Fh aktiverats kan aktuellt réknarvarde i displaylaget ses som tva block
av tre siffror vardera (se avsnitten 4.2.1).

Raknaren kan visa maximalt 99 999,99 timmar. Det minsta lagringsbara intervallet ar 0,1
timme = 6 minuter. Minnet kan inte rensas.
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6. Underhall och reparationer

Utfor foljande underhalls- och inspektionsarbeten regelbundet:

Kontrollera nivan i behallaren

Kontrollera regelbundet om nagon av anldggningens komponenter lacker.
Kontrollera lagren visuellt s& att de ar ordentligt smorda.

Kontrollera om elledningarna ar skadade

Kontrollera elanslutningar och -kontakter

Kontrollera styrenhetens och systemkomponenternas grundlaggande funktioner
genom att initiera en mellansmorjningscykel

Kontrollera elanslutningarna vid felmeddelanden

. Byt ut trasiga sakringar endast mot nya likvardiga.

Arbeten utanfér ovan namnda omfattning far endast utféras av godkand
0 servicepersonal fran SKF.
Fyll endast pa med rent fett. Pumpens och de smorda maskindelarnas
livslangd beror pa hur rena smorjmedlen ar som anvands.

7. Reservdelar och tillbehor

Artikel Anslutningssats, metriska Anslutningssats, engelska
systemet matt*

Beskrivning LAGD 1000-M LAGD 1000-G

Innehall Plastror 50 m (164 fot) Plastror 50 m (164 fot)
11 x raka anslutningar M10x1 11 x raka anslutningar G%/s
11 x ratvinkliga 11 x ratvinkliga
svivelanslutningar M10x1 svivelanslutningar G%/s
1 x anslutningsmuff 1 x anslutningsmuff
140 x kabelband 140 x kabelband

* Denna artikel medfdljer som standard med alla LAGD 1000 smérjapparater,

SKF LAGD 1000

31



8. Tekniska specifikationer

Max. arbetstryck

Tillaten
drifttemperatur

Antal utgangar
Maximal rorlangd

Pumpelementets
utflode

Behallarens kapacitet
Fetter

Vikt (max beroende pa

utgangarna)
Skyddssystem

Elektriska
specifikationer

Nominell spanning

Representativ
stromforbrukning
vid 20°C och max
arbetstryck

LAGD 1000/DC
150 bars (2 175 psi)

-25°C/+75°C

10 to 20
6 meter

2 cm?/min

1
upp till NLGI grade 2
3,7 kg

IP65

24V DC

05A

LAGD 1000/AC
150 bars (2 175 psi)

-25°C/+60°C

10 to 20
6 meter

2 cm3/min

11
upp till NLGI grade 2
4,8 kg

P65

115V/ 50 Hz; 115V / 60 Hz
230V /50 Hz; 230V / 60 Hz

115V: 1A/ 50 Hz;
1.3A/60 Hz

230V: 0.45 A/ 50 Hz;
0.66 A/ 60 Hz
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EC-conformiteitsverklaring

Wij,
SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16
3439 MT Nieuwegein
Nederland

verklaren hierbij dat het volgende product:
Multipoint automatische smeerunits van de LAGD 1000 serie

voldoen aan de essentiéle beschermingseisen zoals beschreven in de
Richtlijn(en) van de Raad betreffende de harmonisatie van de wetgevingen
van de lidstaten.

. Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 89/336/EEG door toepassing
van de volgende (geharmoniseerde) Europese normen met betrekking tot
de Richtlijn(en)

EMC89/336/EEG
61000-6-2
61000-6-3

. Elektrische apparatuur voor gebruik bhinnen bepaalde spanningslimieten
(Laagspanningsrichtlijn) 73/23/EEG door toepassing van de volgende
(geharmoniseerde) Europese normen met betrekking tot de Richtlijn(en):
Laagspanningsrichtlijn 73/23/EEG
EN 60204-1
EN 60034-1

. Deze verklaring bevestigt conformiteit met de bovengenoemde richtlijnen,
doch omvat geen enkele garantie ten aanzien van eigenschappen.

. De veiligheidsvoorschriften in de bij het product geleverde documentatie
dienen in acht te worden genomen.

e Werking van de producten met niet-standaard netspanning alsook het
niet in acht nemen van de installatievoorschriften kunnen een negatief
effect hebben op de EMC-eigenschappen en de elektrische veiligheid.

. Start de gecertificeerde producten niet op voordat zeker is gesteld dat de
machine waarin het product is geinstalleerd voldoet aan de voorwaarden
en eisen van de van toepassing zijnde richtlijnen.

Daarnaast geldt voor de Multipoint automatische smeerunits van de
LAGD 1000 serie: )
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-

dat zij voldoen aan de EU Machinerichtlijn 98/37/EG, Bijlage 11

bedoeld voor installatie in een machine / voor assemblage met andere
machinerie teneinde gezamenlijk een machine te vormen. Opstarten is
verboden voordat is vastgesteld dat de gehele machine in overeenstemming
is met de betreffende voorschriften voor ongevallenpreventie, in het bijzonder
met betrekking tot de uitvoering van de Richtlijn Arbeidsmiddelen. De hier
toegepaste geharmoniseerde normen zijn in het bijzonder DIN EN 809, DIN
EN ISO 12100-1 en DIN EN ISO 12100-2.

dat met betrekking tot de Richtlijn Drukapparatuur 97/23/EG de unit alleen
mag worden gebruikt voor het beoogde doel en in overeenstemming met de
in de documentatie opgenomen informatie.

In verband hiermee moet het volgende in acht worden genomen:

De producten zijn niet ontworpen noch goedgekeurd voor gebruik in
combinatie met vloeistoffen uit Klasse | (gevaarlijke vloeistoffen), zoals
gedefinieerd in Artikel 2, Par. 2 van Richtlijn 67/548/EEG d.d. 27 juni 1967.
De producten zijn niet ontworpen noch goedgekeurd voor gebruik in
combinatie met gassen, vloeibare gassen, gassen onder druk in oplossingen,
dampen en vloeistoffen met een gasdruk die hoger is dan de normale
atmosferische druk (1013 mbar) bij meer dan 0,5 bar met de maximum
toegestane temperatuur.

Indien naar behoren gebruikt, zullen de door ons geleverde producten de
grenswaarden genoemd in Artikel 3, Par. 1, Nummer 1.1 tot en met 1.3 en
Par. 2 of Richtlijn 97/23/EG niet bereiken. Daarom hoeven zjj niet te voldoen
aan de eisen zoals beschreven in Bijlage | van de Richtlijn. Dientengevolge
zijn zij niet voorzien van een CE-merk met betrekking tot Richtlijn 97/23/EG.
Zij worden door ons geclassificeerd volgens Artikel 3 Par. 3 van de richtlijn.

Nieuwegein, Nederland,
December 2006

SKF Maintenance Products

Sébastien David
Manager Productontwikkeling en Kwaliteit
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Veiligheidsvoorschriften

Dit symbool verschijnt iedere keer in de handleiding als het nodig is
u attent te maken op bijzondere gevaren of belangrijke handelingen.

Algemeen

De onderdelen worden ontworpen en gefabriceerd volgens de algemeen
aanvaarde technische normen alsook volgens de betreffende industriéle
voorschriften voor veiligheid en ongevallenpreventie. Hoewel de onderdelen
zodanig zijn gebouwd dat zij aan alle relevante veiligheidseisen voldoen, kan
gebruik hiervan toch gevaren inhouden die kunnen leiden tot persoonlijk
letsel bij de gebruiker of derden of schade aan eigendommen. Gebruik de
onderdelen daarom uitsluitend in een technisch perfecte staat en neem de
bedieningsvoorschriften naar behoren in acht. Herstel onmiddellijk eventuele
storingen, in het bijzonder storingen die de veiligheid kunnen beinvioeden.

Gebruik in overeenstemming met het beoogde doel

De SKF Multipoint smeerunits LAGD 1000 zijn ontworpen voor smering van
materieel en machines. Zij kunnen vetten leveren tot NLGI klasse 2. Enig
ander gebruik is niet in overeenstemmming met het beoogde doel.

Gebruik deze units niet voor het smeren van voertuigen.

Bevoegd personeel

Alleen bekwaam personeel mag de in deze handleiding beschreven
onderdelen volgens de plaatselijke wettelijke eisen installeren, bedienen,
onderhouden en repareren.

Afstand van aansprakelijkheid

SKF stelt zich niet aansprakelijk voor enige schade veroorzaakt door:

e  Gebrek aan smeermiddel,

e  \Vervuilde of ongeschikte smeermiddelen, installatie van onderdelen of
reserveonderdelen anders dan originele onderdelen of reserve-
onderdelen van SKF,

Enig gebruik dat niet in overeenstemming is met het beoogde doel,
Verkeerde installatie of vulling, verkeerde elektrische aansluiting,
Fouten in de programmering, verkeerde reacties op storingen,

en het niet in acht nemen van de gebruiksvoorschriften.

)
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Installatiewerkzaamheden

Neem tijdens het installeren van de LAGD 1000 de plaatselijke voorschriften
voor ongevallenpreventie en de van toepassing zijnde bedienings- en
onderhoudsvoorschriften in acht.

Gevaar in verband met elektrische stroom

Alleen bekwaam personeel mag de units volgens de plaatselijke aansluitvoor-
waarden en voorschriften op de voeding aansluiten. Verkeerd aangesloten appa-
ratuur kan ernstig persoonlijk letsel en schade aan eigendommen veroorzaken.

Gevaar in verband met systeemdruk
De units kunnen onder druk staan. Neem daarom eerst de druk weg voordat u
uitbreidingen of aanpassingen gaat aanbrengen of reparaties gaat uitvoeren.

Vetreservoir
Open voorzichtig de deksel van het vetreservoir. Binnenin bevindt zich een
sterke veer. De deksel kan met kracht worden uitgestoten.

Kunststof leidingen
Bescherm alle leidingen tegen beschadiging en te hoge temperaturen.

Gebruik geen ander materiaal dan voor dit type unit is toegestaan.
Ongeschikt materiaal kan storingen in de unit veroorzaken en tot
ernstig letsel of schade aan eigendommen veroorzaken.

Smeermiddelen

In het algemeen mogen de volgende smeermiddelen voor de LAGD 1000 serie

worden gebruikt:

e  Vetten van maximaal NLGI klasse 2 met een maximale effectieve
stromingdruk van < 750 mbar (10.8 psi).

. Minerale, synthetische en snel biologisch afbreekbare basisolien.

e  Aanpassing van consistentie en toevoegingen moeten per afzonderlijk
geval worden bepaald.

Sommige smeermiddelen hebben echter bepaalde eigenschappen die deze
ongeschikt maken voor gebruik in centrale smeerunits.

Synthetische smeermiddelen, bijvoorbeeld, kunnen niet met elastomeren worden
gecombineerd. SKF biedt de mogelijkheid om smeermiddelen op hun geschiktheid
voor centrale smeerunits te testen. Raadpleeg de specialisten van SKF.

Transport en opslag

In het algemeen zijn er geen beperkingen met betrekking tot transport over

land, door de lucht of over zee. Gebruik voor opslag een droge plaats met een
opslagtemperatuur tussen -40°C en +70°C (-40°C & 160°F). Met zorg behandelen!

J
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1. Beschrijving
1.1 Toepassing

TDe SKF Multipoint smeerunit LAGD 1000 kan, afhankelijk van het model, maximaal

20 smeerpunten van een afgepaste hoeveelheid smeermiddel (0,2 cm?3) voorzien.

De LAGD 1000 kan worden gevoed met wisselstroom (AC) of gelijkstroom (DC).

De LAGD 1000 heeft een groot vetreservoir met een inhoud van 1 liter dat op een door
een microprocessor gestuurde pomp wordt aangesloten. De pomp wordt geprogrammeerd
voor het uitvoeren van één of meerdere cycli met een pauze hiertussen. ledere cyclus

van de pomp levert vet aan een progressieve verdeler die via leidingen een afgepaste
hoeveelheid vet aan het toestel levert.

1.2 ldentificatie van onderdelen

( )
1
-
4
5
8
6
7
3
. Y,

Fig 1 Onderdelen van de LAGD 1000
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Onderdeel Aantal Beschrijving
1 1 Pomp

2 1 bevestigingsmateriaal voor de pomp:
e 3 x M8 moeren
e 3 x M8 zeskantschroeven
e 6 x sluitringen voor M8 schroeven

Aansluitset LAGD 1000-G 1
van onderdelen 3-7:

3 50 m (164 ft)  Kunststof leiding
4 11 Rechte aansluitingen G'/s
5 11 Wartels met haakse hoeken G'/s
6 1 Aansluitstaaf
7 140 Kabelbinder
8 1 Vulnippel voor leidingen

1.3 Nomenclatuur
LAGD 1000 /  spanningvarianten aantal smeerpunten
generieke DC: 24V DC 10/12/14/16/18/20
normenclatuur AC: 115-240 AC 10/12/14/16/18/20

bijv.: LAGD 1000/AC16 is door wisselstroom gevoede LAGD 1000 met 16 uitgangen

SKF LAGD 1000



1.4 Afmetingen van de LAGD 1000
( ] )

100

47

\_ 250 )
Fig 2 Afmetingen van de LAGD 1000/DC
( )
B
AERE
Leow
(S R —
I~
d o
o I
=
(
N~
<
150 ‘
N J

Fig 3 Afmetingen van de LAGD 1000/AC
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2. Installatie

Algemeen

De SKF Multipoint smeerunits LAGD 1000 zijn bedoeld voor met smeren van materieel
en machines. Gebruik deze units niet voor het smeren van voertuigen. Zij kunnen
vetten leveren tot NLGI klasse 2. De pompen verschillen voor wat betreft de elektrische
aansluiting alsook betreffende het aantal smeerpunten dat zij kunnen bedienen.

2.1 Voorbereiding van smeerpunten

Controleer allereerst alle smeerpunten op mogelijke schade en test de doorlaatbaarheid
met behulp van een vetspuit of een ander smeertoestel.

Vul bij het bedienen van nieuwe machines alle bestaande holtes in lagerpunten met het
betreffende smeermiddel. Indien dit niet gebeurt, kan schade aan lagers ontstaan als
gevolg van onvoldoende smeermiddel.

Verwijder de smeernippels bij het smeerpunten.

Schroef de bijgeleverde aansluitingen (G'/s) op de smeerpunten.

0 Zorg voor reinheid. Zelfs de geringste vervuiling kan systeemstoringen of
schade aan lagers veroorzaken.

( )

N\ J

Fig 4 Controleer de doorlaatbaarheid van de smeerpunten en vul alle holtes in de lagerpunten.
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Fig 5 Verwijder de smeernippels.
( )
N\ _J

Fig 6 Schroef de aansluitingen vast.

2.2 Voorbereiding van de pomp

Aansluiting met een oneven aantal smeerpunten

Sluit bij een oneven aantal te bedienen smeerpunten twee van de uitgangen bij de
verdeler van de pomp aan met de hijgesloten aansluitstaaf (Fig. 7). Dit is nodig voor een
goede werking van de verdeler.

Verwijder eerst twee naastliggende appendages op de verdeler om de aansluitstaaf te
kunnen schroeven.

Schroef vervolgens de aansluitstaaf vast.

0 Er mogen geen uitgangen van de verdeler gesloten zijn. Hierdoor zou de
verdeler geblokkeerd raken.

0 Als twee uitgangen met de aansluitstaaf zijn aangesloten, is de
uitgangsstroom vanuit de aansluitstaaf twee maal zo groot als bij een
enkele uitgang.

9 Zorg voor reinheid. Zelfs de geringste vervuiling kan systeemstoringen of
schade aan lagers veroorzaken.
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Fig 7 Aansluitstaaf voor progressieve verdelers

2.3 Installatie van de pomp

Installeer de pomp zodanig, dat bescherming tegen vuil, spatwater en trillingen
verzekerd is. De pomp moet echter ook eenvoudig toegankelijk zijn om alle verdere
installatiewerkzaamheden en het later eenvoudig bijvullen van de unit zonder problemen
uit te kunnen voeren. Het vloeistofniveau van het reservoir moet duidelijk zichtbaar zijn.
Installeer de pomp in een verticale positie.

Voor installatie is de pomp voorzien van een aansluitflens met drie bevestigingspunten.

Monteer de SKF Multipoint smeerunits LAGD 1000 met gebruikmaking van de

drie hijgeleverde M8 bouten, sluitringen en zelfborgende moeren op de machine
(aandraaimoment: 16 Nm, 11,8 ft.lbs). Monteer de pomp zo beschermd mogelijk.
Plaats eventueel voor de installatie te boren gaten zoals hieronder weergegeven met
gebruikmaking van de sjabloon in Bijlage 1.

0 Verlies bij het boren van montagegaten niet de mogelijke gevaren, zoals
aanwezige voedingsleidingen, andere units, bewegende onderdelen en
warmtebronnen, uit het oog. Vraag de fabrikant van de machine om de
positie van de montagegaten te bevestigen.

Montage met minder dan drie schroeven is niet toegestaan en kan leiden
tot breuk van de montageflens.

Het installatieopperviak moet gelijkmatig zijn. Anders kan bij het
aandraaien van de schroeven te veel spanning op de montageflens komen
te staan en kan de flens breken.

Monteer de pomp op een veilige afstand van andere apparatuur en volgens
de plaatselijke voorschriften voor installatie en ongevallenpreventie.

S &%
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2.4 Electrische aansluiting

o

o
o

2.4.1 Elektrische specificaties

Volg de informatie en instructies in dit document en de
functionele beschrijving van de betreffende besturingsunit. Zie de
veiligheidsvoorschriften (zie paragraaf 1)

Door een niet goed aangelegde of beschadigde beschermende
geleidingsaansluiting kan gevaarlijke spanningen in de unit ontstaan!

Alleen bekwaam personeel mag de units in overeenstemming met

de plaatselijke aansluitvoorwaarden en -voorschriften op de voeding
aansluiten. Verkeerd aangesloten apparatuur kan ernstig persoonlijk
letsel en schade aan eigendommen veroorzaken.

Nominale
spanning

LAGD 1000A/DC. 24V DC
LAGD 1000A/AC. 230 V/50 Hz

1  Zekering volgens DIN 72581 T.3

230 V/60 Hz
115V/50 Hz
115V/60 Hz

Kenmerkende
voeding (afhankelijk
van belasting)

05A
0,45 A
0,66 A
10A
13A

2 Snoer: Doorsnede 1,5 mm?, lengte <12 m (39.4 ft)

2.4.2 LAGD 1000/DC

Startstroom Zekering

(ca. 20 ms)

ca. 1,4 A 3,0 A
- 2,5 A?
- 25 A
- 25A
- 25A

De LAGD 1000/DC is standaard voorzien van niveaucontrole. Eén elektrische aansluiting

is vereist.

14
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Power connection to DIN EN 175 301-803 Plug supplied

~
J

Fig 8/9 LAGD 1000/DC elektrische aansluiting / LAGD 1000/DC Elektrisch aansluitschema.

2.4.3 LAGD 1000/AC

De LAGD 1000/AC is standaard voorzien van niveaucontrole. Eén elektrische aansluiting

is vereist.

Power connection to DIN EN 175 301-803 Plug supplied

~
J

Fig 10/11 LAGD 1000/AC Positie elektrische aansluiting / LAGD 1000/AC Elektrisch aansluitschema.
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2.5 Smeermiddel bijvullen

Alle LAGD 1000 units worden leeg geleverd.

2.5.1 Geschiktheid van vetten

Het vet reservoir heeft een inhoud van 1 liter (33.8 US fl. 0z). Het reservoir wordt leeg
geleverd. SKF-vetten LGFP 2, LGGB 2, LGWA 2 en LGHB 2 worden aanbevolen voor
gebruik in LAGD 1000 smeerunits bij temperaturen tot -10°C (14°F). Voor temperaturen
tot -25°C (-13°F) zijn SKF-vetten LGWA 2 and LGGB 2 geschikt. Vetten met grafiet, zoals
LGEM 2, zijn niet geschikt voor de LAGD 1000. Neem voor alle andere SKF-vetten contact
op met SKF.

2.5.2 Combineerbaarheid van vetten

Controleer of vetten met elkaar kunnen worden gecombineerd. Bij het vullen met een
ander soort vet dan reeds in het toestel werd gebruikt, is het altijd het beste om zo veel
mogelijk van het oude vet uit de unit en leidingen te verwijderen.

2.5.3 Voor de eerste keer vullen met smeermiddel

Vul het reservoir van de smeerunit via de smeernippel met de kegelvormige kop, zoals
weergegeven hij A in Fig.12. U kunt hiervoor ook een vulpomp of een vetspuit gebruiken.
Vanwege het gebruiksgemak worden echter een luchtgedreven, op batterijen werkende of
op elektriciteit werkende vulpomp of vetspuit aanbevolen.

(" )

Fig 12 Positie van smeernippels voor vullen en doorspuiten.
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Bij het voor de eerste keer vullen van de unit brengt het smeermiddel de volgplaat
(rubberen ringplaat) omhoog tot deze de overloopopening bereikt. Als u doorgaat met
vullen ontsnapt de lucht tot het gehele reservoir met smeermiddel is gevuld. Stop met
vullen zodra overtollig smeermiddel uit de overloopuitgang begint te lopen. Ga bij het
bijvullen voorzichtig te werk om te voorkomen dat smeermiddel uit de overloopopening
loopt. De rubberen ring onder de metalen plaat geeft het niveau (minimum en maximum)
van het vet in het reservoir aan. Figuur 13 geeft duidelijk het minimum, maximum en
bijzonderheden over te ver vullen aan.

( A

1. Minimumniveau van vet
2. Vet

3. Maximumiveau van vet
4. Volgplaat

5. Overloopopening

\. J

Fig 13 Positie van de vulstreepjes voor vet

2.5.4 Het systeem ontluchten

Sluit de vetspuit op de nippel aan, zoals aangegeven bij B in figuur 12 en pomp tot het
smeermiddel uit het verdeelblok geen lucht meer bevat.

Het ontlastventiel dient om het gehele smeersysteem tegen te hoge interne druk

te beschermen. Het ventiel opent hij een druk van 150 bar. Als door een verstopte
progressieve toevoerleiding of smeerpunt de bedieningsdruk hoger wordt dan 150 bar,
opent het ventiel en ziet u vet uit het ventiel lopen.

2.5.5 Smeerleidingen installeren

Snij de smeerleiding voorzichtig op de juiste lengte voor het apparaat.
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Fig 14 De kunststof leiding inkorten.

Vul de afgesneden leidingen vooraf met een vetspuit. Duw de leiding stevig in het open
uiteinde van de bhij de smeerunit geleverde leidingvulnippel. Koppel de vetspuit aan het
andere uiteinde van de vulnippel. Vul de leiding met behulp van de vetspuit met vet. Trek
om de met vet gevulde leiding te verwijderen aan de kraag en trek tegelijkertijd de leiding
van de nippel.

Snijd als de vulnippel het uiteinde van de leiding heeft beschadigd het beschadigde deel af
voordat u de vetleiding weer op het verdeelblok aansluit.

Duw de leidingen in de uitgang van het verdeelblok. Trek zachtjes aan iedere smeerleiding
om te controleren of deze stevig vastzit. U kunt nu de smeerleidingen leiden.

Bevestig de smeerleidingen met behulp van bijgeleverde kabelbinders op geschikte
plaatsen aan de machine. Snijd de uitstekende uiteinden van de kabelbinders met een
schaar of dergelijk gereedschap af.

Zorg bij het leiden van de smeerleidingen dat de leidingen tijdens de
werkzaamheden niet kunnen worden gebogen, worden dichtgeknepen,
afglijden of schuren.

Plaats de leidingen in de aansluitingen die op het apparaat zijn aangebracht. Trek
voorzichtig aan alle smeerleidingen om te controleren of ze goed vastzitten.

( N\

L J
Fig 15 De kunststof leiding in de aansluiting plaatsen.

Druk om de kunststof leiding los te koppelen deze stevig in de armatuur en trek hem naar buiten
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0 De smeerleidingen zijn gemaakt van zwarte nylon met een hoge
barstbestendigheid. Gebruik alleen originele SKF-leidingen. Afhankelijk
van de omgevingstemperatuur kan het vet tot een aanbevolen afstand
van 6 meter door de leidingen worden gepompt
(aanbevolen omgevingstemperatuur is 20 °C, 68°F)

2.6  Het niveau controleren
2.6.1 Het niveau visueel controleren

Het transparante reservoir stelt u in staat om het niveau visueel te controleren. Controleer
om veiligheidsredenen het niveau regelmatig. De positie van de volgplaat toont exact het
huidige niveau.

9 Ontlucht het gehele systeem als het vetniveau in het reservoir tot onder
het ‘min’ streepje daalt (zie paragraaf 2.5.4)
TIP. Als het vetniveau niet tot onder het minimumniveau daalt, hoeft u
ook niet het gehele systeem te ontluchten.

2.6.2 Niveauschakelaar

De SKF Multipoint smeerunits LAGD 1000 worden geleverd met een automatische
niveaucontrolefunctie. Als het niveau tot onder het ‘min’ streepje daalt, stopt het proces en
verschijnt een foutmelding ‘FLL op het scherm.

3. Hoeveelheid vet voor apparaat selecteren

U kunt met behulp van de SKF Dial Set CD ROM (MP3506) of LubeSelect voor SKF-vetten
http://www.skf.com/portal/skf/home/aptitudexchange de vereiste hoeveelheid vet voor een
bepaalde periode berekenen.

Voorbeeld:
LubeSelect berekent de volgende benodigde hoeveelheid vet voor een lager tot de
volaende smeerbeurt.

Vet L1 levensduur (tijd tot volgende smeerbeurt door SKF), uren 3800

Hoeveelheid via de smeergaten hij te vullen vet, gram 155

Ervan uitgaande dat het vet een specifieke dichtheid heeft van ongeveer 0,9, is in totaal
155/0,9 = 172 cm? vet nodig tot de volgende smeerbeurt
Een volledige interne cyclus van de LAGD 1000 geeft 0,2 cm? per uitgang uit.

Dit maakt het vereiste aantal cycli 172/0,2 = 860 cycli

Gedurende een periode van 3800 uur zijn 860 cycli vereist, d.w.z. één cyclus per 4,4 uur
(of twee cycli per 8,8 uur enz.).

U kunt nu de LAGD 1000 hiervoor programmeren, zie paragraaf 4.3.2.
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4, Bediening van de 1000/AC.. en LAGD 1000/DC.. units
4.1 LAGD 1000/AC.. & LAGD 1000/DC.. Scherm en besturingsunit

Een transparante kunststoffen afdekplaat ter bescherming tegen spatwater en mechanische
schade beschermt het scherm en de besturingsunit. Verwijder de afdekplaat met behulp
van een schroevendraaier om te kunnen programmeren of om de huidige functies weer te
geven. Plaats de afdekplaat na gebruik weer terug ter bescherming van de unit.

Led scherm LAGD 1000/AC..
LAGD 1000/DC..

¢ Uit zeven segmenten bestaand scherm:
Waarden en bedrijfsstatus

O PAUSE e Pauzetijd
h/lmp
O CONTACT e Bedrijf van de pomp
min/lmp
o S e Controle van de systeemfunctie met behulp van een

externe cyclusschakelaar CS = CyclusSchakelaar

e NIET IN GEBRUIK BIJ LAGD 1000.

@)
= Deze LED mag niet branden

O FAULT e Foutmelding

Druk knoppen

Het scherm aanzetten

Waarden en parameters weergeven

De laatste parameter in de programmeerfunctie oproepen
Waarden en parameters instellen

Tussen de programmeer- en weergavefunctie schakelen-
Waarden bevestigen

¢ Tussentijdse smering activeren
e Foutmelding wissen

Eﬁ
1]
-
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4.1.1 Bediening via druk knoppen

Drukknop Bedieningsmogelijkheden

e Door de knop tijdens PAUZE in te drukken, start u een
tussentijdse smeercyclus
e Foutmeldingen worden bevestigd en verwijderd

o Activeert automatisch het scherm in de weergavefunctie
¢ Roept de volgende parameter in de programmeerfunctie op
e \erhoogt de weergegeven waarde met 1

Activeert automatisch het scherm in de weergavefunctie
Roept de laatste parameter in de programmeerfunctie op
¢ \lerlaagt de weergegeven waarde met 1

e Tussen de programmeer- en weergavefunctie schakelen
¢ De ingevoerde waarden bevestigen

]
-

4.1.2 Weergave van de driecijferige LED

Tijdens normaal bedrijf is het scherm uitgeschakeld. U kunt het scherm inschakelen
door op één van de twee knoppen te drukken. Dit dient voor het weergeven van huidige
waarden en vooraf ingestelde parameters. Daarnaast dient het scherm om de bediener
tijdens het programmeren van bedrijfsparameters instructies te geven.

Weer-  Functie Beschrijving

gave

Lo t = TIMER De besturingsunit werkt e Deel van de smeercyclus
PA = PAUZE als een tijdgestuurde Ingevoerde en weer-

contactmaker (TIMER) en gegeven waarde in uren
staat in de PAUZE-functie

-0 ¢ = COUNTER De besturingsunit werkt e Deel van de smeercyclus
(TELLER) als een contactteller o Het toestel telt de pulsen
PA = PAUZE (TELLER) en staat in de  vanuit een externe
PAUZE-functie contactmaker en vergelijkt

deze met de vooraf
ingestelde waarden

[y t = TIMER De besturingsunit werkt e Tijd gedurende welke de
CO = CONTACT als een tijdgestuurde pomp levert
contactmaker (TIMER) e Ingevoerde en
en staat in de weergegeven waarde in
bedrijfsfunctie voor de minuten
pomp (CONTACT)
~ c = COUNTER NIET IN GEBRUIK
(TELLER)
CO = CONTACT
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oo C = Cyclus Weergave van begin van menu

0 = OFF (UIT) ‘Instellingen controleren’
P = Pressure (druk)
nee Monitoring OFF De controlefunctie PS e Geen systeemcontrole
(Controle UIT) en CS is uitgeschakeld
s Cyclus- Controle van e De cyclusschakelaar
Schakelaar cyclusschakelaar is wordt gecontroleerd op
ingeschakeld het zenden van signalen

tijdens de bedrijfstijd van
de pomp CONTACT
PS Pressure Switch Niet in gebruik bij
(Drukschakelaar) LAGD 1000 units!

<K Fault: Low Level Het minimumniveau in e De besturingsunit staat in
(storing laag niveau) het reservoir is bereikt de STORING-functie
e De bedrijfsprocedure
is gestopt
£irc Fault: Cycle Switch ~ Geen signaal van de e De besturingsunit staat in
(Storing: cyclusschakelaar tijdens de STORING-functie
Cyclusschakelaar) de bedrijfstijd van de e De bedrijfsprocedure
pomp is gestopt
- Operation Hour De hierna weergegeven waarden zijn de bedrijfsuren
Meter van de besturingsunit. Het bereik van de weergave ligt
(Bedrijfsurenmeter)  tussen 0,1 u en 99.999,9 u
£ Fault Hour Meter De hierna weergegeven waarden zijn de storingsuren.

(Storingsurenmeter) De tijd gedurende welke de besturingsunit of de ma-
chine in de STORING-functie heeft gewerkt. Het bereik
van de weergave ligt tussen 0,1 u en 99.999,9 u

Ll Block operation Signaal vanuit de cyclusschakelaar ontbreekt. In
(Blokkering van tegenstelling tot bij normale werking, staat de
werking) besturingsunit nog steeds in de controlefunctie. Als

de storing gedurende 3 bedrijfsperioden van de pomp
blijft bestaan, verschijnt een foutmelding

4.2 Weergavefunctie LAGD 1000/AC.. en de LAGD 1000/DC

Brandende LED’s geven aan dat de unit in de weergavemodus staat.
Niet knipperend! Via deze functie kan de gebruiker de huidige instellingen en
bedrijffsparameters weergeven.

4.2.1 Weergave van de bedrijfswaarden voor de LAGD 1000/AC.. &
LAGD 1000/DC

Tijdens normaal bedrijf is het scherm uitgeschakeld. U kunt het scherm inschakelen

door op één van de twee knoppen I KA te drukken. Dit dient voor het weergeven van
huidige waarden en vooraf ingestelde parameters. Daarnaast wordt het scherm gebruikt
om de bediener tijdens het programmeren van bedrijfsparameters instructies te geven.
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Stap Toets

1 Kort
indrukken
[ A 6 ¥ |

2 [ A |

3 [ A |

4 [ A |

5 [ A |

6 [ A |

7 [ A |

8 [ A |

9 n

10/11 (A

Weergave

Controle
uitgeschakeld

De huidige bedrijfsstatus wordt aangegeven
Voorbeeld: De timer staat in de Pauze-functie

Geeft de resterende pauzetijd van de huidige
smeercyclus
Voorbeeld: 3,8 u

Geeft de vooraf ingestelde pauzetijd
Voorbeeld: 1 u (fabrieksinstelling is 10 u)

Geeft de vooraf geselecteerde bedrijfstijd van de
pomp aan
Voorbeeld: Timer in bedrijf

Voorbeeld: Het systeem staat in de Pauze-
functie, indicatie van de huidige tCO is niet
mogelijk

Geeft de vooraf ingestelde waarde aan
Voorbeeld: 4 min (fabrieksinstelling)

Geeft het systeemcontrolemenu aan

of controle via of controle via
cyclusschakelaar drukschakelaar.
(fabrieksinstelling). Deze functie is niet

De LAGD 1000 moet toegestaan bij de
altijd in deze functie LAGD 1000!
staan

Geeft de bedrijfsuren
aan

SKF LAGD 1000

23



Voorbeeld: Deel 2 van totale

Deel 1 van waarde. Totale
totale waarde  waarde: 00533,8 u
Noteer dit! Maximale waarde:
99999,9 u
12 n Geeft de storingsuren
aan
13/14 gy
(A | Voorbeeld: Deel 2 van totale
Deel 1 van waarde. Totale
totale waarde  waarde: 00033,8 u
Noteer dit! Maximale waarde:
99999,9 u
15 (A | De LED’s gaan uit

Oh en Fh waarden worden in de EEPROM opgeslagen en kunnen
niet worden gewist

4.3 De LAGD 1000/AC.. en de LAGD 1000/DC. programmeren

Lees voordat u gaat programmeren de gehele paragraaf!

Noteer voordat u gaat de LAGD 1000/AC.. of LAGD 1000/DC gaat programmeren wat u
wilt bewerkstelligen. Dit vereenvoudigt de uitvoering van het proces.

4.3.1 De intervallen tussen de smeringen wijzigen

De onderstaande tabel geeft de bedrijfstijd van één interne cyclus van de LAGD 1000/AC..
and LAGD 1000/DC.. Eén interne cyclus is gelijk aan 0,2 cm? per uitgang.

Aanduiding toestel Aantal uitgangen  Bedrijfstijd (tCo) van één interne
cyclus van de progressieve
toevoerleiding die 0,2 cm?/uitgang
geeft (minuten)

LAGD 1000/AC10 10 1,0
LAGD 1000/AC12 12 1,2
LAGD 1000/AC14 14 1,4
LAGD 1000/AC16 16 1,6
LAGD 1000/AC18 18 1,8
LAGD 1000/AC20 20 2,0
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Aanduiding toestel

LAGD 1000/DC10
LAGD 1000/DC12
LAGD 1000/DC14
LAGD 1000/DC16
LAGD 1000/DC18
LAGD 1000/DC20

Aantal uitgangen

10
12
14
16
18
20

Bedrijfstijd (tCo) van één
interne cyclus van de
progressieve toevoerleiding
die 0,2 cm?/uitgang geeft
(minuten)

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0

Met behulp van het berekende voorbeeld in paragraaf 3. Bij gebruik van de
LAGD 1000/DC10 zou de contacttijd (tCO) op 1,0 minuut worden ingesteld
(dit betekent dat alle uitgangen 0,2 cm? krijgen). Stel de tPA op 4,4 uur in.

4.3.2 Procedure voor het programmeren van de LAGD 1000/AC en

LAGD 1000/DC

De onderstaande tabel toont de procedure door het programmeren van de unit.

Stap Toets

1 SET]

Langer dan 2s
indrukken

2 SET]

Kort indrukken
(code
bevestigen)

3 SET]
Kort indrukken

Weergave

000 knippert op het scherm

Geeft automatisch de eerste parameter
aan. Voorbeeld: ‘Pauze in bedrijf van
de timer’

De LED ’Pauze’ knippert

Pauzetijd 1 uur (fabrieksinstelling)De
waarden liggen tussen 0,1 en 99,9 uur
en zijn minimaal:
e | AGD 1000/AC 4 x bedrijfstijd van
de pomp (tCO) in uren. Bijv. als
tCO = 5 minuten, tPA = min. 0,4 uur
e | AGD 1000/DC 9 x bedrijfstijd van
de pomp (tCO) in uren. Bijv. als
tCO = 5 minuten, tPA = min. 0,8 uur
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nea Nieuwe waarde instellen
Voorbeeld: 6,8 u = 6 u 48 min

5 SET Geeft de volgende parameter
Kort indrukken aan Bedrijfstijd voor pomp in
(nieuwe waarde timerfunctie’'LED ‘Contact’ knippert
bevestigen)
6 De bedrijfstijd van de pomp is 4 min
Kort indrukken (fabrieksinstelling). Waarden liggen
tussen 0,1 en 99,9 minuten:
e LAGD 1000/AC maximum
tCO = 5 minuten
e LAGD 1000/DC maximum
tCO = 5 minuten
7 (A ] V] Nieuwe waarde instellen
Voorbeeld: 3 min
8 SET Nieuwe waarde bevestigen
Kort indrukken
9 SET De wijzigingen worden in het geheugen opgeslagen en de
Langer dan 2s LED's gaan uit
indrukken
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4.3.3 De systeemcontrole wijzigen

Stap Toets Weergave
1 SET

Langer dan 2s

indrukken
2 SET

Kort indrukken
(code bevestigen)

3 [ A
[ A
[ A
Druk op de toetsen
tot:
4 SET

Kort indrukken

000 knippert op het scherm

Geeft automatisch de eerste
parameter aan. Voorbeeld: ‘Pauze
in bedrijf van de timer’

De LED ’Pauze’ knippert

Het controlemenu verschijnt

Controle uitgeschakeld

5 N controle met cyclusschakelaar is
Druk op de ingeschakeld LED ‘CS’ knippert.
betreffende (fabrieksinstelling voor
toets tot LAGD 1000)

of controle met drukschakelaar is

ingeschakeld

NIET IN GEBRUIK BlJ LAGD 1000
6 SET Nieuwe instellingen bevestigen

Kort indrukken

7 SET De nieuwe instellingen worden in het geheugen

Langer dan 2s
indrukken

opgeslagen en de LED's gaan uit
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4.3.4 De bedrijfsfunctie wijzigen

Stap Toets Weergave

1 SET 000 knippert op het scherm
Langer dan 2s
indrukken

2 SET Geeft automatisch de eerste

parameter aan. Voorbeeld: ‘Pauze
in bedrijf van de timer’
De LED ’Pauze’ knippert

Kort indrukken
(code bevestigen)

3 [ A | Schakelt van Timer-functie naar
Teller-functie (alleen mogelijk
wij externe elektrische zender).
Waarden in pulsen

4 SET Geeft de vooraf geselecteerde
bedrijfstijd van de pomp aan in

Kort indrukk
ort Indrukken deTimer-functie

5 [ A | Schakelt van bedrijfstijd van
pomp naar Teller-functie Speciale
toepassing.
Niet inschakelen!
NIET IN GEBRUIK BIJ LAGD 1000

6 SET Nieuwe instellingen bevestigen
Kort indrukken

7 SET De nieuwe instellingen worden in het geheugen

Langer dan 2s opgeslagen en de LED's gaan uit

indrukken
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5. Storingen

Controleer regelmatig het niveau in het reservoir. Als het reservoir volledig
leeg is gemaakt, moet het gehele systeem na het bijvullen worden ontlucht.

Alle foutmeldingen worden als een centraal alarm weergegeven via de LED

O‘ of Lt STORING, afhankelijk van de versie. Als een foutmelding wordt gegeven,
stopt de besturingsunit de normale bedrijfsprocedure. De betreffende storing wordt

opgeslagen en weergegeven. U kunt de oorzaak van de storing van het scherm aflezen. Dit

biedt veel hulp bij de storingsdiagnose.

5.1 Storingen weergeven

5.1.1 Storingen in de 1000/AC.. en LAGD 1000/DC..

Start de weergavefunctie door op één van de twee toetsen T KA. te drukken. Blijf
indrukken tot de storing verschijnt.

Weergave Betekenis

" Fault Low Level (Fout laag niveau):
F‘.L ( 2 )

Het niveau van het smeermiddel in het reservoir is tot onder het minimum

gedaald.De verdere bedrijffsprocedure wordt gestopt

.CCS Fout Cyclus Schakelaar:
Geen signaal van de cyclusschakelaar tijdens de bedrijfstijd van de pomp

Blokkering van de werking:

Signaal vanuit de cyclusschakelaar ontbreekt. In tegenstelling tot bij
normale werking, staat de besturingsunit nog steeds in de controlefunctie.
Als de storing gedurende drie bedrijfsperioden van de pomp blijft bestaan,
verschijnt een foutmelding
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5.1.2 Blokkering van de werking

De besturingsunit reageert op het ontbreken van een signaal van de cyclusschakelaar door
op de blokkeerfunctie over te schakelen. Mogelijke oorzaken:

Onvoldoende ontluchting

Te veel volume om te ontluchten (de slangen zijn te lang)

Defecte smeerleidingen

Verstopte progressieve verdeler

Defecte cyclusschakelaar

Gebrek aan smeermiddel

Geen signaal van de cyclusschakelaar tijdens de bedrijfstijd van de pomp:
. Normale werking wordt afgebroken
° Blokkeringspauze begint met het onderzoeken van de cyclusschakelaar

Geen signaal van de cyclusschakelaar tijdens de blokkeringspauze:

e  Tweede smeercyclus begint in de blokkeringsfunctie

Zodra een signaal van de cyclusschakelaar wordt ontvangen, wordt de blokkeringsfunctie
afgebroken en begint de normale smeercyclus met de pauze.

Bij het onderzoeken van de cyclusschakelaar worden in totaal drie
smeercycli uitgevoerd.

5.1.3 De foutmelding wissen
U kunt alle foutmeldingen bevestigen en wissen met de toets m of u

Stel voordat u de foutmelding wist de oorzaak van de storing vast en verhelp
deze. De gebruiker is verantwoordelijk voor eventuele schade veroorzaakt
door werking van de machine zonder smering. De LAGD 1000 onthoudt de
tijd gedurende welke de besturingsunit en de pomp zonder smering hebben
gewerkt en geeft deze weer als storingsuren Fh of Eh.

5.1.4 De storingstijden opslaan

De teller van de Storingstiid
De tijd die verstrijkt na het verschijnen van een foutmelding tot het tijdstip waarop de
storing is verholpen wordt toegevoegd in uren. Door het vrijgeven van een smeercyclus

met de toets m of O wordt de foutmelding gewist. Daarna wordt deze waarde
automatisch naar de storingsurenteller overgebracht.

De teller van de Storingsuren

De storingsurenteller telt alle storingstijden die zich tijdens de gehele bedrijfsperiode van
de unit hebben voorgedaan op. Na het oproepen van Fh, verschijnt de huidige aflezing van
de teller in de weergavefunctie als twee blokken van ieder drie cijfers (zie paragraaf 4.2.1).
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De teller kan maximaal 99,999 uur weergeven. De kleinste interval die kan worden
opgeslagen is 0,1 uur — 6 minuten. Het geheugen kan niet worden gewist.

6. Onderhoud en reparatie

Voer de volgende onderhouds- en inspectiewerkzaamheden regelmatig uit:

Het niveau in het reservoir controleren

Regelmatig de onderdelen van de machine op lekkage controleren

De lagers visueel op goede smering controleren

Elektrische snoeren op beschadigingen controleren

Aansluitingen van elektrische snoeren en contacten controleren

De basisfunctie van de besturingsunit en de systeemonderdelen controleren door
een tussentijdse smeercyclus in gang te zetten

Elektrische aansluitingen in geval van foutmeldingen controleren

. Defecte zekeringen alleen door nieuwe gelijkwaardige zekeringen vervangen.

Werkzaamheden die niet hierboven worden genoemd, mogen alleen
door bevoegd onderhoudspersoneel van SKF worden uitgevoerd.
Vul alleen bij met schoon vet. De levensduur van de pomp en
gesmeerde machineonderdelen is afhankelijk van de reinheid van
de gebruikte smeermiddelen.

7. Reserveonderdelen en accessoires

Onderdeel Metrische aansluitsel Engelse aansluitset*
Beschrijving LAGD 1000-M LAGD 1000-G
Inhoud Kunststof leiding 50 m (164 ft) Kunststof leiding 50 m (164 ft)

11 x Rechte aansluitingen M10x1  11x Rechte aansluitingen G%/s
11x Wartels met rechtse hoeken 11x Wartels met haakse

M10x1 hoeken G/s
1x Aansluitstaaf 1x Aansluitstaaf
140x Kabelbinder 140x Kabelbinder

* Dit artikel wordt standaard bij alle smeerunits van de LAGD 1000 serie geleverd.
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8. Technische gegevens

Max. bedrijfsdruk

Toegestane
bedrijfstemperatuur

Aantal uitgangen

Max. lengte van
leidingen

Productie van pomp

[nhoud van het
reservoir

Vetten
Gewicht

(max. afhankelijk van
uitgangen)

Beschermings-
systeem
Elektrische
specificaties

Nominale spanning

Kenmerkende voeding
bij 20°C (68°F) en
max. bedrijfsdruk

LAGD 1000/DC
150 bars (2 175 psi)

-25°C/ + 75°C
(-13°F / + 167°F)

10 tot 20
6 meter (20ft)

2 cm?/min
(0.122 in3/min)
11(61 in?)

tot NLGI grade 2
3,7 kg (8.2 |bs)

P65

24V DC

05A

LAGD 1000/AC
150 bars (2 175 psi)

-25°C/ + 60°C
(-13°F / + 140°F)

10 tot 20
6 meter (20ft)

2 cm3/min
(0.122 in*/min)

11(61 in?)

tot NLGI grade 2
4,8 kg (10.6 |bs)

IP65

115V/ 50 Hz; 115V / 60 Hz
230V /50 Hz; 230V / 60 Hz

115V: 1 A/ 50 Hz;
1.3A/60 Hz

230V: 0.45 A/ 50 Hz;
0.66 A/ 60 Hz
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Declaracao de conformidade EC

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein
Holanda

por meio desta declara que o produto a seguir:
Multipoint automatic lubricators LAGD 1000 series

cumprem os requisitos de proteccao essenciais dispostos na(s) Directiva(s) do
Conselho para a harmonizacao das legislacoes dos Estados-Membros.

. Compatibilidade electromagnética, 89/336/CEE, através da aplicacdo das
seguintes normas europeias (harmonizadas) com relacdo a(s) Directiva(s)
CEM 89/336/CEE
61000-6-2
61000-6-3

. Equipamento eléctrico para utilizacido com determinados limites de
tensao (Directiva de baixa tensdo), 73/23/CEE, através da aplicacio das
seguintes normas europeias (harmonizadas) com relacdo a(s) Directiva(s)
Baixa tensao 73/23/CEE
EN 60204/-1
EN 60034/-1

e  Esta declaragao certifica a conformidade com as directivas supracitadas,
mas nao contém qualquer garantia de propriedades.

e Devem ser observadas as instrugoes de seguranga contidas na
documentacao fornecida com o produto.

e  Autilizacao de produtos em tensao de rede nao padrao, assim como
o incumprimento das instrugoes de instalacao poderao afectar as
propriedades CEM e a seguranca eléctrica.

. Os produtos certificados ndo devem ser ligados até se assegurar que
a maquina, na qual o produto foi instalado, cumpre as disposicoes e
requisitos das directivas aplicaveis.

J
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Além disso, os lubrificadores automaticos multiponto da série LAGD 1000

icumprem a Directiva Maquinas 98/37/CE da Uniao Europeia, Anexo 11B
relativa a instalacdo numa maguina/para montagem com outra maquinaria
e formar uma maguina. A respectiva ligacao é proibida até ser estabelecida
a conformidade de toda a maquina, de acordo com a devida legislacao de
prevencao de acidentes, em particular na implementacao da directiva
relativa a utilizacdo de equipamentos de trabalho. As normas harmonizadas
aplicadas aqui sao, em particular, DIN EN 809, DIN EN ISO 12100-1 e

DIN EN IS0 12100-2.

no que diz respeito a Directiva Equipamentos sobre Pressao 97/23/CE da
Unido Europeia a unidade s6 podera ser utilizada para o fim a que se destina
e em conformidade com as informagoes contidas na documentacao.

Deverao ser cumpridos os seguintes requisitos nesta ligagao:

Os produtos nao se destinam nem sao aprovados para utilizacao conjunta
com fluidos de Grupo | (fluidos perigosos), tal como definido pelo paragrafo 2
do artigo 2° da Directiva 67/548/CEE datada de 27 de Junho de 1967.

Os produtos nao se destinam nem sao aprovados para utilizacao conjunta
com gases, gases liquefeitos, gases pressurizados em solucao, vapores e
fluidos com uma pressao de vapor que exceda a pressao atmosférica normal
(1013 mbars) em mais de 0,5 bar a maxima temperatura permissivel.
Quando utilizados segundo o previsto, os produtos facultados por nos

nao atingem os valores limites indicados no paragrafo 1, pontos 1.1 a

1.3 e paragrafo 2 do artigo 3° da Directiva 97/23/CE. Nao estao, por
consequéncia, sujeitos aos requisitos dispostos no Anexo | da Directiva. Nao
sao, por isso, fornecidos com uma marca CE segundo a

Directiva 97/23/CE. Sao classificados por nos, de acordo com o paragrafo 3
do artigo 3° da directiva.

Nieuwegein, Holanda,
Dezembro 2006

SKF Maintenance Products

Sébastien David
Gerente de Desenvolvimento e Qualidade de Produtos
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Recomendacdes de seguranca

0 Este simbolo aparece no manual sempre que for necessario chamar
a sua atencao para perigos especiais ou accoes importantes.

Geral

Os componentes sao concebidos e fabricados em conformidade com as
normas de engenharia geralmente aceites, assim como com as legislacoes
de seguranca industrial e de prevencao de acidentes. Embora fabricados
segundo todos os requisitos de seguranca relevantes, a respectiva utilizacao
podera ainda implicar perigos conducentes a ferimentos pessoais no utilizador
ou terceiros ou danos em propriedade. Por consequéncia, 0s componentes
s6 devemn ser utilizados estando em condicao tecnicamente perfeita,

sendo crucial o cumprimento rigoroso de todas as instrucoes de utilizacao.
Quaisquer falhas, em especial falhas que possam comprometer a seguranga,
deverao ser rectificadas sem demora.

Utilizacao em conformidade com o fim a que se destinam

Os lubrificadores automaticos multiponto SKF da série LAGD 1000 sao
concebidos para a lubrificacdo de equipamento e maquinas. Sao capazes de
aplicar massas lubrificantes até NLGI grau 2. Qualquer outra utilizagao nao
estara de acordo com o fim a que se destinam. Nao devem ser utilizados
para aplicacao de lubrificacao em veiculos.

Pessoal aprovado

Os componentes descritos neste manual so poderao ser instalados, utilizados,
mantidos e reparados por pessoal competente, de acordo com os requisitos
da legislacao local.

Exoneracao de responsabilidade

A SKF nao podera ser responsabilizada por danos causados por:

e falta de lubrificante;

e |ubrificantes contaminados ou improprios, a instalacao de componentes
ou pegas sobressalentes gue nao pegas sobressalentes ou componentes
SKF genuinos;

qualguer utilizagao fora do ambito do que esta previsto;

instalacao e enchimento inadequados, ligagao eléctrica indevida;
programagcao erronea, reacgoes desajustadas as avarias;

e nao cumprimento das instrugoes de utilizagao.

)
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Trabalho de instalacao

Ao instalar uma unidade da série LAGD 1000, deverao ser consideradas as
instrucoes de utilizacdo e manutencao aplicaveis, bem como a legislacao local
relativa a prevencao de acidentes.

Perigo causado por corrente eléctrica

As unidades so deverao ser ligadas a fonte de alimentacao por pessoal
competente, em conformidade com as condicoes de ligacao e legislacao
locais. Equipamento incorrectamente ligado podera originar graves ferimentos
pessoais e danos em propriedade.

Perigo causado pela pressao do sistema
The units may be pressurized. Therefore, they must be made pressure-less
before any extension work, modifications or repairs are carried out.

Reservatorio de massa lubrificante
Abra a tampa do reservatorio de massa lubrificante com cuidado. Existe uma
mola forte no interior. A tampa podera ser ejectada com forca.

Tubos de plastico
Proteja todos os tubos contra danos e calor excessivo.

Nao devera ser utilizado qualquer outro material para além do
permitido para este tipo de unidade. Qualquer material inadequado
podera resultar na falha da unidade e conduzir a graves ferimentos
ou danos em propriedade.

Lubricantes

Em geral, poderao ser utilizados os seguintes lubrificantes numa unidade da

série LAGD 1000:

e  Massas lubrificantes até NLGI grau 2 com uma pressao de fluxo eficaz
méxima <750 mbar (10.8 psi)

e  Qleos de base do tipo mineral, sintético e rapidamente hiodegradavel.

e 0 ajuste da consisténcia e aditivos depende de cada caso individual.

No entanto, os lubrificantes possuem propriedades que os tornam
inadequados para utilizacao em unidades de lubrificacao central.

Os lubrificantes sintéticos, por exemplo, poderao ser incompativeis com
elastomeros. A SKF oferece a possibilidade de verificar os lubrificantes quanto
a respectiva adequabilidade a unidades de lubrificacdo central. Consulte os
especialistas da SKF.

Transporte e armazenamento

Em geral, ndo existem limitacdes quanto a transporte terrestre, aéreo ou
maritimo. Guarde num local seco com uma temperatura de armazenamento
entre -40°C e +70°C. Manuseie com cuidado!

-
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1. Descricao
1.1 Aplicacao

O lubrificador multiponto SKF da série LAGD 1000 pode fornecer até 20 pontos de
lubrificacdo (dependendo da variante) com uma quantidade de lubrificante medida

(0,2 cm3). Uma unidade da série LAGD 1000 pode ser alimentada por CA ou CC. Uma
unidade da série LAGD 1000 possui um amplo reservatorio de massa lubrificante de 1
litro que fornece uma bomba controlada por microprocessador. A bomba é programada
para funcionar durante um ou mais ciclos com um tempo de pausa entre ciclos. Cada
ciclo da bomba fornece massa lubrificante a um distribuidor progressivo que, por sua vez,
fornece uma quantidade de massa lubrificante medida a aplicacao, através de tubos.

1.2 Identificacao das pecas
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Fig 1 Ambito do fornecimento de uma unidade da série LAGD 1000
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Item Quantidade Descricao
1 1 Bomba

2 1 material de montagem da bomba:
e 3 porcas M8
e 3 parafusos de cabeca sextavada M8
e 6 anilhas para parafusos M8

Kit de ligacao de uma unidade 1
da série LAGD 1000-G
composto pelos itens 3 a 7:

3 50m Tubo de plastico
4 11 Conectores rectos G'/s
5 11 Conectores giratérios em angulo recto
GY/s
6 1 Barra de ligagao
140 Bragadeiras de cabo
1 Bocal de enchimento de tubo

1.3 Designacoes

LAGD 1000 /  variantes de tensdo  nimero de pontos de
lubrificacao

generic DC: 24V DC 10/12/14/16/18/20

designation AC: 115-240 AC 10/12/14/16/18/20

por exemplo: LAGD 1000/AC16 significa que & uma unidade da série LAGD 1000 com
fonte de alimentacao CA e 16 saidas
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1.4 Dimensodes da unidade da série LAGD 1000
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Fig 2 Dimensées da unidade da série LAGD 1000/DC..
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Fig 3 Dimensées da unidade da série LAGD 1000/AC..
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2. Instalacao

Geral

Os lubrificadores automaticos multiponto SKF da série LAGD 1000 sdo concebidos para a
lubrificacdo de equipamento e maquinas. Nao devemn ser utilizados para a lubrificacdo em
veiculos. S3o capazes de aplicar massas lubrificantes até NLGI grau 2. As bombas diferem
no modo em que poderdo ser electricamente ligadas, assim como no nimero de pontos
de lubrificacao que oferecem.

2.1 Preparacao dos pontos de lubrificacao

Comece por verificar todos os pontos de lubrificacdo quanto a possiveis danos e testar
a permeabilidade por meio de uma pistola de massa lubrificante ou um dispositivo de
lubrificacao diferente.

Se for utilizar alguma maguina nova, encha eventuais cavidades existentes em pontos de
rolamentos com o respectivo lubrificante. De outro modo, poderao verificar-se danos nos
rolamentos em consequéncia de uma lubrificacao insuficiente.

Retire os bocais de lubrificante nos pontos de lubrificacao.

Aparafuse os conectores fornecidos (G*/s) nos pontos de lubrificacao.

0 Garanta a limpeza. Até a mais pequena contaminacgao podera resultar em
erros no sistema ou danos nos rolamentos
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Fig 4 Verifique a permeabilidade dos pontos de lubrificacdo e encha eventuais cavidades nos pontos
de lubrificacdo.

SKF LAGD 1000 11



( )
N
—/
N J
Fig 5 Retire os bocais de lubrificante.
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Fig 6 Aparafuse os acessorios do conector.

2.2 Preparacao da homba

Ligacdo com um nimero impar de pontos de lubrificacao

Se o0 nimero de pontos de lubrificacdo a fornecer for impar, duas das saidas localizadas
no distribuidor da bomba terdo de ser ligadas por meio de uma barra de ligacao incluida
(Fig 7.). Isto é necessario para o correcto funcionamento do distribuidor.

Para poder aparafusar a barra de ligacao, tera primeiro que remover os dois acessorios
adjacentes no distribuidor.

Depois, aparafuse a barra de ligagao.
0 Nao deve ser fechada qualquer saida do distribuidor, uma vez que isso
bloquearia o distribuidor.

0 Quando duas saidas sao ligadas através da barra de ligagdo, o fluxo de
saida da barra de ligacao é duas vezes o volume de uma Unica saida.

0 Garanta a limpeza. Até a mais pequena contaminacao podera resultar em
erros no sistema ou danos nos rolamentos.
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Fig 7 Barra de ligacdo para distribuidores progressivos

2.3 Instalacao da bomba

A bomba deve ser instalada de forma a assegurar a protecgao contra sujidade, salpicos
de 4gua e vibracdo, mas também colocada de forma a permitir o facil acesso e garantir
assim que todos os trabalhos de instalacao posteriores possam ser realizados sem
dificuldade e que a unidade possa ser facilmente reenchida posteriormente. O nivel de
liquido no reservatorio deve estar nitidamente visivel. A unidade tem de ser instalada na
posicao vertical.

Para a instalacdo, a unidade esta equipada com uma flange de ligacdo com trés pontos
de fixagao.

Monte os lubrificadores automaticos multiponto SKF da série LAGD 1000 a magquina com
os trés parafusos M8, anilhas e porcas autoblocantes fornecidos (Binario de aperto: 16
Nm). A unidade deve ser montada numa posicao gue ofereca a maxima proteccao. Nos
casos em que seja necessario perfurar orificios para a instalacdo, disponha os orificios tal
como ilustrado abaixo, utilizando o modelo do Anexo 1.

0 Ao perfurar os orificios de montagem, tenha em atencao as possivel fontes
de perigo, tais como tubos de abastecimento disponiveis, outras unidades,
pecas moveis e fontes de calor. Solicite ao fabricante da maquina que
confirme a posicao dos orificios de montagem.

N3o é permitido executar a montagem com menos de trés parafusos,
sendo que isso podera resultar na quebra da flange.

A superficie de instalacdo deve ser regular. De outro modo, a flange
podera ficar sobrecarregada depois de apertar os parafusos e,
consequentemente, partir.

Monte a unidade a uma distancia segura de outros itens e em
conformidade com a legislacao local relativa a instalagdes e prevencao
de acidentes.

S &%
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2.4 Ligacoes eléctricas

9 Siga as informacdes e instrugoes contidas neste documento e a
descricao do funcionamento da respectiva unidade de controlo. Consulte
Recomendacoes de seguranca (seccao 1).

0 Se a ligacao do condutor de proteccao nao for correctamente efectuada
ou estiver danificada, poderao verificar-se perigosas tensdes activas na
unidade!

0 As unidades so deverdo ser ligadas a fonte de alimentac3o por pessoal
competente, em conformidade com as condicdes de ligacao e legislacao
locais. Equipamento incorrectamente ligado podera originar graves
ferimentos pessoais e danos em propriedade.

2.4.1 Especificagoes eléctricas

Tensao Entrada normal de Corrente de Fusivel de
nominal corrente arranque reserva
(dependente da (ca. 20 ms)
carga)
LAGD 1000A/DC. 24V DC 0,5A ca. 1,4 A 3,0 A
LAGD 1000A/AC. 230V/50Hz 0,45A - 2,5 A?
230V/60Hz 0,66 A - 2,5A
115V/50Hz 1,0A - 2,5A
115V/60Hz 1,3 A - 2,5A

1 Fusivel segundo a DIN 72581 T.3
2 Fio: Seccdo transversal 1,5 mm?, comprimento <12 m

2.4.2 LAGD 1000/DC

A unidade da série LAGD 1000/DC é fornecida com a monitorizacao do nivel de série.
E necessaria uma ligagdo eléctrica.
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Ligacées eléctricas segundo a DIN EN 175 301-803. Ficha fornecida

Fig 8/9 LAGD 1000/DC, posicdo do conector eléctrico / LAGD 1000/DC, diagrama das
ligacées eléctricas.

2.4.3 LAGD 1000/AC

A unidade da série LAGD 1000/AC é fornecida com a monitorizacio do nivel de série. E
necessaria uma ligacao eléctrica.

Ligacdes eléctricas segujdo a DIN EN 175 301-803. Ficha fornecida

Fig 10/11 LAGD 1000/AC, posicdo do conector eléctrico / LAGD 1000/AC, diagrama das
ligacdes eléctricas
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2.5 Enchimento de lubrificante

Todas as unidades da série LAGD 1000 s&o fornecidas por encher.

2.5.1 Adequabilidade das massas lubrificantes

O reservatorio pode conter até um litro (33.8 US fl . 0z) de graxa. O lubrificador é
fornecido vazio. As massas lubrificantes LGFP 2, LGGB 2, LGWA 2 e LGHB 2 da SKF sao
recomendadas para utilizacdo nos lubrificadores LAGD 1000 a temperaturas até -10°C.
Para temperaturas até -25°C, sdo adequadas as massas lubrificantes LGWA 2 e LGGB 2
da SKF. As graxas com grafite como LGEM 2 nao sao adequadas para a LAGD 1000.
Para todas as outras massas lubrificantes SKF, consulte a SKF.

2.5.2 Compatibilidade das massas lubrificantes

Verifiqgue a compatibilidade das massas lubrificantes. Se for fazer o enchimento com uma
massa lubrificante diferente da que foi utilizada na aplicacao, deve sempre remover o
maximo possivel da massa utilizada anteriormente das unidades e tubos.

2.5.3 Enchimento inicial de lubrificante

0 reservatorio do lubrificante é cheio através do bocal de lubrificagdo conico ilustrado
como A na Fig.12. Isto pode ser feito utilizando uma bomba de enchimento ou pistola
de massa lubrificante. No entanto, recomenda-se a utilizagao de uma pistola de massa
lubrificante ou bomba de enchimento movida a ar, pilhas ou electricamente.

(" )

Fig 12 Posicao dos bocais de massa lubrificante para enchimento e purga.
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Ao encher a unidade pela primeira vez, o lubrificante forca a placa de acompanhamento
(placa de anel de borracha) para cima, até atingir o orificio de saida de sobreenchimento.

A medida que prossegue com o enchimento, o ar é expelido até o reservatorio ficar
completamente cheio de lubrificante. Assim que comecar a aparecer o excesso de lubrificante
na saida de sobreenchimento, interrompa imediatamente o procedimento. Ao completar

o0 enchimento, tenha cuidado para nao permitir que saia lubrificante pelo orificio de saida

de sobreenchimento. Os niveis (minimo e maximo) da massa lubrificante no recipiente sio
indicados através do anel de borracha existente na parte inferior da placa metalica. A Figura
13 demonstra claramente os detalhes minimo, maximo e de sobreenchimento.

( )

1. Nivel minimo de massa
lubrificante

2. Massa lubrificante

3. Nivel maximo de massa
lubrificante

4. Placa de
acompanhamento

5. Orificio de saida de

S sobreenchim )

Fig 13 Posicao das marcas de enchimento de massa lubrificante

2.5.4 Sangramento do sistema

Ligue a pistola de massa lubrificante ao bocal mostrado como B na figura 12, e bombeie
até o lubrificante emergente do bloco de distribuigdo ficar isento de ar.

A valvula de seguranca é utilizada para proteger todo o sistema de lubrificacdo contra
pressdes internas excessivas. A valvula esta regulada para abrir a uma pressao de

150 bars. Se a pressao de funcionamento aumentar para além dos 150 bars devido a
um alimentador progressivo ou ponto de lubrificacdo obstruido, a valvula abre e a massa
lubrificante emerge visivelmente da valvula.

2.5.5 Instalacao dos tubos de lubrificacao

Corte cuidadosamente o tubo de lubrificagao com os comprimentos correctos para
a aplicacao.
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Fig 14 Encurte o tubo de plastico.

Utilize uma pistola de massa lubrificante para encher previamente os tubos cortados. Empurre
firmemente o tubo na extremidade aberta do bocal de enchimento do tubo incluido com o
lubrificador. Ligue a pistola de massa lubrificante a outra extremidade do bocal de enchimento.
Utilize a pistola de massa lubrificante para encher o tubo com este produto. Para remover o
tubo cheio de massa lubrificante, puxe o colar e, simultaneamente, o tubo.

Se a extremidade do tubo for danificada pelo bocal de enchimento, deve corta-la antes de
ligar o tubo de lubrificacao ao bloco divisor.

Empurre os tubos na saida do bloco divisor. Puxe ligeiramente cada tubo de lubrificacdo
para se certificar de que esta bem ligado. Os tubos de lubrificacdo podem ser dispostos.
Fixe os tubos de lubrificacio em posicdes adequadas na maquina através das bracadeiras
de cabo fornecidas. Corte as extremidades salientes das bracadeiras de cabo com uma
tesoura ou instrumento idéntico.

Ao dispor os tubos de lubrificacdo, certifique-se de que nao é possivel
dobrar, trilhar, cortar, nem friccionar os mesmos durante
o funcionamento.

Insira os tubos nos conectores montados na aplicacao. Puxe ligeiramente cada tubo de

lubrificacao para se certificar de que a ligacao esta firme.
4 )
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Fig 15 Insira o tubo de plastico no encaixe.

Para retirar o tubo, pressione o tubo plastico com forca no encaixe e puxe-o para fora.
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0 Os tubos de lubrificacao sao fabricados em nylon preto que possui uma
elevada resisténcia ao rebentamento. Devem ser utilizados tubos SKF
genuinos. A massa lubrificante pode ser bombeada, através de tubos, até
uma distancia recomendada de 6 metros, dependendo da temperatura
ambiental (temperatura ambiente recomendada de 20 °C).

2.6 Monitorizacao do nivel
2.6.1 Monitorizacao visual do nivel

O reservatorio transparente permite-lhe monitorizar visualmente o nivel. O nivel deve
ser verificado a intervalos regulares por razdes de seguranca. O nivel actual pode ser
nitidamente observado a partir da posicao da placa de acompanhamento.

0 Se o nivel de massa lubrificante no reservatorio se situar abaixo da
marcacao “min”, deve sangrar todo o sistema. (consulte a seccao 2.5.4)
SUGESTAQO. Se o nivel de massa lubrificante ndo se situar abaixo da
marcacgao “min”, ndo precisa de sangrar todo o sistema.

2.6.2 Mudanca de nivel

Os lubrificadores automaticos multiponto SKF da série LAGD 1000 sao fornecidos com uma
funcao de controlo automatico de nivel. Se o nivel se situar abaixo da marcacao “min”, a
sequéncia de operacdes é interrompida, e aparece uma mensagem de falha “FLL" no visor.

3.  Seleccao da quantidade de massa lubrificante para aplicacao

O CD-ROM SKF Dial Set (MP3506) ou LubeSelect para massas lubrificantes SKF
http://www.skf.com/portal/skf/home/aptitudexchange

podem ser utilizados para calcular a quantidade de massa lubrificante necessaria num
determinado periodo de tempo.

Exemplo:
O LubeSelect calcula o seguinte requisito de massa lubrificante para um rolamento em
intervalos de relubri

Vida (til da massa lubrificante L1 (intervalo de relubrificacio SKF), horas 3800

Quantidade de aplicagao de massa lubrificante através dos orificios de 155
lubrificacao, gramas

Partindo do principio que a massa lubrificante possui uma densidade especifica de cerca
de 0,9, a quantidade total de massa lubrificante necessaria no intervalo de lubrificacao é
de 155/0,9 =172 cm?

Um ciclo interno completo de uma unidade da série LAGD 1000 aplica 0,2 cm? por saida.

Por conseguinte, o nimero de ciclos necessario é de 172/0,2 = 860 ciclos
Durante um periodo de 3800 horas, sao necessarios 860 ciclos, ou seja: um ciclo a cada
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4,4 horas (ou dois ciclos a cada 8,8 horas, e assim por diante).
A unidade da série LAGD 1000 pode ser agora programada em conformidade,
consulte as seccao 4.3.2

4. Funcionamento das unidades das séries LAGD 1000/AC.. e
LAGD 1000/DC..

4.1 Visor e unidade de controlo das unidades das séries LAGD 1000/AC.. e
LAGD 1000/DC..

Uma tampa plastica transparente protege o visor e a unidade de controlo contra salpicos
de 4gua e danos mecanicos. Para programar ou visualizar as actuais funcdes, é necessario
remover a tampa com uma chave de fendas Volte a colocar a tampa apos a utilizacao para
proteger a unidade.

Visor led LAGD 1000/AC..
LAGD 1000/DC..

e \Visor de sete segmentos: Valores e estado de
funcionamento

O PAUSE e Tempo de pausa
h/lmp
© CONTACT e Funcionamento da bomba
min/lmp
o CS e Monitorizacao do funcionamento do sistema através

de um interruptor de ciclo externo CS = Cycle Switch
(interruptor de ciclo)

o NAO UTILIZADO PARA A UNIDADE LAGD 1000
Este LED nao deve acender

O FAULT e Mensagem de falha

Botodes

Ligar o visor

Visualizar valores e parametros

Invocar o Ultimo pardmetro no modo de programacao
Definir valores e parametros

Alternar entre o modo de programacao e visualizagao

Lot
e Confirmar os valores

e Activar a lubrificacdo intermédia
e Limpar a mensagem de falha
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4,11 Funcionamento através da accao de botdes

Possibilidades de funcionamento

e Accionar o botao durante uma PAUSA, iniciara um ciclo de
lubrificacao intermédio

e As mensagens de falha sao confirmadas e limpas

Activa automaticamente o visor no modo de visualizagao
Invoca o parametro seguinte no modo de programagao

e Aumenta o valor visualizado em 1

Botao

e Activa automaticamente o visor no modo de visualizagao
¢ Invoca o Ultimo parametro no modo de programacao
e Reduz o valor visualizado em 1

Alterna entre o0 modo de programacao e visualizagao
¢ Confirma os valores introduzidos

|

SE

4.1.2 Visor LED de trés digitos

Durante o funcionamento normal este visor esta desligado. E activado premindo
brevemente um dos dois botoes. E utilizado para visualizar os valores actuais e os
parametros predefinidos. Além disso, o visor é utilizado para o envio de mensagens ao
operador durante a programacao de parametros de funcionamento.

Visor Funcao Descricao
o0 t = TIMER A unidade de controlo e Parte do ciclo de
(temporizador) funciona como um lubrificacao Valor
PA = PAUSE criador de contacto introduzido e visualizado
(pausa) controlado (TIMER) e em horas
encontra-se no modo
de PAUSA
-0 ¢ = COUNTER A unidade de controlo ¢ Parte do ciclo de
(contador) funciona como um lubrificacao
PA = PAUSE contador de contacto ¢ O dispositivo conta os
(pausa) (COUNTER) e encontra-  impulsos de um criador
se no modo de PAUSA de contacto externo e
compara-0s com os valores
predefinidos
[y t = TIMER A unidade de controlo e CONTACT = tempo durante
(temporizador) funciona como um o qual a bomba fornece
CO = CONTACT criador de contacto e Valor introduzido e
(contacto) controlado por tempo visualizado em minutos

(TIMER) e encontra-se no
modo de funcionamento
(CONTACT)

SKF LAGD 1000
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£re

¢ = COUNTER
(contador)

Co = CONTACT
(contacto)

C = Cycle (ciclo)
0 = OFF
(desligado)

P = Pressure
(pressao)
Monitorizacao
desligada

Cycle Switch
(interruptor de
ciclo)

Pressure Switch
(interruptor de
pressao)

Fault: Low Level
(falha: nivel baixo)

Fault: Cycle Switch
(Falha: interruptor
de ciclo)

Operation Hour
Meter (contador
de horas de
funcionamento)
Fault Hour Meter

(contador de horas
de falha)

Block operation
(funcionamento do
bloco)

NAO UTILIZAR

Visualizacao do inicio do menu

“Monitoring settings”

A fungao de
monitorizacao PS e CS
esta desactivada

A monitorizagao do
interruptor de ciclo esta
activa

Nao utilizado em
unidades LAGD 1000!

0 nivel minimo do
reservatorio foi atingido

Nenhum sinal do
interruptor de ciclo
durante o tempo de
funcionamento da
bomba

e Auséncia de monitorizacao
do sistema

e 0 interruptor de ciclo é
monitorizado quanto a
transmissao de sinais durante
o CONTACTO do tempo de
funcionamento da bomba

¢ A unidade de controlo
encontra-se no modo
de FALHA

e A sequéncia de operacoes é
interrompida

¢ A unidade de controlo
encontra-se no modo
de FALHA

e A sequéncia de operagoes é
interrompida

Os valores subsequentemente apresentados sao as
horas de funcionamento da unidade de controlo.
0 visor altera entre 0,1 h a 99,999.9 h

Os valores subsequentemente apresentados sao as
horas de falha. O tempo durante o qual a unidade
de controlo ou a maquina funcionaram no modo de
FALHA. O visor altera entre 0,1 h a 99,999.9 h

Auséncia do sinal do interruptor de ciclo. Ao contrario
do funcionamento normal, a unidade de controlo ainda
se encontra no modo de monitorizacao. Se a falha
prosseguir durante 3 periodos de funcionamento da
bomba, é visualizada uma mensagem de falha

22

SKF LAGD 1000



4.2  Modo de visualizacao para as unidades das séries LAGD 1000/AC.. e
LAGD 1000/DC..

Os LEDs acesos indicam que a unidade esta no modo de visualizagdo. Nao intermitente!
Utilizando este modo, o utilizador pode visualizar as configuragdes e parametros de
funcionamento actuais.

4.2.1 Visualizacao dos valores de funcionamento para as unidades das
séries LAGD 1000/AC.. e LAGD 1000/DC.

Durante o funcionamento normal este visor esta desligado. E activado premindo
brevemente um dos dois botdes I KA E utilizado para visualizar os valores actuais e
o0s parametros predefinidos. Além disso, o visor é utilizado para o envio de mensagens ao
operador durante a programagao de parametros de funcionamento.

Passo Tecla Visor
1 Prima 0 estado de funcionamento actual é indicado
brevemente Exemplo: temporizador no modo de pausa
N ia
2 N Indica o tempo de pausa restante do ciclo de
lubrificacao actual
Exemplo: 3,8 h
3 (A | Indica o tempo de pausa total predefinido
Exemplo: 1 h (a configuracao de fabrica é 10 h)
4 (A | Indica o tempo de funcionamento da bomba
pré-seleccionado
Exemplo: funcionamento do temporizador
5 (4| Exemplo: o sistema encontra-se no modo de
pausa, a indicacao do tCO actual nao é possivel
6 (A | Indica o valor predefinido
Exemplo: 4 min (configuracao de fabrica)
7 (A | Indica 0 menu de monitorizagao do sistema
8 [ A |
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Monitorizacao

ou monitorizacao

ou monitorizacao

desactivada através de interruptor através de interruptor
de ciclo(configuracdo  de pressao.
de fabrica) Este modo nao
As unidades LAGD é permitido
1000 devem paraunidades LAGD
encontrar-se 1000!
sempre neste modo
9 n Indica as horas de
funcionamento
10/11 gy
Exemplo: Parte 2 do valor total
parte 1 do Valor total: 00533,8 h
valor total Valor maximo:
Anote! 99999,9 h
12 (4 | Indica as horas de
falha
13/14 gy
(A | Example: Parte 2 do valor total
Exemplo: Valor total:
parte 1 do 00033,8 h
valor total Valor maximo:
Anote! 99999,9 h
15 (A | Os indicadores LED apagam-se

Os valores Oh e Fh sao guardados de uma forma nao passivel de
eliminacao na EEPROM

4.3 Programacao das unidades das séries LAGD 1000/AC.. e LAGD 1000/DC.
LEIA TODA A SECCAO ANTES DE PROCEDER A PROGRAMACAO

Antes de programar as unidades das séries LAGD 1000/AC.. ou LAGD 1000/DC.., tome
nota do que pretende realizar. Isto facilita o processo.

4.3.1 Alteracao dos tempos do intervalo de lubrificacao

A tabela que se segue fornece o tempo de funcionamento para um ciclo interno das
unidades das séries LAGD 1000/AC.. e LAGD 1000/DC.. Um ciclo interno equivale a
0,2 cm? por saida.
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Designagao

LAGD 1000/AC10
LAGD 1000/AC12
LAGD 1000/AC14
LAGD 1000/AC16
LAGD 1000/AC18
LAGD 1000/AC20

Designacao

LAGD 1000/DC10
LAGD 1000/DC12
LAGD 1000/DC14
LAGD 1000/DC16
LAGD 1000/DC18
LAGD 1000/DC20

Numero de saidas

10
12
14
16
18
20

Numero de saidas

10
12
14
16
18
20

Tempo de funcionamento

(tCo) para um ciclo interno

do alimentador progressivo
fornecendo 0,2 cm*/saida (minutos)

1,0

1,2

1,4

1,6

1,8

2,0

Tempo de funcionamento
(tCo) para um ciclo interno

do alimentador progressivo
fornecendo 0,2 cm?/saida (minutos)

1,0
1,2
14
1,6
18
2.0

Utilizando o exemplo calculado demonstrado na seccao 3. Se pretender utilizar a unidade LAGD
1000/DC10, entao, o tempo de contacto (tCO) devera ser configurado para 1,0 minutos (o que
significa que todas as saidas recebem 0,2 cm3). O tPA deve ser configurado para 4,4 horas.

4.3.2 Sequéncia de programacao para unidades das séries LAGD 1000/AC

e LAGD 1000/DC

A tabela que se segue indica a sequéncia de programacao da unidade.

Passo Tecla

al SET]

Prima durante
mais de 2
segundos

2 SET

Prima breve-
mente (confirme

o codigo)

Visor

000 no visor pisca

Indica automaticamente o primeiro
parametro

Exemplo: “Pausa no funcionamento do
temporizador”

0 LED “Pause” pisca

SKF LAGD 1000
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SET)|

Prima
brevemente

SET)|

Prima breve-
mente (confirme
0 novo valor)

SET)|

Prima
brevemente

SET

Prima
brevemente
SET

Prima durante
mais de 2
segundos

Tempo de pausa de 1 h (configuracao
de fabrica). Valores entre 0,1 e 99,9
horas, deve ser um minimo de:
e | AGD 1000/AC 4 x tempo de
funcionamento da bomba (tCO)
em horas, por exemplo, se tCO = 5
minutos, tPA=0,4 horas no minimo
e | AGD 1000/DC 9 x tempo de
funcionamento da bomba (tCO)
em horas, por exemplo, se tCO = 5
minutos, tPA=0,8 horas no minimo

Configure o novo valor
Exemplo: 6,8 h = 6 h 48 min

Indica o parametro seguinte "Bomba a
funcionar no modo de temporizador”0
LED “Contact” pisca

Tempo de funcionamento da bomba de
4 min (configuracao de fabrica).
Valores entre 0,1 e 99,9 minutos:
e | AGD 1000/AC tCO
maximo = 5 minutos
¢ | AGD 1000/DC tCO
maximo =5 minutos
Configure o novo valor
Exemplo: 3 min

Confirme o novo valor

As alteracoes sao gravadas na memoria e os indicadores
LED apagam-se
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4.3.3 Alteracao da monitorizacao do sistema

Passo Tecla Visor
1 =

Prima durante

mais de 2

segundos
2 =

Prima brevemente
(confirme o codigo)

3 (A
(4]
[ A

Prima as teclas até:

4 =
Prima brevemente

5 (A ]V
Prima a tecla
adequada até

000 no visor pisca

Indica automaticamente o primeiro
parametro

Exemplo: “Pausa no
funcionamento do temporizador”
0 LED “Pause” pisca

0 menu de monitorizacao é
visualizado

Monitorizacao desactivada

A monitorizacao com o interruptor
de ciclo esta activa

O LED “CS” pisca.

(configuracao de fabrica para a
unidade LAGD 1000)

ou a monitorizagao com o
interruptor de pressao esta activa
NAO UTILIZADO COM UNIDADES
LAGD 1000

6 SET Confirme as novas configuragoes

Prima brevemente

7 SET As novas configuracoes sao gravadas na memoria e 0s

Prima durante
mais de
2 segundos

indicadores LED apagam-se

SKF LAGD 1000
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4.3.4 Alteracao do modo de funcionamento

Passo Tecla

1

SET)|

Prima durante
mais de 2
segundos

SET)|

Prima brevemente
(confirme o codigo)

SET
Prima brevemente

SET
Prima brevemente

SET

Prima durante
mais de 2
segundos

000 no visor pisca

Indica automaticamente o primeiro
parametro

Exemplo: “Pausa no
funcionamento do temporizador”
0 LED “Pause” pisca

Muda do modo de temporizador
para o modo de contador

(apenas possivel com o transmissor
eléctrico externo). Valores

em impulsos

Indica o tempo de funcionamento
da bomba pré-seleccionado
nomodo de temporizador

Mudanca do modo de
funcionamento da bomba para
0 modo de contador Aplicagao
especial.

Nao active!

NAO UTILIZADO COM UNIDADES
LAGD 1000

Confirme as novas configuracoes

As novas configuracoes sao gravadas na memoria e
os indicadores LED apagam-se
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5. Falhas

Verifique regularmente o nivel no reservatorio. Se o reservatorio tiver
sido completamente esvaziado, é necessario sangrar todo o sistema depois
de abastecer.

Todas as mensagens de falha sao visualizadas como um alarme centralizado através do

diodo emissor de luz O‘ ou =t FAULTdependendo da versdo. Quando é apresentada
uma mensagem de falha, a unidade de controlo interrompe a sequéncia normal de
operacdes. A falha em questao é guardada e visualizada. A causa da falha pode ser lida no
visor. Isto ajuda consideravelmente no diagnéstico da falha.

5.1 Visualizagao de falhas

5.1.1 Falhas das unidades das séries LAGD 1000/AC.. e LAGD 1000/DC..:

Inicie 0 modo de visualizacio premindo uma das duas teclas lFfl KA. Deixe funcionar até
ser visualizada uma falha.

Visor Significado
F: :_ Fault Low Level: (falha de nivel baixo):0 lubrificante situa-se abaixo do

nivel minimo indicado no reservatorio.A sequéncia posterior de operagoes
¢ interrompida

.CCS Fault Cycle Switch: (falha do interruptor de ciclo):Nenhum sinal do
interruptor de ciclo durante o tempo de funcionamento da homba

Block operation: (funcionamento do bloco):Auséncia do sinal do interruptor
de ciclo. Ao contrario do funcionamento normal, a unidade de controlo
ainda se encontra no modo de monitorizacao. Se a falha prosseguir
durante trés periodos de funcionamento da bomba, é visualizada uma
mensagem de falha
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5.1.2 Funcionamento do bloco

A unidade de controlo responde a auséncia de sinal do interruptor de ciclo comutando
para 0 modo de bloco. Causas possiveis:

e Sangramento insuficiente

Volume de respiracao demasiado elevado (tubos demasiado longos)

Tubos de lubrificante defeituosos

Alimentador progressivo entupido

Interruptor de ciclo defeituoso

Falta de lubrificante

Nenhum sinal do interruptor de ciclo durante o tempo de funcionamento da bomba:
e 0 funcionamento normal é interrompido
e A pausa do bloco inicia-se com a interrogacao do interruptor de ciclo

Nenhum sinal do interruptor de ciclo durante a pausa do bloco:

e 0 segundo ciclo de lubrificacao inicia-se no modo de bloco

Assim que for recebido um sinal do interruptor de ciclo, o funcionamento do bloco é
interrompido e o ciclo de lubrificacao normal inicia com a pausa.

E levado a cabo um total de trés ciclos de lubrificacio com interrogacio do
interruptor de ciclo.

5.1.3 Limpeza da mensagem de falha
Todas as mensagens de falha podem ser confirmadas e limpas com a tecla m ou u

Antes de limpar a mensagem de falha, determine e rectifique a causa

da falha. O utilizador é responsavel por quaisquer danos resultantes do
funcionamento da maquina sem lubrificacdo. O tempo durante o qual a
unidade de controlo e a bomba estiveram a funcionar sem lubrificacao é
memorizado pela unidade LAGD 1000 e visualizada como horas de falha Fh
ou horas de erro Eh.

5.1.4 Armazenamento dos tempos de falha

Contador do tempo de falha (erro)
0 tempo que decorre desde a ocorréncia de uma mensagem de falha até ao momento em
qgue a falha é rectificada é adicionada em horas. A libertacao de um ciclo de lubrificacao

através da tecla m ou u resulta na limpeza da mensagem de falha. Dai em diante,
este valor é automaticamente transferido para o contador de horas de falha.

Contador de horas de falha (erro)

No contador de horas de falha, todos os tempos de falha que tenham ocorrido durante
todo o periodo de funcionamento da unidade, sdo somados. Depois de invocar Fh, a
leitura actual do contador no modo de visualizagao pode ser observada como dois blocos
de trés digitos cada (consulte as seccdo 4.2.1).
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O contador pode apresentar um maximo de 99.999,9 horas. O menor intervalo
armazenavel é de 0,1 hora = 6 minutos. A memoéria nao pode ser apagada.

6. Manutencao e reparacao

Leve a cabo os trabalhos de manutengao e inspeccao a seguir descritos em intervalos
regulares:

Verificar o nivel no reservatorio

Verificar os componentes do equipamento quanto a fugas, em intervalos regulares
Verificar visualmente os rolamentos quanto a uma correcta lubrificacao

Verificar os cabos eléctricos quanto a danos

Verificar os contactos e ligacbes eléctricas

Verificar o funcionamento basico da unidade de controlo e dos componentes do
sistema iniciando um ciclo de lubrificacao intermédio

Verificar as ligagoes eléctricas em caso de mensagens de falha

° Substituir os fusiveis defeituosos apenas por fusiveis novos equivalentes.

Quaisquer trabalhos que ultrapassem o ambito supramencionado s6 devem
0 ser realizados por pessoal de assisténcia da SKF.
Reabasteca apenas com massa lubrificante limpa. O tempo de vida da
bomba e dos elementos lubrificados da maquina depende da limpeza dos
lubrificantes utilizados.

7. Pecas sobresselentes e acessorios

Item Kit de ligacdo métrico Kit de ligacao em polegadas*
Descricao LAGD 1000-M LAGD 1000-G
Contelido Tubo de plastico 50 m Tubo de plastico 50m (164 pés)

11 Conectores rectos M10x1 11 Conectores rectos G/s
11 Conectores giratorios em 11 Conectores giratorios em
angulo recto M10x1 angulo recto G¥/s
1 Barra de ligacao 1 Barra de ligagao
140 Bragadeiras de cabo 140 Bragadeiras de cabo

* Este item é fornecido de série com todos os lubrificadores da série LAGD 1000.
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8. Dados técnicos

LAGD 1000/DC LAGD 1000/AC
Pressdao maxima de 150 bars (2 175 psi) 150 bars (2 175 psi)
funcionamento
Temperatura de -25°C/ +75°C -25°C / +60°C
funcionamento
permissivel
Namero de saidas 10a 20 10 a 20
Comprimento maximo 6 metros 6 metros
dos tubos
Saida do elemento de 2 cm?®/ min 2 cm?/ min
bombagem
Capacidade do 11 11
reservatorio
Massas lubrificantes até NLGI grau 2 até NLGI grau 2
Peso (maximo, 3,7 kg 4.8 kg
dependendo das
saidas)
Sistema de proteccao  IP65 IP65
Especificacoes
eléctricas
Tensao nominal 24V DC 115V /50 Hz; 115V / 60 Hz

230V /50 Hz; 230V / 60 Hz

Entrada normal de 0,5A 115V: 1 A/ 50 Hz;
corrente a 20°C e 1,3 A/ 60 Hz
pressao maxima de 230V: 0,45 A/ 50 Hz;
funcionamento 0,66 A/ 60 Hz
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RERE BBV EBERE !

SKF 2R 81EBss X I BERARRIESMOB ERERMT SIEERE
FBIR. ERRE ALY SETENASHEUNM FHRK.

2.41 BSHE

m8

FEEBE

LAGD 1000A/DC. 24V DC
LAGD 1000A/AC. 230 V/50 Hz

230 V/60 Hz
115 V/50 Hz
115 V/60 Hz

1 /BKFESRTE DIN 72581 1.3
2 B4 WEE15mm?, KE <12 m (394 ft)

FABMAINER (X
RTHE)

05A

0,45 A

0,66 A

10A

13A

SHIEKT

(ca. 20 ms) =3

3,0A

2,5 A2
25A
25A
25A
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2.4.2 LAGD 1000/DC
LAGD 1000/DC FEH R RAIIIZIENINERE. T2 —RBREEL.
12415 DIN EN 175 301-803 15 KBUEBRIE

~
J

8/9 LAGD 1000/DC BB 532K {1 & / LAGD 1000/DC 88535458

2.4.3 LAGD 1000/AC

LAGD 1000/AC FEHIRILRIAIINIZIENINERE. T8 —RBIREEL.

1245 DIN EN 175 301-803 15 KBUEBRIE 1

~
J

10/11 LAGD 1000/AC 88583k E / LAGD 1000/AC BB =848
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2.5 EBTIER

5 LAGD 1000 SIoHt iRy ERIEFSEB .

2.5.1 jHBEVEMAILE

BIETSH 1 7 (33.8 US l. 0z) BUEIBEE, FTEIEBSAHENEZ, BIAME

F -10 °C (14 °F) 892 Z £ LAGD 1000 SE)528 {6 F8 SKF SEy&8Rs LGFP 2.

LGGB 2, LGWA 2 #0 LGHB 2,

XyF -25 °C( 13 °F) AN BURE, EEBA SKFE/EHs LGWA 2 F0 LGGB 2, BB H
iéﬁ'ﬂi\\ﬂ/ , IR0 LGEM 2, N3 TF LAGD 1000, BXFTEEHE(M SKF j2/8hE, 158k
A SKF

2.5.2 jHEENRSIE

1ﬁ$ﬁ§/|ﬂ/%*ﬁ‘§6']%§’l‘$ WRBHEARINRSPIRTTAOBEBEE, NREBRILE
EENBLPEFANVEBE.

2.5.3 FIRIEFTEZF

EBNEEEIE 12 b A IRVHER SRR TIES. JLUBTIERERIERBE
HiT. R, NETER, HEFRBSE. SHRINRBINERRIDEBISO.

(" )

12 IEFABERAEREBEOIIE
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EARIETRER, BT LNt (RRIAMR) , ERRIEEO AL,
EIRTEIIEDP, E’—_wﬁﬁtlj EEEANBERHDEA. ELRODBFTFEAEE0
BN, 2EIHES. AN, BNVVBERMDEEFIMNEE0LPEE. BB
FEESHIPIRN (RIFAMRSRA) BEER NOORRIART. B 13 BMER
TRIK. REMEHRUIMFHSI.

- N
1. BB IERITRAL
2098
3. EBERSRNL
4. FETHR
553030

\_ J

13 EBISIEFRICE

2.5.4 REFHMW

REBIEERDE 12 B B Fimtiitik, FEBTREEZEMNDEETAREEE
BFIASES AL HERBTRPEDEBARPASENENNE. %R T
150 EBYED MENFT. WRFHIVENE B RIBE, SHIRIFEDBY

150 B2, W, FEBBIEHEMRIIPEL.

2.5.5 BBELANLE
BSBENEBREL, NARINAMBNIERKE.
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\ J
14 FERIBREBERNKE

AR BISIRTURTEIEITNE L. FERELMENZDBSEMIELIBTEHIROITT
. REEBISIeER AT AN S —Ik. RIEBBIECUSEBIEETEIER
Do WRIF MET SEBIENEL, WHEMFIA, FEBRNAHES.
WREBLRIGHIRFTHRRIRIAR, W) FZHIE, REDDRBBELREZIDN

855870
REBLHEATDEEETHLEOR. BRNMESFBBELURRERFE. IJUN
EBBANEDHITMHE.

R BIRAT RPEBELEREN S LHEENE. FARIHEMNTAY)
e HIZR R,

%ﬁ%ﬁ%ﬁﬁw,ﬁﬁ&@ﬁﬁ%¢$§ﬁ%\%E‘W%ﬁ§@
Ell=p

RELBAINAIRSHEOE KD, BRAMEFEBEEAURRERED.
f N

|

\_ J
15 REBRBBATERSP

WRIFTNEL, NADRERNEEAZESR, REKRE.
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0 TEBEAXARCELGIN, EENheNIREE. VWIFERARERN

SKF &%, TJUBIBLRIEBISRE 6 XORINEE, BAIRTINS
BE (BRNSINSZE N 20 °C, 68°F) ,

2.6 RNIGNT

2.6.1 BULRIERAL

FPENEBTSRTHEMEITRIL. HTZ2RE, MEMEE R, MFEHE

AIBRNT DUETHES B LER AT

EBRPIBBIERA MERIETRE (min)" 2R, DIHBREDNRS
(1528 2.5.4 D)
R’ WREBIERIFARET RIERAL, WIEHBHBE RS,

2.6.2 RIFTX

SKF 2R BxE/E3s LAGD 1000 RINRECHE B shRAIZHITNEE. ERAL NERHET
RIXTEN, RENFELE, FAEETFDBENEEES L,

3.  NNBEBEBETE

SKF Dial Set CD ROM (MP3506) 8¢& T SKF 3288589 LubeSelect (http://www.skf.com/
portal/skf/home/aptitudexchange) TR T+ EE4 TN IBERANEIEBIETIS.

Bl :

LubeSelect IJEREBNEBRANMREITEMN OBEBIEER.

SEBE L1 A% (SKF B@araias) , /i 3800
BDEBILETEBENTTIE, 155

RiVEBENLtELIN 0.9, NEEBNEaRAEMEIEBEREN
155/0.9 =172 cm?,

LAGD 1000 f— M2 RNBEBIROES N EODE 0.2cm?,

Ritt, FIRAEREN 172/0.2 = 860 MEHA.

£ 3800 MI\WHINEERA, TR 860 TMFH, B]: & 44 N\W—TEH (&
88 /NF T, FF) o

LAGD 1000 EYIURTHmIZ, BEUSE 43.2 T

SKF LAGD 1000 19



4. LAGD 1000/AC.. #0 LAGD 1000/DC.. 2708V IE
4.1 LAGD 1000/AC.. #0 LAGD 1000/DC.. BY B~ A0iZHI 7T
REBHNERNE, BTRPEMIZHESTRZX0RBAIRIRHIRAE. R

TN TNV 2

%jé%(]

LED @/

O #H{& h/lmp

O i

min/lmp

O Cs

O Ps
O© ®r=

Eﬁ
]
-

WIS FRRL I MZ BRI E. BRBIEEME FEREMURP

LAGD 1000/AC..
LAGD 1000/DC..

s TRER: HESHEERS

e ]

o RIURIE

o BISNBBIMTRAT ALK RITINEE, CS = /BIR
TR

o RAATF LAGD 1000, i% LED REBH=
s WBHR

* JJHEMN

s INHESSE

» ERIEEN MEA E—2H
s REWESSH

o DRGRIZA BRI
 AKIE

* BIPEER

* BREEHES

20
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4.1.1 BIIZERIRIF

i
m]

SE

-]

41.2 =7 LED B/~

THELOIRIE

» A ERRHERIFZIZRB P EEBER
o RIMAFTBREERES

* AR FEMEEER

» AR MER N —3H

o RERMEIZ 1

e £ BVEIN N EMEISERN

» ERIERI MEA E—2H

o RENME/RD 1

* RIRIFA BRI
* ARG

FEIEERFUED, BmasfTRARS. BUREMMIEPHES—, JLUH
BET. JATERISRIEUNTIUIRSH. N, ZERSERIFSHRIEZNEITA

FHRIFARIET
2R

t= EINE
S IR

=7 R

[y t = TIMER

o o= S

Ul ) COZE—TC‘ET\

o] C = &5

L!,IP 0=9€
P=EN

fissh

PHETUNEE  « DEEmR—B
HEEHARSTT BRI
fE (EN®) . 8 En

RF R

EHSTOEEYS  « DEERN—B

B (1H®8) R - RS IREINTEAT
TIE, HFERTER  SOWEHTHY, 35
B QBT L
BHIBTOGTIAE o 8 - XN
HERHAROTT o EUNTHRIBA
fE(EN®) ., HE  ®n

R FRAVETER (

#h0)

F Ol

EXRSTIBRER BIFIRE

PS A0 CS BMITETNEE  * TRARE
=R

SKF LAGD 1000

21



L i AR EE TS

f=l ENDFx “RATF LAGD 1000
(==l

FL1 O ORI SIRF SR PHIRIE
RAL

crc | O AR EWiaTIEDE
FXTES

» RN T8 #EAR Y
2P, WTHESERE, XY
BEF R T I

* EHIRTAT WE R

* BIEINFELE

o TH ST T HE R
SN

» BB

o BIFNSHOTNES  FEEERENZEHISTHRENNE. ER0E

M 0.1 h 2 99,999.9h

ogm HE/)\WANTHNES MEEERBENGE . EHEEINT, &
Hl BT EsENaITINIE. EACEEMN 01h =

99,999.9 h

Lig STHIRE  EEFROSSEX. SERRESHRD, 25
STPRF IR, NRGBHEE 3 PRIVE
THIEE, IR TSR

4.2 LAGD 1000/AC.. 0 LAGD 1000/DC 8YZ &L

LED mEiniRETTMT BRI N TTAE!
XAZERN, BRIUERSENRENRIFSH.

4.2.1 LAGD 1000/AC.. 0 LAGD 1000/DC BY#R{EERE

EE%T&H’EQEEP T FRARS. BURERNME N K hgTE—
FJUUFEE . TRTERIRIBEURTIRSH. W, LT RSESERIFSER

%%EH BYRTRIEARET.

22
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TR g biban
1 BRIk ESRIRERE
e RO Y EBRTFH R
2 (A | EnEaNEBE NSRS ENE
Example: 3,8 h 733 : 3.8 h
3 (A | EAFIZNREENE
ol 1h (B iZEN10h)
4 (A | EOPIUERNRVIGTNG
o TN ESIET
5 (A | Bl REVFEEER, TR=E0 COA
gf7
6 0 ROAIRE
Al & min (B IRE)
7 o FRRGURIE
8 n
bl =YEs| FENERRET SEIEADFRET
B (BIRE) HiR, XF
LAGD 1000 [7954%  LAGD 1000 AR iF(E
FAZIER B!
' oy FTHRIE 928
10/11 o
aNIE RMEME 2 o
SMEBVE 18 @E: 00533.8h
o BRANE: 99999.9 h
1o~
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12 (4|
13/14 n
T :
0 =ENE 1
ﬁo
e !
15 n LED 3£/RITIRIK

RN/ N ER

BENE 2 5D
{&: 00033.8 h
BAIE: 99999.9 h

[
[[A9)Y
[
[[AY)Y

Oh #0 Fh BRI MIBREVS A5HE7E EEPROM

4.3 LAGD 1000/AC.. 0 LAGD 1000/DC 894&12

EIRIZRIB TR !

9 LAGD 1000/AC.. 5 LAGD 1000/DC.. #gi2Ri, ICRBMOIANS. XFIBRHITH

BRIFESE R,
4.3.1 BIURBIERNTE
T&BHT LAGD 1000/AC..

#0 LAGD 1000/DC.. b — P AHFEHIGTHIE. —TAFHRETEMED 0.2 cm’

SR

LAGD 1000/AC10
LAGD 1000/AC12
LAGD 1000/AC14
LAGD 1000/AC16
LAGD 1000/AC18
LAGD 1000/AC20

B0

10
12
14
16
18
20

BN DI — T A EERENET
§918 (tCo) 7y 0.2 cm’/E N
O (2%)

1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0

24
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SR

LAGD 1000/DC10
LAGD 1000/DC12
LAGD 1000/DC14
LAGD 1000/DC16
LAGD 1000/DC18
LAGD 1000/DC20

HO#

10
12
14
16
18
20

BN DI — T AEE R

EfTHRE (tCo) Jy 0.2 cm¥/E N

B0 (D)
1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0

EFREE 3 B PImONT&E A, WREMR LAGD 1000/DC10, NIEEALYIE (tCO) Rzi%
N 10 0% (FRAPBEOEREI 0.2cm®) o tPA R 4.4 /.

4.3.2 LAGD 1000/AC #0 LAGD 1000/DC 8O
TRER S NERERENLR,

5B e
1 SET
BB 2
e
2 SET)|
2
FAARED)
3 SET
2oy,
4 ni

B

NIRRT 2 000

BMRTE—TSH
Bl “THYERIRIEE S LED HE”
53

HigRE1h (B i8E)

0.1 #0 99.9 /NN =ZEBWERZNLAT

/A :

e | AGD 1000/AC 4 x a7 IE
(tCO) /NIYE. Bla0, WERtCO =5
28, NE/IVE tPA = 0.4 /MY

« LAGD 1000/DC 9x FHZ/T61E)
(tCO) /NIYE. Bla0, WRtCO =5
28, NE/IVE tPA = 0.8 /MY

WEHE

Tl : 6.8 h=6h48 min

SKF LAGD 1000
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ST

LZ217
FBAFHE)

L2270

SET]

BEY

Sev
R HBI 2
P

E N —3#
YR N VRIS T 18 LED”
B ISR

RIVEITHE 4 D (BRE) -
B 0.1 70 99.9 Dh=zia):

* LAGD 1000/AC &% K1& tCO = 5 734%p
* LAGD 1000/DC &A1& tCO = 5 %P

RE#E
Bl 3 %D

fARTE

SRS AZABFP, FH LED FEmkTIBR K,
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4.3.3 BRNARKE

1

R

SET)|

BB 2 #hep

SET)|

L3143
FARED)

(4]
(4]
(A |
RFREES:

w
g

(Al V]
AN RE R

En

fAFTIRE

WIFEZ 7~ 000

BiERE—1"8. 7~ ‘it

[N ESIRFEIZ"LED BRI

llhﬁ?ﬁ%

oAl es]

ERBEAF R TIRZE, &5
B9 LED #57~4%J“CS A
(LAGD 1000 B9/ i82)

I ENE DR TEIRE
/~NF3F LAGD 1000

MYBREAZAGBDP, FH LED IERIENK

SKF LAGD 1000
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4.3.4 BIRIEET

1

R

NI 2 Fhgd

L3143
FARED)

L=

BB 2 Fhsh

HAFTRE

WIFEZ 7~ 000

BMEME—MSH. mBl: “if
Y eSIRIFE = LED B2 "IN

MR ERINEB AN I SR T
((RYBTIHMBPBESZE %)
pxpiE

FEIHNESRI NRIIUEHIRL
fTiNE

MRINIGITRN BBV TTEES
B

REDR N AR

BDEE!

/~NF3F LAGD 1000

MRBREAZABD, FH LED IERIRNK
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5. &

0 LZEANGEREESEANINRIL. WRESESESR, WHENDRBMIRHFZE

ETRSR.

TOBERHERIRBRERE, BUYANIRE CA 5% ¥ DEFAULT SR véEd
RE. AREEEESGE, ERSTELEBRENT. BXEERRBEESET.

HIEORETE R RR R XTUERAIRE FHENERE 2N,
5.1 ERE
5.1.1 LAGD 1000/AC.. 0 LAGD 1000/DC.. Byt

w1 MR OOE— P UBHEMER. 4EURIE, BERERHE.

b SN
=X SEHERAL :
Lh  EFIE TRERTFESRONSIRAT
2 B — SRR
£OC gEEmTX
e ST RDERF X EES
B ITHISIRIE -
BEFXNESEL., STEEREEHMTE, RESTDRTFSRE
KT MRS = RINGTHHEEE, WEERENSR

SKF LAGD 1000
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5.1.2 SITHERIE

E%Wiﬁéh%ﬁﬁ&(ﬁ%ﬁﬁ, EHISTNERAXRPERIS SHMEBRNE. JeEHRE
Bio:

HIATED

HS8UKX (MBTIK)

BB LR

EHNDACESIER

B KRS

RSB

RIVETIEPERFRLES:

IERBRIEDPLE

ST HEERE, HIAFATX

STEEIEPFHRAXRLES:

o SRINNTBE _ BB
—BNERFXENRIGES, SUaiTUAPLE, FEESEEBIATSE, 7
BHEER.

(’ ENFHAXRBBR T, SRERT=EBEIA

5.1.3 BHFRUEER

o B8 o @ gamistssEasELs.

EERIERESE, MESERRHTEE. BPRYRBBRE Mlssi
{ERTSIEEAMANTT. EREBRMG NMEHRITARYETIREONENR
WAsHELE LAGD 1000 b, FE/vEUE/\iT# Fh SiEER/\6T4L Eh,

5.1.4 TERBITTAIESPEHE

#EE6Y]E) DFault (£512)
S s E Fawagu en. ay E o @ erioaamr
B NS RER. I, ISR B A,

HEE (BR) /)RS

TEHE N HERD, TR TE MR R S SN A TR, 78
BES— Fh B, SER N H R SRS E o M = (S B R B R
MR (BN 421 75) .

THHERZIUTR 99999.9 /W, RN\NIEENEERN 0.1 /06 = 6 D,
R TEHERR.

6. #EPFIZE
BRGNS ISR T U T LEF RS SR
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BB PHIRIL

UEENNBERLEIRZAEHR TR

B EHAMRBBRTER
REBSMELEEHMA

QEBSERUNMR

BPENEB BN E T B ST RSB OEARTRE
ERABEHEIIER MuBBSER
RSB kTSS B RN S HIFTIBkTES

EREEMINIETFEWN T BEINTH SKF RS AFZHIT. XILUE2H
iﬁ/lﬂ/éﬁ‘éﬁcﬂlﬂ/aﬂa%l\ﬁo RN BBV ST OERHMERTPIRES
FEYSIPE.

SHEROMIE

e NHEZETRE mHlERET A

R LAGD 1000-M LAGD 1000-G

NS ¥ARE 50 m (164 ft) Plastic pipe 50 m (164 ft)
11 x BEEB M10x1 11 x BEB GYs
11 x EFRFRINERSES M10x1 11 x ERHERINERESS 68
1x &R 1xE#R
140 x Rk 140 x R&HH

ZECHEPTB LAGD 1000 RIEBES PIENIRBCIR G

SKF LAGD 1000 31



8. FURERE

LAGD 1000/DC

LAGD 1000/AC

RKBRIEED 150 B2 (2 175 psi) 150 2 (2 175 psi)
TDVHRERE -25°C/+75°C -25°C/+60°C

(-13°F/+167°F) (-13°F/+140°F)
HO 10 2 20 10 2 20
BRRELHKE 6 K (20ft) 6 3 (20ft)
Rilyo 2 cm?/min 2 cm3/min

(0.122 in3/min) (0.122 in*/min)
hiESE 11(61 in?) 11(61 in?)
SEahs =N NLGI 2 =N NLGI 2
g2 (RAEEHUR 3,7 kg (8.2 bs) 4,8 kg (10.6 |bs)
FH0O)
RIPARS P65 P65
BSAE
ENEBE 24V DC 115V /50 Hz; 115V / 60 Hz

230V /50 Hz; 230V / 60 Hz
20°C (68°F) NeysaAl 0,5 A 115V: 1 A/ 50 Hz;
BRI N\ DL B K I8 1.3 A /60 Hz
fEED 230V: 0.45 A/ 50 Hz;
0.66 A/ 60 Hz
32 SKF LAGD 1000
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HDeknapauus coorBeTcTBUA EC

Msi, SKF Maintenance Products, Kelvinbaan 16, 3439 MT Nieuwegein,
Netherlands (Hnaepnanabl), 3asBnsem, uto

MHoroToueuHble aBToMaTU4eckue nybpukatopsl cepun LAGD 1000

COOTBETCTBYHOT OCHOBHbLIM TPEOOBAHMAM K 3aLLMTE, M3MOXKEHHLIM B CieAyHLLIeN
OupekTunse (Oupextrsax) Coseta no rapMoHM3aLMM MPaBOBbIX HOPM CTpaH-
YYaCTHWKOB:

e [lMpekTuBa No 31eKTPOMarH1THoM cosMectumoctn 89/336/EEC,
COCTaBfIEHHAs C NPUMEHEHUEM CredyrOLLMX (rapMOHMU3MPOBAHHbIX)
Esponelickux cTaHaapTos B oTHowweHnu Jupektussl (OupexTus)
EMC89/336/EEC
61000-6-2
61000-6-3

e [upekTtuBa no 06opynoBaHMtO, UCMOMb3YEMOMY B OMPEOEeeHHOM
AManasoHe HanpmKeHna (OMPeKTUBa N0 HU3KOBOSILTHOMY 060PYA0BAHMHO)
73/23/EEC ¢ npuMeHeHueM cneyroLLmx (rapMOHU3MPOBaHHbIX)
Esponelickux cTaHaapTos B oTHowweHnu Jupektussl (OupexTus)
[upekTuBa No HWU3KOBONLTHOMY 06opyaoBanuio 73/23/EEC
EN 60204-1
EN 60034-1

i HaCI'OﬂLLlaﬂ HeKnapauua yaocTtoBepaeT COOTBETCTBUE TDEéOBaHMﬂM

BblLLI€yKa3aHHbIX OUPEKTUB, HO HE COLOEPXXNT I'aDaHTVIl;I TEX UK MHbIX CBOMCTB.

e Heobxoaumo cobnronate MHCTPYKLMK N0 TeXHUKe 6e30MacHoCTH,
MMEOLLIMECS B CONPOBOAMTENIbHOM JOKYMEHTALUMWK Ha U3genue.

e 3kcnnyaTtauus usgenui Npy HecTaHOapTHOM HanpsiXkeHWUK B 3MEKTPOCETH,
a TaKke HecoBnroaeHWe MHCTPYKLIMIM NO YCTAHOBKE MOXET 0KasaTh
BMAHWe Ha ceoicTBa IMC 1 3nekTpobe3onacHoCTb.

e CepTMdULUMPOBAHHbIE M3AENMUA He QOMKHBI 3anycKaTbCs [0 TeX Nop, Noka
He GyeT y[0CTOBEPEHO, YTO MaLLIMHA, B KOTOPOMW YCTAHOBMEHO U3aenue,
COOTBETCTBYET TPEOOBAHWAM M NOMONKEHUAM MPUMEHWUMBIX UPEKTHB.

B nononHerue ykaxeM, 4To MHoOroTo4euHsle aBToMaTuyeckue nydpukaTopsi
cepun LAGD 1000:

e cooTsetcTByrOT TpeBosaHuaM Oupektvebl EC no MalLMHHOMY
obopynosanuio 98/37/EC, Mpunoxenne 11B, 0THOCUTENBHO YCTAHOBKM
B MaLLWHe / cOOPKM C APYTMM MaLLMHHBLIM 060pY00BaHKEM AN
¢OpPMUPOBaHKA MalLiMHbI. [Tyck NyBpukaTopa 3anpeLleH fo Tex nop,

J
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noka He GyeT yCTaHOBMNEHO COOTBETCTBME MALLIMHbI B LiENoM TpeGoBaHUAM
COOTBETCTBYHOLLIMX NPaBM NPeA0TBPALLEHUA HECYACTHbIX CIyYaes, B
4acTHOCTH [JupexT1Be No MCronb3oBaHuo padoyero 06opynoBaHMA.
MpuMeHeHbl cnenytoLLiMe rapMoHu3upoBaHHble ctangaptsl: DIN EN 809, DIN
EN I1SO 12100-1 v DIN EN IS0 12100-2.

e Yro kacaetca Oupektvebl EC no o6opynosaHuto, paboTaroLieMy nog
nasnennem 97/23/EC, ycTpoicTBO MOXKET UCMOMNb30BaThCA TOMNBKO B
COOTBETCTBMM C €r0 Ha3HAYEHUEM W MHPOPMaLIMeN, cofepyalliencs B
LOKYMEeHTaLUmWH.

B 370# cBA3K [OMKHO COBMOOATLCA CreayroLLee:

e /3genua He npegHasHayeHbl U He 0f00pPeHb! ANs UCMONb30BaHUA C
KMUIOKOCTAMM, OTHOCALMMMCA K [pynne | (onacHble XuaKocTh), onpeneneHHsIM1
B cTaTbe 2, naparpade 2 Oupektvebl 67/548/EEC ot 27 wrons 1967 1.

e /3genua He nognexar UCNoNb30BaHMIO C KAKUMU-TMBO ra3aMu, OKMKEHHBIMM
rasamu, razamu, HaxoaaLLMMMUCS NoJ JABMNEHWEM B PACTBOPAX W XMOKOCTAX
C [JaBneHVeM Napos, NpesbILLaoLLMM HOPManbHoe aTMoCdepHoe faBneHue
(1013 mbap) 6onee, yem Ha 0,5 6apa Npu1 1x MaKCUManbHO AONYCTUMOK
Temnepatype.

e [lpu yCrnoBmM MCNONb30BaHUs N0 HA3HAYEHWUHO XapaKTEPUCTHKM NOCTaBAEMbIX
HaMW WU30EeNMK He [OCTUratoT NpeaenbHbIX NapamMeTpoB, YCTaHOBNEHHbIX B
cTatbe 3, naparpacde 1, nyHkTax ¢ 1.1 no 1.3 v B naparpacde 2 OUpeKT1BbI
97/23/EC. CneposatenibHo, OHW He nognaaaroT noa TpebosaHma,
u3noxeHHsle B Mpunoskenuu | k Jupektree. CooTBETCTBEHHO, U3OEMNMS
He uMmetoT Mapkuposku CE 8 cootsetcTamu ¢ upektusoit 97/23/EC. OHu
KNacCUULMPYHOTCS Kak U3aenus, nognagaroLue nog tpeboBaHus ctatsi 3,
naparpada 3 3ToV OUPeKTUBbI.

Hetoseren, Hugepnanasl, 1 geka6ps 2006 r.

M3genua SKF ana TexHnmueckoro obcnyxusaHma

Sébastien David
MeHemkep oTAena pa3paboTku U3nenuii U obecneyeHns KavecTsa

N J
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PekoMeHaaunn no TexHuke 6esonacHocTH

3TOT CMMBOS UMeeTca B pykoBoACTBe TaM, rge Heo(]XO,ﬂMMO npuereyb Balle
BHWUMaHHWe K 0COBbIM OMACHOCTAM WK BaXKHbIM JJEIZCTBI/IFIM.

O6wasn MHpopMauus

KoMnoHeHTbl pa3padoTaHbl M M3roTOBMEHb! B COOTBETCTBUM C 0BLLIENMPUHATLIMM
MHXKEHEPHO-TEXHUYECKUMU CTaHAAPTaMK, a Takke AeMCTBYFOLLMMA NpaBlIaMu
TeXHWKK 6e30MacHOCTV M NPenoTBPALLIEHWS HeCYaCTHbIX ClyYaeB Ha NPOM3BOACTBe.
HecMOTpA Ha To, YTO MX KOHCTPYKLIMA OTBEYAET BCEM COOTBETCTBYHOLLIUM
TpeBoBaHWAM Be30NacHOCTH, X 3KCMyaTaLua, TEM He MeHee, MOoXeT NpPeacTaBnaTh
onpedeneHHble 0NacHoCTU TPaBMUPOBAHMSA MOMb30BaTENA MK MHbIX MWL

“nu noepexaenns o6opyaosanmrs. OTcroga cnedyerT, YTo KOMMOHEeHTbl MOFyT
3KCMYyaTMpPOBaThbCs TOMLKO B TOM Cy4ae, e/ OHW HaxOOATCH B TEXHUYECKH
6e3ynpeyHoM COCTOAHMM, U NPK YCIOBUM COBFOAEHUA MHCTPYKLMIA MO
3kcnnyaTaumu. J1ioBble HeMCNPaBHOCTH, B 0COBEHHOCTM HEMCMPABHOCTH, MOFyLLME
NOBAWATH Ha 6e30MaCcHOCTb, AOMKHbI HE3aMeaNUTENbHO YCTPAHATLCS.

Wcnonb3oBaHWe NO Ha3HAYEHWUHD

MHoroTouyeyHble aBToMaTHyeckue nydpukatopsl cepun SKF LAGD 1000
npeaHasHayeHbl AN CMasky TEXHOMOTMYECKMX YCTaHOBOK W MaLLMH. OHK CriocoBHbI
OCYLLIECTBAATH NOAAYY KOHCMUCTEHTHBIX CMA30K Knacca Ba3kocTv cMasku no NLGI oo
2. INro6oe MHOoe UCMoNb30BaHKe ABMAETCS MCMOMb30BAHWEM He N0 HazHaueHWHo. OHK
He JOMKHbI MCMOMb30BaThCS 411 CMa3blBaHUS TPAHCMIOPTHbIX CPELCTB.

YNonHoMOoYeHHbIM NepcoHan

YcTaHoBKa, IKCnnyaTaLms, TeXHUYeckoe 06CTy>KMBaHWE M PEMOHT KOMMOHEHTOB,
OMMCaHHBIX B HACTOALLIEM PYKOBOLCTBE, MOTYT OCYLLIECTBAATLCS TOMbKO
KOMMETeHTHbLIM NEePCOHANoM, B COOTBETCTBMM C MECTHBIMM HOPMATUBHbIMM
Tpe6oBaHUAMMU.

UcknroyeHne 0TBETCTBEHHOCTH

Komnanua SKF He HeceT 0TBETCTBEHHOCTM 3a NHOBOK yLLEepd, BbI3BAHHbIN:

o OTcyTCTBMEM CMA304HOrO MaTepuana.

o Mcnosnb3oBaHreM 3arpasHeHHOM 1v HenogxoasLLen CMaskn MW YCTaHOBKOM
KOMMOHEHTOB MW 3aMacHbIX YacTen UHbIX, YeM MOANMHHBIE KOMMOHEHTbI UK
3anacHble yactu SKF.

o J1r06bIM MCMOb30BaHWEM HE MO Ha3HAYEHUIO.

3 Henaanexalllen YyCTaHOBKOW W 3aNpaBKOM UMW HenpaBUbHbIM
3NEKTPUYECKMM MOAKHOYEHHUEM.

o OLWMBOYHBIM NPOrPAMMUPOBAHUEM WM HEHAANEXKALLMMI PeakLMaMu
nepcoHana Ha BO3HWKHOBEHWE HeMCNpPaBHOCTEN.

o HecobnrofeHneM MHCTPYKUWI MO 3KCMnyaTaLmuu.

J
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YcTaHoBKa

Mpu ycraHoske ny6purkatopos LAGD 1000 criegyet cobntonats MecTHble
npaBmMna TeXHWUKKM 6e30MacHOCTH U MPUMEHUMbIE UHCTPYKLMM MO 3KCNIyaTaLum 1
TEXHUYECKOMY 06CTY>KUBAHMHO.

OnacHOCTb NOPaXXEHUS 3NTEKTPUYECKUM TOKOM

MNonknroYeHWe YCTPOMCTB K UCTOYHMKY MUTAHWUS MOXKET OCYLLIECTBAATHCS TOMbBKO
KOMMETEHTHbIM NMEPCOHANIOM, B COOTBETCTBMM C MECTHBIMM TPEOOBAHWSAMM W
HOPMAaTWBHLIMKU NOMNOXEHUAMU. HenpasmnbHoe NogxtoYeHe 000pya0BaHUA MOXKET
NPUBECTU K CEPbE3HOM TPaBMe W/WNu MoBpeXKaeH1o 060pyfoBaHHs.

OnacHocTb, CBA3aHHAA C fABNEHUEM B CUCTEME

YcTporcTBa MOryT HaxoauTbes nog fasneqneM. CnenosatensHo, nepeq
BbINOSHEHWEM MH0ObIX PABOT MO PACLUMPEHMHD DYHKLIMM, MOAUDUKALMM UK PEMOHTY
Heo6X0MMO NPOM3BECTM COPOC AABNEHMS.

Pe3epsyap KOHCUCTEHTHOW CMa3Ku

CobntonanTe 0CTOPOXXHOCTL MPU CHATUM KPbILLKK pe3epayapa KOHCUCTEHTHOM
cMasku. BHyTpu pesepsyapa HaxoguTcs cumbHash Mpy>kMHa. [1py CHATUM KpbILLKa
MOXET BbITb BbIGpOLLEHA C BOMbLLION CMNOW. MnacT1kossle TpyOKKU

3almnTUTE BCe TPYOKM OT NOBPEXOEHHS W BO3OEMCTBUA Tensa.

He ponyckaeTcs Mcnonb3oBaHWe NHoBbIX MAaTEPUANOB, UHbIX, YEM

9 paspelwéHHble AnA NpUMeHeHWs Ha 06opya0BaHMK 3TOFO TUNa.
MpumeHeHne nroboro HenoaxoAsLLEro MaTepUana MOXeT Bbl3BaTh
BbIX0J, YCTPOMCTBA U3 CTPOA U NPUBECTU K CEPbE3HOM TPaBME UIIKU
nospexaeHnro 060pya0BaHHs.

CMasoyHble MaTepuansl

B o6Lyem cnyyae ¢ ny6pukatopamu ceprn LAGD 1000 MOXHO MCMOnb30BaTh

cnenyroLiMe CMa3oyHble MaTepyanbl:

° KoHcucTeHTHble cMasku knacca BsskocTy no NLGI go 2 npu MakcMManbHom
3bbeKTUBHOM AasneHun notoka He 6onee 750 mBap (10.8 byHTOB/KB. OHOMM)

o MuHepanbHble U CUHTETUYECKMe Ba30Bble Macna 6MopasnaraeMoro TMna.

o B03MOXHOCTb M3MEHEHUA KOHCUCTEHLIMM M NPUMEHeHKs 1o6aBok creayer
OMpenensTb B KaXOOM KOHKPETHOM CllyYae.

OpHaKo CyLLecTBYHOT CMA30yYHble MaTepHasbl, CBOMCTBA KOTOPbIX OenakoT vx

HEMPUrogHLIMU NS UCMOJb30BaHMS B CUCTEMAX LIEHTPAIM30BaHHO0 CMa3sbiBaHKS.

Hanpumep, cMHTETUYECKME CMA30YHbIE MaTepu1arbl MOryT BbiTb HECOBMECTUMBI C

anactoMmepamu. Komnanusa SKF o6ecrneynBaer BO3MOXKHOCTb MPOBEPKK CMa30YHbIX

MaTepuarnos Ha NpegMeT UX NPUroAHOCTH NS MCMOMb30BaHUSA B CUCTEMAX

LIeHTPaNM30BaHHOro cMasbiBaHWs. 06paTUTeCh 3a KOHCYMbTaLMen K cneuranmcram

koMmnanuu SKF.

TpaHcnopTUpoBKa W XpaHeHWe

B 06LLeM 1 LiefnoM, OrpaHnyeHrit B OTHOLLEHWW HAa3EMHOM, BO3OYLLUHOM UMK

MOPCKOM TPaHCMOPTUPOBKK U3 He CyLLecTByeT. XpaHUTb B CyXOM MecTe

npv Temnepatype ot -40°C go +70°C ( ot -40°C go 160°F). O6paluaTbes ¢
k OCTOPOXHOCTbHO!
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1. Onwucanue
1.1 lMpuMeHeHHne

MHoroTtoyeunsln nyépukatop SKF LAGD 1000 mosxeT obecneymsars cMaskoi 1o

20 ToYek cMa3blBaHWA (B 3aBUCMMOCTH OT Bap1aHTa) C [O3MpOBaHMEM CMA304HOr0
matepuana (0,2 cM3). Mutanune ny6pukatopa LAGD 1000 MoXeT 0CyLLIeCTBAATLCH OT
MCTOYHUKA MUTaHWS NePeMeHHOro WX NOCTOAHHOro Toka. Jlyépukatop LAGD 1000

umMeeT GofbLLION pe3epsyap A1 KOHCUCTEHTHOM cMasku o6beMom 1 nKTp, npunaraembii

K HaCOCHOMY GrOKY C MMKPOMPOLECCOPHBIM yNpaBneHyeM. Hacoc 3anporpaMMmMpoBaH Ha
paboTy B TeYeHWe 04HOMO MK Bonee UMKIOB C Nay3aMy Mexay HuMW. B Teuenmne kaxkaoro
UMKA HAcoC NoAaeT KOHCUCTEHTHYH) CMasKy B NocfefoBaTenbHbIM pacnpegenurens,
KOTOPbIM, B CBOKO 0YEPE[b, NOAAET CMa3Ky K TOYKAM CMasku Mo TpyGKam.

1.2 UpeHTUdUKaALUA KOMNOHEHTOB

( A
1
—2
4
5
8
6
7
3
N\ Y,

Puc 1 Komnnext nocrasku ny6puxaropa LAGD 1000
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MNos.

KoMnnekT coeguHUTenbHbIX
netanen LAGD 1000-G,
BKMHOYAHOLLIMM KOMMOHEHTbI
nos. 3-7:

3
4
5

1.3 0603HaueHKn

LAGD 1000 /

obLLee 0603HayeHue

Konuuecteo
1
1

50 m (164 oyTa)
11
11

140

BapHUaHTbI
3NEeKTPponUTaHUua

DC: 24B nocr. Toka

AC: 115-240B
nepeMeHHOro Toka

HaumeHoBaHHue
HacocHbii 6ok

KomnnekT getanemn ons ycTaHoBKM

HacoCHoro Broka

. ravkm 3xM8

° Bontel ¢ WwecturpaHHom
ronoskon 3xM8

e 6 wanb nog 6ontel M8

lMnacTukosas Tpybka
[psMble coeguHuTenw, pessba GY/s

KoneHyaTble NOBOPOTHbIE
coeauHuTenu, pessa G/s

COEJJVIHMTEJ'I bHaA rmnb3a
KabenbHas cTskka

Hunnens ans sanonHeHWs Tpyook

KONU4ecTso ToYek
CMa3biBaHUA

10/12/14/16/18/20
10/12/14/16/18/20

HanpuMep: LAGD 1000/AC16 — ny6pukatop LAGD 1000 ¢ nuTtaH1eM oT MCTOYHKKA
NepeMeHHOro Toka, ¢ 16 Bbixogamu
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1.4 TabapuTHble pa3Mepbl ny6pukatopos LAGD 1000
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Puc 2 labaputHeie pasmepsi ny6pukaropa tmna LAGD WOO/DC..
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Puc 3 la6aputHblie pasmepsi ny6pukaropa Tna LAGD 1000/AC..
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2. YcraHoBKa

06wan uHdopmauma

MHoroTo4eyHsle asToMaTHyeckue nydpukatopsl cepun SKF LAGD 1000 npeaHasHaueHsb!
IJ151 CMa3bIBaHMA TEXHONOMMYECKMUX YCTAHOBOK M MaLLMH. OHM He QOSXKHbI UCMNOMb30BaTHCA
[S19 CMa3blBaHUSA TPAHCMOPTHbIX cpefcTs. OHM CnOCO6HbI OCYLLIECTBAATL NogaYYy
KOHCWUCTEHTHbIX cMa3ok knacca saskocth no NLGI go 2. HacocHble 6510ku oTniyaroTcs

MO HANPSKEHWUHO NUTAHKUS M MO KOMMYECTBY TOYEK CMA3blBaHWS, KOTOPOE OHW MOryT
06CnyXKMBaTh.

2.1 MoarotoBKa ToYeK cMa3bliBaHUA

CHayana Heo6xoMMO NPOBEPHTL BCE TOYKM CMA3blBAHKA HA NPEOMET BO3MOXHbIX
NoBPEXAEHUH, a TakxKe NPOBEPUTL MX MPOXOAMMOCTL NPY NOMOLLIM LUMPULA ANs
HarHeTaHWs KOHCUCTEHTHOM CMa3sku M MHOTO CMA30YHOMO MHCTPYMEHTA.

[Mpwv BBOAE B 3KCMIyaTaLMHO HOBbIX MALLMH 3aN0fHWTE BCE NOMOCTH NOALUMMHUKOBBIX Y3108
COOTBETCTBYHOLLMM CMa304HbIM MaTepranoM. B npoTHBHOM criyyae BO3MOXHO NOBpeXOeHWe
NOALUMNHWKOB BCNEACTBME HEOOCTAaTOYHOMO CMa3blBaHUA.

BbiBepHUTE Npecc-MacnéHku 13 ToYeK cMasbiBaHus.

3aBepHuWTe B TOUKM CMa3biBaHWA NpunaraeMsle coequHntenu (pesséa GY/s).

0 ObecneysTe yucToTy. [laxke HE3HAUMTENBHOE 3arPA3HEHUE MOXKET NPUBECTH K
0TKa3y CMUCTEMbI UMK NOBPEXOEHUHD NOALIMMHUKOB.

( )

N\ J

Puc 4 Hposepbre poXoOMMOCTb TOYeK CMA3bIBAHUA M 3AMOJTHUTE CMa3KoH BCe MOoCTH B
NnoALLINMHHUKOBBIX y3/1aX.
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( )
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Puc 5 BbisepHuTE Npecc-MacieHku.
( )
N\ _J

Puc 6 3asepHuTe B COEQUHUTENIbHYHO APMATYPY.

2.2 Noprotoska HacocHoro 6noka

MofcoefuHeH1e NpU HeYeTHOM KOSTMYECTBE TOYEK CMa3biBaHMs

Ecnu konnyecTso ToYek cMasbiBaHWA HEYeTHOe, ABa BLIXOAHbLIX LUTYLepa Ha
pacnpefenuTene Hacoca HeoBXoAMMO COEAUHWUTL APYr C APYroM Npu NOMOLLM
np1naraemMoin CoeMHUTENbHOM Fnb3bl (cM. Puc. 7) 3To HeoBxoanMo Ans Haanexallen
paboTbl pacnpefenutens. Ytobbl YCTaHOBUTL COBOUHUTENBHYHO MUIb3y, HEOBXOAUMO
npeBapuUTeNibHO BbIBEPHYTL [Ba COCEAHWMX dBUTUHIA Ha pacnpenenuTesne.

3aTeM NpUBEPHWTE COROUHUTENBHYHD MHIIb3Y.

0 HuW 0aWH 13 BbIXOAOB pacnpeaennTens He AOMKEH BbITb 3aKpbIT,
NOCKOMbKY 3TO BbI30BET €ro 6110KUPOBKY.

0 Ecnu aBa BbIxoaa coefiMHeHbl ApYr C APYroM NPy NOMOLLU
COEANHUTENbHOW FUMb3bl, BLIXOAHOW NOTOK U3 COEAWUHUTENLHOW FMAb3bI
paBeH yABOEHHOMY BbIXOAHOMY NOTOKY OTAESLHOr0 BbIX0Aa.

0 O6ecneubTe yncToTy. [laxe He3HAUYMTENbHOE 3arpA3HEHUE MOXKET NPUBECTH
K OTKa3y CMCTEMbl UMW NOBPEXAEHWUHD NOGLIMMHWUKOB.

12 SKF LAGD 1000
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Puc 7 CoenuHuTensHas runb3a 4ns nociegqosaresibHoro pacnpegenutesna

2.3 YcraHoBeka HacocHoro 6noka

HacocHbiM 610K foskeH BbiTh YCTaHOBMEH TakiM 06pa3oM, YTOObI OH Bbin 3aLLMLLEH

OT rps3n, BpbI3r Bogbl 1 BUOPaLMK, B Toxe BpeMs Bbin NerkogocTyneH, YTobel Bce
nocneayroLLMe MOHTaXKHbIe PaboTbl MOMMM BbiTh BbINOMHEHLI 63 3aTPyaHEHWH, 1 B
NanbHelLLEeM B pe3epByap MOXHO BbINO Nerko foNMBaTh CMa3sbiBaroLLMIA MaTepHan.
YpoBeHb CMa3ku B pe3epByape [oSkeH BbiTb YeTko B1aeH. Briok fomkeH BbiTh ycTaHoBMEH
B BEpPTUKaNbHOM MOMNOXEHUM.

,DJ'I';I YCTaHOBKM 6ok cHabeH coeAMHUTENbHbLIM dpNaHLUeM C TpeMA TOYKAMKW KpenneHus.

3akpenute MHOroTo4eyHbIM asToMatnyeckui ny6pukarop LAGD 1000 Ha MaluHe npw
MOMOLLIM TPex BKMHOYEHHbIX B KOMMMEKT NocTaBky 60nToB M8, wai6 1 caMOKOHTPALLIMXCS
raek (MomeHT 3aTmkku: 16 Hw, 11,8 dyHT-dyT0B). BNok gomnkeH BbiTb yCTaHOBMNEH B
NONOXeHWH, oBecrnedmBaroLLIeM ero MakcuManbHyH 3aLuuTy. Ecnum gna ycraHosku 6roka
Heo6X0OMMO NPOCBEPNUTL OTBEPCTUA, 3TW OTBEPCTHA AO/KHbI BbITb PACMONONKEHDI, KaK
MoKasaHo Huxe. pu 3TOM crefyeT UCNonb30BaTh LWABMNOH, NokasaHHbIV B [punoxernu 1.

0 Mpu cBEPNIEHWM KpenexHbiX 0TBEPCTUH O0CTeperamTech BO3MOXHbIX
MCTOYHWKOB ONACHOCTEH, TaKUX KaK WMEroLMecs nuTarowme Tpybsl, apyrue
y3nbl, ABMKYLLWECA YACTH U UCTOMHUKKU Tenna. O6paTuTtech K U3roToBUTENHD
MalUMHbI Ha NpeaMeT 0406peHUs PAcnoNOXKEHNUA KPenexHbIX 0TBEePCTUM

KDEI'IJ'IEHME C ucnonb3oBaHneMm MeHee Tpex 6onToB He Aonyckaerca,
NOCKONbKY 3TO MOXEeT NPUBECTU K NONOMKe CoeaUHUTeNbHOro ¢pnaHua.

YcTaHOBOYHAs NOBEPXHOCTb AOMKHA BbITb POBHOW. B NPOTUBHOM cryyae npu
3aTaXKKe 6ONTOB BO3MOXKHA Neperpyska 1 nNosioMKa COeAMHUTESTbHOMO ¢naHua.

YcraHoBuTe 650K Ha 6esonacHoM PacCcToAHHUHU OT APYIrMX KOMNOHEHTOB U B
COOTBETCTBHUU C MECTHBIMU NPaBHUNAMU MOHTaXa U TEXHUKH 6esonacHocTw.

e e
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2.4 JnekTpuyeckoe nogKnrYeHUe

o

o
o

Cneny#Te MHGpOPMALMU U UHCTPYKLUAM, NPUBEAEHHBLIM B HACTOALLLEM
LOKYMEHTE U bYHKLIMOHANBHOM OMMCaHUW COOTBETCTBYHOLLEro 6noka
ynpasnenus. Cobnrogaiite pekoMeHaaL MM no TexHuke 6e3onacHocTH
(cM. paznen 1)

B cnyyae HenpaBWIbHOrO NOAKNHOYEHUA NPOBOAA 3aLLUTHONO
3a3eMNEeHUsA MK ero NOBPEeXAEeHUA 610K MOXKET 0Ka3aTbCA N0 ONACHbIM
HanpsxeHuem!

MoaknroYeHUe YCTPOWUCTB K UCTOUHWKY MUTAHWA MOXKET OCYLLECTBATLCA
TONIbKO KOMMETEHTHbLIM NEPCOHAN0M, B COOTBETCTBMU C MECTHbIMU
Tpe6oBaHMAMW U HOPMATUBHbLIMK NONOXKEHUAMU. HenpasunbHoe
noakntoyeHne 060pyaoBaHUA MOXKET NPUBECTH K CEPbE3HOW TpaBMe u/unu
nospexaeHnto 06opyaoBaHus.

2.4.1 InekTpuyeckue XxapakTepPUCTUKH

Item HoMuHanbHoe  TuNWuYHbIN Myckoson HomuHanb-
HanpsXeHue notpebnseMsii  TOK (Mpogon-  HbIM TOK
ToK (3aBUCHT KWTENbHOCTb  Npegoxpa-
OT Harpy3skm) npuén. HUTens
20 mc)
LAGD 1000A/DC. 24V DC 05A npuon. 1,4A  3,0A!
LAGD 1000A/AC.  230V/50 Hz 0,45A - 2,5A°
230V/60 Hz 0,66 A - 2,5A
115 V/50 Hz 1,0A - 2,5A
115 V/60 Hz 1,3A - 2,5A

1  TpenoxpaHuTens B cooTBeTcTBMM co cTaHaapToM DIN 72581 1.3
2  Tlposopa: ceyenne 1,5 Mm2, gnmra < 12 m (39.4 dyta)

2.4.2 LAGD 1000/DC

Jlyépukartop Tvna LAGD 1000/DC B kayecTse cTaHOaPTHOM NPUHAANEXHOCTU CHadXKeH
YCTPOWCTBOM KOHTPOSIA YPOBHS CMa3ku. TpebyeTcs TOMbKO NOAKFYEHHUE MEKTPOMNUTAHUS.

14
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[Monkntoyenue snektponmtanms 8 coorsetctamum ¢ DIN EN 175 301-803.
OrBeTHas 4acTb paswEéma npunaraercs

Puc 8/9 Pacnonosxerue anextpuyeckoro passéma Ha nybpukarope LAGD 1000/DC. 3nextpuyeckas
cxema nogknrtoyequs nyépukaropa LAGD 1000/DC.

2.4.3 LAGD 1000/AC

Jly6pukatop Tvna LAGD 1000/AC B kayecTBe CTaHOapTHOM NPUHALNEXHOCTH CHaBXeH
YCTPOMCTBOM KOHTPONA YPOBHA CMasku. TpeGyeTcs ToMbKO NOAKMNHYEHUE 3MEKTPONMUTAHKUA.

lNogkntoyerue anektponutanus 8 cooteerctemu ¢ DIN EN 175 301-803.
OrBeTHas 4acTb paswbEema npunaraercs

Puc 10/11 PacnonoseHume 3nekTpru4eckoro paswéma Ha ny6pukarope LAGD 1000/AC. Snektpuyeckas
cxema nogksrodenus nyépukaropa LAGD 1000/AC.
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2.5 3anuBka cMa3o4HOro mMatepuana

Bce ny6pukaTopsl LAGD 1000 noctasnatoTcs B HE3anonHeHHOM CMa3Koi BUae.

2.5.1 MpuroaHocTb cMa3oyHOro MaTepuana

[na ncnons3osanus B ny6pukartopax Tvna LAGD 1000 npu Temnepatypax go -10°C (14°F)
peKoMeHyHTCS KoHcUcTeHTHble cMasku SKF mapok LGFP 2, LGGB 2, LGWA 2 n LGHB 2.
[Ona akcnnyataumu npy Temnepatypax 4o -25°C (-13°F) npurogHsl KOHCUCTEHTHbIE CMa3KK
SKF Mapok LGWA 2 1 LGGB 2. Mo Bonpocy npuMeHeHUs H0bIX MHbIX KOHCUCTEHTHBIX
cMa3ok SKF obpatutecs 3a KoHcynbTaumen B koMnanuio SKF.

2.5.2 CoBMecTUMOCTb CMa30kK

MpoBepbTe cMasku Ha NPeaMeT COBMEeCTUMOCTU. [1pu nepexoe Ha ApYryro MapKy cMasku
BCEraa LenecooBpasHo, HacKOMbKO 3T0 BO3MOXHO, Ya1Th CTAapyH0 CMa3Ky M3 BCEX Y308 U
TpyBoK.

2.5.3 HavanbHas 3anMBKa CMa3o4yHOro Matepuana

Pesepsyap ny6p1katopa 3anofiHaeTcs Yepes CMasoyHbIi HUMMeNb C KOHWYECKOM rofloBKOM
(cm. A. Ha Puc. 12). 3Ty onepaumto MOXHO BbINOAHUTE NPK NOMOLLIM HANOAHUTENLHOMO Hacoca
WK WINPMUA 019 HArHETAHUA KOHCUCTEHTHOM cMasku. [1peanoyTUTeIbHO MCMOMb30BaTh
NHEBMATUYECKMM, aKKYMYNSTOPHbBIA MW 3NEKTPUYECKUM HANOMHUTENbHBIM HACOC UMK
HarHeTaTenb CMasku.

(" )

Puc 12 PacnonoseHne npecc-Macnéxku 4s 3aIMBKU CMA3sKK M MPOKAYKM CHUCTEMbI.
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IMpy NepsoM 3anomnHeHnu BoKa CMAa3KoM CMa3ka BbITank1BaeT NPUXXKUMHYH CredaLLyro
nnacTuHy (MNacTUHY C Pe3MHOBLIM KOMbLIOM) BBEPX [0 Tex Nop, Noka OHa He JOCTUrHeT
NepenuBHOMO BbINYCKHOro 0TBepcTys. 1o Mepe 3anonHeHus pesepsyapa BO3AyX BbIXOAWT
W3 HEero 0 Tex Mop, fnoka Becb pe3epsyap He By[eT 3anofHeH cMaskok. Koraa vsnuuiHss
CMa3Ka HaYHeT BbIXOAMTb U3 NEPEIMBHOr0 OTBEPCTHS, 3aWBKY CedyeT HeMeaneHHo
npekpaTuTb. Npy fanbHelLen JONMBKE CMA30YHOro MaTepMana He [onyCckanTe BbiTeKaHM s
CMa3Ku W3 NepenMBHOro 0TBePCTUA. YPOBHM CMasku B pesepsyape (MUHUMarbHbIN 1
MaKCcMMarbHbIM) NOKa3bIBAKOTCA PE3UHOBLIM KOMbLIOM, HaX0OALLMMCS NOL MeTanin4eckom
NNAcTMHON. MeTKM MUHUManNbHOro M MakCMMAasbHOMO YPOBHEW CMasku W NepenueHoe
0TBEpCTHe NokasaHsl Ha Puc. 13

( )

1. MUHWMManbHBIM ypOBEHb
CMasku

2. Cmaska

3. MakcuManbHbIM ypoBeHb
CMasku

4. MpmxxnMMHas cnemslas
nnacTuHa

5. [NepenuBHoe oTBepCTHE

.

Puc 13 PacnonosxeHne METOK MAKCMMATTbHOr0 M MUHUMASIbHOIO YPOBHEH CMA3Ku

2.5.4 Tpokayka cucTeMbl

Mp1coeanHUTE HarHeTaTeNb cMasku K Hunnento B (cm. Puc. 12) 1 BbINONHaAMTe npokayky 4o
Tex nop, Noka cMaska, BbIXOAsLLas U3 pacnpenenuTens He cTaHeT cBOBOOHOM OT Bo3dyXa.
[N 3aLM1Tbl BCEM CUCTEMbI CMA3KM OT M30bITOYHOMO BHYTPEHHErO AaBIEHWS MCMONb3YeTCs
npenoxpaHuTesbHbIV KnanaH copoca gasnexus. [asneHue oTKpbITHs KnanaHa

cocrasnget 150 6ap. MNpu nosbilueHnu paboyero aasnexus cesie 150 6ap Bcneacreune
3aKynopu1BaHKWA NoCnenoBaTenbHOro pacnpeaenuTens 1M TOYKM cMasbiBaHWa KnanaH
OTKPLIBAETCA U U3 HEMO BUOMMbLIM 00PA30M HAUMHAET BbIXOOWTL CMa3ka.

2.5.5 MoHTax cMa3ouHbIX Tpy6oK

OCTOPOXHO HapeXbTe CMa304HyH TPYBKY oTpeskamu Tpedyemor OuHbI.
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Puc 14 Hapeska nnactukosos Tpy6ku

NP1 NOMOLLM LUNPHLIA ANS HArHETaHWA KOHCUCTEHTHOM CMa3sku 3anofiIHUTe CMa3KoM
Hape3aHHble TpyOKu. [N0THO BTOMKHUTE TPYOKY B OTKPbITLIM KOHEL| HAfIMBHOMO HUMMens,
npunaraemoro K fy6pukartopy. NprMcoeamH1Te WNpUL AN HarHeTaHWs CMasku K ApyroMy
KOHLY HanuBHOro Hunnena. PaBotas WNpuLoM, 3anonHuTe TpyOKy cMaskor. YTobbl cHATL
3aMNOMHEHHYH CMa3kow TpYOKy, HAXMMTE Ha KOMbLIO U OOHOBPEMEHHO BbITaLLUTE TPYGKY.
Ecnm KoHew TpyBKM NOBPEXAEH HaNMBHLIM HUMMENEM, OTPEXbTE MOBPEeXOeHHbINM KoHel
nepef Tem kak NpUCOedUHUTL CMa30yHyH TpyOKy K Bnoky pacnpedenurens.

BronkHuTe Tpy6KM B BbINyCKHble 0TBEPCTMA Bnoka pacnpegenurens. Cnerka notsaHuTe

3a Kaay+o CMa3oyHyH TPyOKy, YTOObI YOeauThCa B HAAEXHOCTH CORAMHEHUS. 3aTeM
CMa30yHble TPYBKM MOXKHO MOMOXKWTL HadMexallMM 06pasoM.

3aKpenuTe cMa30y4Hble TPYOKM Ha MaLLMHe NPKW NOMOLLM NpUiaraeMbix kabembHbIx
cTaxkek. OTpexbTe BbICTYNArOLLIME KOHLbI KaBerbHbIX CTAKEK MPK MOMOLLIM HOMXHML UMK
aHaNorMyHOro MHCTPYMeHTa.

Mpwu npoknagke cMa3oyHbIX TPY6OK yéeanTech B TOM, YTO OHWU HE MOFYT
6bITb NeperHyTbl, NepexaTtbl, CPpe3aHbl MU UCTEPTLI BO BpeMs paboTsi.

BcrasbTe TpyOKM B COBAMHWUTENM, YCTAHOBIIEHHbIE B TOYKAaX CMa3sbiBaHua. Crerka noTaHuTe
3a Ka[dyH CMa3oyHyHo TpyOKy, YToObl yOeamuThes B HaAEXHOCTH COROUHEHNMS.

4 \

\§ J
Puc. 15 BcrassTe nnactvkosyro Tpy6Ky B COEAUHUTESTb.

Yrobbl 0TCOEeAUHUTD prGKy, C CMINOW BTONKHWTE €€ B coeguHUTENb, a 3aTeM BblTalluUTe eé.
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0 CMasouHble TPYOKW U3roTOBNEHbI M3 YEPHOrO HEWMOHA, UMEHOLLEr0
BbICOKYHO Pa3pbiBHYH NpoyHOCTb. CnegyeT UCNonb3oBaTh TONbKO
opuruHansHble Tpy6ku SKF. B 3aBUCUMOCTH OT OKpYXKatOLLMUX YCIOBUN
CMa3Ka MOXeT nodasatbcs No Tpy6kaM Ha pacctosHue go 6 MeTpos
(pexomeHayeman TeMnepaTypa okpyxatouiero sosayxa 20°C, 68°F)

2.6  KoHTponb ypoBHA CMa3kM
2.6.1 Bu3yanbHbiM KOHTPOSb YPOBHSA CMa3Ku

[Mpo3payHbIvi pesepayap NO3BOMAET BaM BKU3yaslbHO KOHTPONMPOBATL YPOBEHb CMA3KH.
YpoBeHb CMasku CriefyeT perynspHo NpoBepaTh B Lienax obecneyeHns 6e30nacHocTu
3KcnnyaTaumnuy. TekyLni ypoBeHb CMa3KK MOXKHO OMPeaenuTh No NOMOXKEHUH MPUKMMHOM
cnegaLLen NNacTUHebI.

0 B cnyyae CHMXEHWS YPOBHA CMa3kW B pe3epByape HWUXKe MeTKW «mins Bbl
0OMKHbLI NpoKayaTtk Bcro cucteMy (cM. naparpag 2.5.4)
Mone3sHsbIN COBET: eCNM YPOBEHb CMA3KU HE CHUXKAETCA HWUXKE METKM «min»,
npoKauuBaTh CUCTEMy He TpebyeTcs.

2.6.2 [aTyuK ypoBHA

MHoroTo4eyHsle aBToMaTHyeckue nydpukatopsl cepun SKF LAGD 1000 uMetoT dyHKUMH
aBTOMATMYECKOrO KOHTPONS YPOBHSA. B criyyae CHUXKEHUS YPOBHS CMAsky B PE3epByape Huxe
METKM «Min» NocnenoBaTeSlbHOCTb BbINOMHEHUSA onepaumni NPepLIBAeTCs, U Ha aucnnee
nossnaetcs coobuierne «FLL.

3. Onpe.ueneuue Konu4yecTea CMasku

[N BbIYMCIIEHWS KONIMYECTBA CMa3KH, TPeBYeMoro B TeYeHWe [aHHOro Nepuoaa BpeMeHu
MOXHO MCnonb3osaTk komnakT-guck SKF Dial Set CD ROM (MP3506) unu nporpamMmy
LubeSelect ana cmazok SKF: http://www.skf.com/portal/skf/home/aptitudexchange

Mpumep:

Mporpamma LubeSelect BbiuncnseT TpebyeMoe KONMYECTBO CMa3KKU B TEYEHHE
MHTEpBasna 3aMeHbl CMa3ku.

Cpok cny»6bl cMaskun Mapku L1 (vHTepsan 3amerbl cvaski SKF), yacos 3800

KonmnyecTeo cMasku, TpebyeMoe /19 ee NononHeHus Yepes 155
CMa30Y4Hble 0TBEPCTHSA, FPaMMm

Mcxons M3 Toro, YTo cMaska UMeeT yaenbHyro NioTHocTs okono 0,9, obLuee KonuyecTso
CMaskM, TpedyroLLieecs Ha NPOTSKEHWUM MHTEPBaNa 3aMeHbl CMaski, COCTaBUT
155/0,9 =172 cm?

B TeyeHune nonHoro BHyTpeHHero uukna nybpukartopa LAGD 1000 yepe3s kaxabli BbIXoA
nogaetcs 0,2 cM® cMasku.
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CneposartenbHo, Tpebyemoe KoryecTso Lmknos coctasut 172/0,2 =860 umknos

B teyeHue nepuoga npogonxkutensHocTbro 3800 yacos noTtpedyeTcs BoinonHUTL 860
LIMKIIOB, T.e.: OOMH LIMKN Yepes Kaxkable 4,4 yaca (Mnu [Ba uMkna Yepes kaxasie 8,8 yaca u
Tak ganee).

Teneps nyépukatop LAGD 1000 MoxKHO 3anporpaMMMpoBaTh COOTBETCTBYHOLLIMM 06pa3oMm
(cMm. pasgen 4.3.2).

4. Ynpasneuue ny6pukatopamu Tunos LAGD 1000/AC.. u
LAGD 1000/DC..

4.1 Owucnnen v 6nok ynpasnenus ny6bpukatopos tunos LAGD 1000/AC.. u
LAGD 1000/DC..

Owucnnei v 6nok ynpasnexuys nydpukaTopa 3aLlyLLaeT npo3payHas nnacTMaccosas
KpbiLLka. YTo6bl 3aMporpaMMmUpoBaTh Ny6puKkaTop 1M 0To6pasuThb Ha AMChee TekyLime
YHKLMWM, KPbILLKY HEOOXOAMMO CHATb, BLIBEPHYB BUHTLI KpenneHus oTsepTkoM. Mo
3aBEPLIEHMM NPOrPaMMUPOBAHKA KPbILLKY CieayeT YCTaHOBWUTL Ha MecTo.

Ceetoauoanbii  LAGD 1000/AC..
aucnnen LAGD 1000/DC..

o CeMMCerMeHTHbIN ,ElMCI'IJ'IE;IZ 3HA4YeHUA U paéoqee cocToaHue

O PAUSE * Bpems nayssbl

h/lmp

O CONTACT * Bpemsa paBoTel Hacoca

min/lmp

o CS ® DYHKLWA MOHUTOPUHIA CUCTEMBI MPW MOMOLLIM BHELLIHEro
BbIKNHOYaTens urkna CS = BbiktoyaTens UMKNa

O pS e NJ19 LAGD 1000 HE UCNOJIb3YETCA. 3ToT MHAMKaTOP
ropeTb He AOSKEH

O FAULT ¢ Coo0LLeHne 0 HeMCNpPaBHOCTH

KHonku

“ n o BknroyeHue gucnnes
o OToBpaskeHue 3HaUeHUM 1 NapaMeTpoB
e BLI30B NocnegHero napameTpa B peXuMe nNporpaMMUpoBaHus
e YcTaHOBKa 3HAYEHWH M MapaMeTpoB

e [lepeknroyeHne MexIy pexmnMaMy NporpaMMUpoBaHMs 1
oTo6pakeHms
e [ogTBepaeH1e 3HaueHu
m o AKTMBALIMA NPOMEXKYTOYHOM CMa3KK

e Cépoc coobLiieHns 06 oLumnbke
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4.1.1 YnpasneHue npy NOMOLLU KHOMNOK

Kvonka B03MOXHOCTH ynpaBneHu1a

e HaykaTue kHomku Bo Bpems [TAY3bl uhnumupyet
MPOMEXKYTOUHbIM LIMKN CMa3Ku

o Coo06LLIEeHUsA 0 HEMCMPABHOCTAX MOATBEPXKOAOTCA U
cbpachIBaroTCs

o ABTOMATMYECKU aAKTUBUPYET J:lMCI'IJ'IEIZ B pexume 0T06pa)+(EHMFI

o BbisbiBaeT cne,uyrou.mﬁ NapaMeTp B pexnume
nporpamMmMmnpoBaHna

® YBenuuusaet OTOéDa)KEHHOE 3HayeHMe Ha 1

© ABTOMATMYECKW aKTUBUPYET OMUCTINIEN B PEXXMME OTOOPaKEHUS
e Bbi3biBaeT nocneaH1i NapameTp B pexxrMe NporpamMMUpoBaHks
® YMeHbLIaeT 0To6paxkeHHoe 3HadYeHue Ha 1

o [epeknoyeHre Mexy pPexmuMaMi NporpaMMUpoBaHmIs 1
oToBpaKeHu s
e MoaTeepkaeHne BBeAeHHbIX 3HAYEHHI

|

SE

4.1.2 Tpex3HauyHbIM CBETOQMOLAHLIW BUCNNEN

Bo Bpema HopMasbHoM paboTsl gucrnen BeikntodeH. OH akTUBMPYeTCA NOCPenCcTBOM
HaYKaTUs OLHOM M3 OBYX KHOMOK. [lMcnnen crnyskuT 4na 0ToGpaxkeHUs TEeKYLLIMX 3HaYEHWH 1
3anporpaMMmMpOBaHHbIX NapameTpos. KpoMe Toro, AMCNnen CnyxuT Ans BblOauu yKasaHui
onepaTopy BO BPEMsl MPOrpPaMMMpOBaHus paboymx napamMeTpos.

Oucnnen  PyHKuMA Onucanue
== t = TAUMEP Bnok ynpaBneHus e YacTb UMKNa cMasku
PA = MAY3A [IeNCTBYEeT Kak 3HayeHWe BBEOEHO U
yNpaBnsemsIv no 0TOGPaXeHo Ha gucnnee
BPEMEHM BLIKNHOYaTeNb B yacax

(TAUMEP) 1 HaxoguTcs
B pexxume MAY3bl

P = ¢ = CHETHYMK Bnok ynpasnexus e YacTb LKMKIA CMasku
PA = MAY3A [IeNCTBYeT Kak ® YCTPOMCTBO NOACYATbIBAET
cuétyuk (CHETYUK) 1 KONMYECTBO MMMYNbCOB,
HAXOAMTCS B peXxmnMe NOCTYNatoLLIMX C BHELLHEro
MAY3bl KOHTaKTHOrO YCTPOWCTBA,

1 CPaBHMBAET ero c
3afaHHbIMKU 3HAYEHUAMU
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bty

t = TAMEP
CO = KOHTAKT
¢ = CHETHYMK
CO = KOHTAKT
C = Uukn

0 = OFF

P = [1aBnenve
MOHUTOPHHI
BbIKJ1

BbiknrovaTens
LMKna

Pene pasnexus

HeucnpasHocTb:
HU3KWW YPOBEHb

HewncnpaBHOCTb:
BbIK/IFOYATESb
UMKna

CyéTunk paboumx
yacos

CYyeTymk npo-
LIOMKUTENbHOCTH
HEUCNPaBHOCTEMN.

Bnok ynpasnenus
IIENCTBYET Kak
ynpaBsnaembli no
BPEMeHH BbIKNtouaTenb
(TAMMEP) 1 HaxoawuTcs
B pexume padoTel
nacoca (KOHTAKT)

HE UCMNOJIb3YETCA

o KOHTAKT = Bpewms, B

TeYeHne KOTOporo Hacoc

nonaet CMasky
e 3HayeHWe BBEOEHO U

OTOépa)KEHO Ha gucnree B

MUHYTaX

OtoBpaxeHWe Havana MeHro «HacTporku

MOHWUTOPUHIa>»

PYHKLIMKM MOHWUTOPKHIA PS
1 CS neaktvBMpoBaHbI

MOHHUTOPHHI
BbIKIFOYATENS UMK
aKTUBEH

Lna ny6pukatopos
LAGD 1000 He
ucnonb3yetca!

Hocturuyt
MWHMMasbHbIA YPOBEHb
CMasku B pesepByape

OtcyTcTBHE CUrHana
BbIKIIFOYATENs LMKNa
B TEYEHWE BPeMeHU
paboThl Hacoca

O MOHMTODMHI’ CHUCTEeMbI
BbIK/1HO4YeH

o KOHTpOMb BbIKMHOYaTENS
LMKNa Ha npeaMeT
nepeaayv curHana Bo
BpeMa pa6oTkl Hacoca
(KOHTAKT)

o Bok ynpasneHus
HAXOAMTCS B peXxuMe
HEMCMPABHOCTb

e [locnenoBaTenbHOCTb
onepawumn npepsaHa

o Bnok ynpasneHus
HAXOAMTCS B peXxuMe
HEMCMPABHOCTb

e [locnenosaTenbHOCTb
onepaumWi npepsaHa

MNocnenoBatesnbHoO 0T06pa>+<aeMb|e 3Ha4YeHnqA
npeacrTasnaroT KoamM4ecTso paéoqu yacos 6roka
ynpasJieHua. ,J:lMaI'IEBOH 3HaYeHW oT

0,1 0o 99 999,9 vaca

lNocnenosarenbHO 0TOBPaXKaeMbIe 3HAYEHUS
NPenCcTaBiAoT 06LLYH NPOACIIKUTENBHOCTL
HeucnpaBHocTen. Bpemsl, B TedeHue koToporo 6510k
YNPaBneHus MK MallMHA HAXOAMITUCh B PeXKMMeE
HEWUCMPABHOCTb. [uanasoH 3HayeHui ot

0,1 0o 99 999,9 yaca

22
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Hlo Bnokuposka OTcyTcTBYET CMrHAN BbIKMHOYaTENs UuMkna. B otnnume
pabortsl OT HOPMarnbHoW paboTsl BMOK YNPaBIEHWs HAX0AWUTCS
B peXvMe MOHUTOPUHra. Eciiv HencnpasHOCTL
MPOAOIKAET MMETbL MECTO B TeYeHWe 3 MepuoaoB
paboThl HAacoca, Ha OMCMNEeN BbIBOQUTCA COOBLLEHHME O
HEeMCNpaBHOCTH

4.2 Pexum gucnnes ana ny6bpukatopos tTunos AGD 1000/AC.. n
LAGD 1000/DC

BKtouéHHble CBETOAMOAHbIE MHAMKATOPbI 03HAYAROT, YTO BIIOK HAXOAWTCA B PEXUME
avcnnes. MugukaTopsl He MuratoT!

B 3TOM pexurMe nosb3oBaTteslb MOXKET BLIBECTH Ha AMCMNIIEN 3HAYEHMS TEKYLLIMX HACTPOEK W
padoumx napaMeTpos.

4.2.1 OtobpaxeHue pabounx napaMeTpoB Ny6pUKaTopos TUNOB
LAGD 1000/AC.. u LAGD 1000/DC.

Bo Bpema HopMasbHoW paboTsl gucnnen BoikntodeH. OH akTUBMpYeTCA NOCPencTBOM

kpaTkoBpemeHHoro Hakatus ntodoit u3 aeyx kHonok I KB Oucnneit cyskut ans
0TOBPAsKEHMs TEKYLLIMX 3HAYEHUI W 3aNPOrPaMMUPOBaHHbIX NapamMeTpos.

Kpome Toro, avcnnew ciyxuT 4ns BelAadu ykasaHWM onepaTopy BO BpeMs
NporpaMMMpoBaHus paboymrx napameTpos.

Step  Key Display
1 Hawatb MHOMKaLUKMA TEKYLLIEro COCTOAHMSA
KpaTKoBpe- MpuMep: Tarmep HaxoaMUTCs B pexume [Naysbl
MEHHO
[ A PPY Y |
2 (A | MHOMKaumMa ocTaBLIErocs BpeMeHu naysbl B
TeKyLLIEM LIKKIIe CMa3Ku
Mpumep: 3,8 yaca
3 (A | MHouKkauma o6LLero 3aaaHHoro BpeMeH1 naysbi
Mpumep: 1 yac (3aBofcKas HacTpoiika
10 yacos)
4 (A | MHOuKaLmMa 3agaHHoro BpeMeHr paboTsl Hacoca
Mpumep: pabota TaiMepa
5 (A | MpuMep: cucTeEMa HAXOOMTCA B PEXKMUME
May3bl, MHAMKaLMA TekyLiero Bpemenu tCO
HEBO3MOMKHa
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6 [ A |

7 [ A |

8 [ A |
MoHWTOPHHI
[1eaKTUBMPOBaH

9 [ A |

1011 gy
EMpumep:
Yactb 1 Bcero
3HaueHus
3anuwute!

2 o

13/14 gy

n Mpumep:

Yactb 1 Bcero
3HaueHus
3anuiuure!

5 o

MHaMkaLma npeaycTaHoBIeHHOro 3Ha4eHHs
MpuMep: 4 MuHyTLI (3aBoACKas HACTPOMKA)

lNoka3 MeHto MOHUTOPWHIa CUCTEMbI

MW MOHWTOPUWHT Yepe3
BbIKMFOYATENb LiMKNa
(3aBogckan HacTporka).
LAGD 1000 Bcerpa
DOMKEH HAX0AWTLCA B
3TOM pexume

MHouKkauma Konuyectsa
paboyunx yacos

YacTb 2 Bcero 3Have-
HWA. Bcé 3HaveHue:
00533,8 yaca. Makcu-
MasibHOe 3HaueHue:
99999,9 yaca

Nuamkaums obLyen
NPOAOMKUTENBHOCTH
HeucnpaBHOCTEN B
yacax

YacTb 2 Bcero 3Have-
HWs. Bcé 3HayeHue:
00033,8 vyaca. Makcu-
ManbHOE 3HaYeHH1e:
99999,9 vaca

CseToaunogHble WHOWKATOPbI FACHYT

3HayveHus Oh v Fh coxpanstotca B [13Y

UAWU MOHWUTOPUHIT
yepes pene
[aBeHns.

IT0T pexxum ana
LAGD 1000 He
paspewen!
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4.3 Mporpammuposanue ny6pukatopos Tunos LAGD 1000/AC.. n LAGD 1000/DC

Mepen TeM, Kak NPUCTYNUTL K NPOrpaMMUPOBAHMUIO, BHUMATESIbHO NPOYTHTE
Becb pasgen!

lMepen TeM, kak NPUCTYNKTL K NporpamMmupoBanmto nydpukatopa LAGD 1000/AC..
unm LAGD 1000/DC.., onpegenure, 4ero Bbl XoTUTe A0CTUYL. 3T0 06nerymT npoLecc
NporpaMMUpoBaHKA.

4.3.1 UsMmeHeHWe NPOQOMKUTENBbHOCTU UHTEPBASIOB CMA3KW

B cnegyrolien Tabnuue npuBeaeHsl 3Ha4eHWs NPOLOSIKUTENILHOCTU BPEMEHU PadoThl
Hacoca 419 0fHOro BHyTpeHHero uukna nyépukatopos Tvna LAGD 1000/AC.. n LAGD
1000/DC.. OaumH BHYTPeHHM umkn cootseTcTayeT 0,2 cM® cMasku Ha OAMH BbIXOL.

0O6o3HaueHue Yucno Bbixogos MpogomkutensHocts (tCo)
0JHOr0 BHYTPEHHEro uukna
nocnepoBaTefibHOro NUTaTens c
npoussoguTensHocTbio 0,2 cM3/Bbixon

LAGD 1000/AC10 10 1,0
LAGD 1000/AC12 12 1,2
LAGD 1000/AC14 14 1,4
LAGD 1000/AC16 16 1,6
LAGD 1000/AC18 18 1,8
LAGD 1000/AC20 20 2,0
O6o3HaueHune Yucno BbixofoB NpogomkuTtensHocts (tCo)

OJIHOr0 BHYTPEHHEro uuKna
nocniefoBaTeNbLHOro NUTaTens ¢
npoussoauTensHocTbio 0,2 cM3/BbiIXog,

LAGD 1000/DC10 10 1,0
LAGD 1000/DC12 12 1,2
LAGD 1000/DC14 14 1,4
LAGD 1000/DC16 16 1,6
LAGD 1000/DC18 18 1,8
LAGD 1000/DC20 20 2,0

Mcnonb3oBaHWe npuMepa pacyéTta, NpMeeneHHoro 8 pasgene 3. Ecnum ucnonesyetcs
ny6pukatop Tvna LAGD 1000/DC10, spema pabotsi Hacoca (tCO) nonxHo GbiTh 3a0aHo
pasHbiM 1,0 MuHyTe (3T0 03HaYaeT, YTo 3a 3T0 BPEMS KOMMYECTBO CMa3KM Ha KaXOoM
Bbixode coctasuT 0,2 cM3). Bpems tPA (naysbl) 4omxHo 6biTb 334aH0 paBHbIM 4,4 yaca.
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4.3.2 MNocnenosaTenbHOCTb NPOrpaMMUPOBaHKA NY6PUKATOPOB TUNOB

LAGD 1000/AC. u LAGD 1000/DC

MNocrnenosaTtenbHOCTL NPOrpaMMUPOBaHMs NyBpUKaTOpa NpHUBeAeHa B CredyroLLen Tabnmue.

Step
1

Key

SET)|

Haxatb 6onee
YyeM Ha 2 C.

SET)|

Haskatb kpat-
KOBPEMEHHO
(noaTeepxae-
HWe koda)

SET)|

HaxaTb kpat-
KOBPEMEHHO

SET)|

Haxatb kpaT-
KOBPEMEHHO
(noaTeepx-
AEeHWe HOBOro
3HaYyeHus)

Display

Ha aucnnee muraet nHgukaums 000

ABTOMATUYECKM 0TOGPAKAETCs NepBbii
napamerp

Mpumep: «[aysa B paboTe TalMmepa
Muraet nupukatop «laysa»

Bpewms nayssl 1 yac (3aBoackas

HacTpoWka). 3Ha4YeHWs B Npegenax ot

0,1 oo 99,9 yaca [omMKHbI COCTABMATL

KaK MUHUMYM:

e LAGD 1000/AC: 4 x Bpems pa6oTbl
nacoca (tCO) 8 yacax, Hanpumep,
ecnu tCO = 5 MuHyT,
tPA=0,4 vaca, MWH

e LAGD 1000/DC: 9 x spems pa6oTsl
nacoca (tCO) 8 yacax, Hanpumep,
ecnu tCO = 5 MuHyT,
tPA=0,8 yvaca, MWH

YcTaHoBKa HOBOMO 3HaYeHWs
Mpumep: 6,84 = 64 48 MUH

MHavkaums cnemyrollero napamMeTpa
«Bpems paboTkl Hacoca B

pexkuMe TaMMepad

MuraeT cBeTOgUOLHbIN

nuamkaTop «Contact»
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6
Haxatb kpaT-
KOBPEMEHHO

8
HaxaTb kpat-
KOBPEMEHHO

9
Haxkatb bonee
yeM Ha 2 C.

Bpems paboTbl Hacoca 4 MUH
(3aBofckas HacTpomka). 3HaueH s B
npegenax ot 0,1 go 99,9 MuHyThI:
e LAGD 1000/AC: makc.

tCO = 5 MuHyT
e LAGD 1000/DC: makc.
tCO = 5 MuHyT

YcTaHoBKa HOBOr0 3HaYeHM sl
Mpumep: 3 MUH

HOJJTBE[DK,EIEHMG HOBOI0 3Ha4YeHUA

M3meHeHus COXPaHAHOTCA B NaMATH, U CBETOOWOOHbIE
MHOWKATOPbI racHyT

SKF LAGD 1000
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4.3.3 W3meHeHWe pekMMa MOHUTOPUHIA CUCTEMBI

Step  Key Display

1 SET| Ha gucnnee Muraet HauKaums
HaxaTb Bonee yem 000
Ha 2 C.

2 SET| ABTOMaTHYECKM 0TOGpaxKaeTcs
HaskaTs nepBbIvi napameTp
KDATKORPEMEHHO Mpumep: «[ay3a 8 pabote
(noaTeepxaeHue TariMepa» MuraeTt uHgukartop
kona) «[Maysa»

3 [ A | OTo6paXaeTcs MeHH MOHWUTOPMHTaA
HaxkumaTb KHOMKY
[0 Tex Mop, noka:

4 SET| MOHWTOPWHI OeakTMBMPOBaH
HaskaTb
KpaTKoBpeMeHHO

5 (A ]V aKTUBMPOBaH MOHWUTOPMHT C
HaskiMaTh MCMOMb30BaHWEM BbIKNHOYATESSA
COOTBETCTBYIOLLYHO umrkna Muraet nHgukaumsa «CS»,

(3aBopckas HacTpoiika ans
KHOMKY [0 Tex nop,
—— LAGD 1000)
MW aKTUBMPOBAH MOHWUTOPMHT C
MCMOoMb30BaHWEM pesie JaBneHu s
Lna ny6pukatopos LAGD 1000
He ucnonb3yetca!

6 SET MonTeep>aeH1e HoBbIX HACTPOEK
Haxatb
KpaTKOBPEMEHHO

7 SET M3MeHeHWs COXpaHsAHTCS B MaMsITW, M CBETOAMOAHbIE
Haxkatb Gonee yem YHAWKATODLI FacHyT
Ha 2 C.
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4.3.4 W3MmeneHue pexxuma paboTbl

Step  Key Display

1 SET| Ha gucnnee muraet
Haxatb Bonee yem uHankauns 000
Ha 2 C.

2 SET| ABTOMaTUYECKM OTOBpaKaeTcs
HaskaTh nepBbIM NapaMeTp
KPATKORPEMEHHO Mpumep: «[ay3a B pabote
(NoaTBepKaEHME TarMepa» MuraeT ceeToAUOLAHbIN
koza) nHaukartop «Pause»

3 n [NepektoyeHue U3 pexuma

Tavmepa B pexum Cyétumnka
(BO3MOXEH TOMLKO MPK HanMMYMK
BHELLHEro 3NeKTPUYECcKoro
[aTyuKa). 3Ha4eHUs B KONMYecTBax
UMMYNbCOB

4 SET| MHOWKaLUmMs 3a0aHHOr0 BpeMEHH
HaskaTh paboThkl Hacoca B peXkMMe TanMepa
KpaTKOBPEMEHHO

5 n IMepeknioyeHme ¢ BpeMeHu

paboTbl HACOCa B PEXKMM CYETUMKA
CneuuansHOro HasHaveHus

He akTuBupoBaTth!

Lna ny6bpukatopos LAGD 1000
He ucnonb3yerca!

6 MNoaTeepaeH1e HoBbIX HACTPOEK
HaxaTb
KpPaTKOBPEMEHHO

7 M3MeHeHWs coXpaHAroTCa B NaMsTH, ¥ CBETOOMOMHbIE

Haxatb 6onee yem ~HAMKATODEI FacHyT

Ha 2 ¢C
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5. HewucnpasHocTH

PerynapHo nposepsiTe ypoBeHb CMa3KW B pesepsyape. B cnyyae nonHoro
OMOPOXKHEHMA pe3epByapa Nocsie 3anofHEHMA ero CMaskon HeobxoanMMo
BbINOMHWUTL NPOKAYKY BCEW CUCTEMBI.

B 3aBMcMMOCTH OT BapuaHTa BCe COOBLLIEHWS O HEMCMPABHOCTSAX OTOBPaXKaroTCa
KaK LieHTpanM30BaHHbIe CMrHasbl TPEBOrM NOCPEACTBOM CBETOAMOAHOMO MHAMKATOPA

O‘ unu 35 FAULT, Mpw BO3HUKHOBEHWM HEMCNPABHOCTW BI0K YNpaBreHus npephiBaeT
HOPMarnbHYH NocnenoBaTenbHOCTL onepaLmi. HencnpaBHOCTL COXpaHAeTCs B NamaTH 1
oTobpakaeTcs Ha gucnnee. MprUUYMHY HEMCNPABHOCTM MOXKHO YBUAEThL Ha Aucnnee. 3To
3HauMTENbHO 06NeryaeT AUarHoCTUKY HeMCNpaBHOCTEM.

5.1 OrvobpaxeHne HeucnpaBHOCTEN

5.1.1 HewucnpasHoctu ny6pukatopos LAGD 1000/AC.. n LAGD 1000/DC..

BknrouuTe peskium aucnnes, Haxas ogHy w3 asyx kqonok I . Haswvmaiite go tex nop,
noka He Byget oTo6paxeHa HEMCNPaBHOCTb.

Display Meaning

F: :_ ABapUIAHO HU3KMIM YPOBEHbL CMA3KM:
- YpoBeHb CMasku B pe3epByape ynan Huxke MUHUManbHO [onyCTUMOro
ypoBHa. [ocnenoBaTenbHOCTb OnepaLWii npepeaHa

F:S HencnpaBHOCTb BLIKAMOYATENA LMKA:
OTCYTCTBME CMrHaNa BbIKNHOYATENS LIMKNA B TEYEHWe BpeMeHK
paboTsl Hacoca

BnokupoBka pa6oThl

OTCyTCTBYET CMIrHAN BbIKNHOYATENS UMKNA. B oTnMyme ot HopMansHOM
paboThl 6510K YNPaBNeHUsa HaXoOUTCs B PeXKMMe MOHUTOPUHTa. Eciin
HEMCNPaBHOCTb NPOAOKAET MMETb MECTO B TeYeHWe 3 Nepuodos padoTs
Hacoca, Ha AWCnen BbIBOOWUTCA CO0BLLEHUE O HEeUCNPaBHOCTH
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5.1.2 Bnokuposka paboTsl

Bnok ynpasneHWs pearvpyeT Ha OTCYTCTBME CUIHANA BbIKMHOYATENs UMKNA, Nepexoas B
PEXUM BIIOKMPOBKW. BO3MOXKHbIE MPUYMHBI:

HenoctaToyHo TujaTenbHas NpoKayka crcTeMbl

CrmnwkoM 6onbLUON 06beM NPOKaYKM (CIIMLLIKOM AfMHHbIE TPYBKU Noaayum cMasku)
LedekTbl TPYOOK Nogaum cMasku

3acopeHuve nocnenosatensHoro nUTaTens

HeuncnpaBHOCTb BbIKNOYaTENs LUMKNA

OTcyTCTBME MMM HEJOCTATOYHOE KOMWYECTBO CMasku B pesepByape

OTcyTCTBME CMrHana BbIKMOYaTeNa LMKNa B TeyeHWe BpeMeHu paboTel Hacoca
e HopManbHas paboTa npepsiBaeTcs
e [laysa B pexuMe BNOKMPOBKM HAYMHAETCA C ONPOCa BbIKMHOYATENS LMKNa

OTcyTCTBMe CUrHana BblKNOYaTena LMkKna Bo BpeMa naysbl B pexxmme 6I'IOKMPOBKVI:
e BTOpOle LMK CMa3kn Ha4YMHaeTCa B pexknme 6HOKMDOBKM
Kak Tonbko NocCTynaeT CUrHan Bblkn4yarTena uukna, 6ok ynpasfieHua BbIXoOUT U3
pexuma 6ﬂOKMpOBKM, n HOpMaﬂbeIle LMK CMa3kK Ha4YnMHaeTca C naysbl.

C ONpoCOM BbliKNHOYaTeNna LMKna BbINONHAKOTCA B 06LI.I.Eﬁ CNOXHOCTH TPHU UKUKNa
CMa3sKwu.

5.1.3 CtupaHue coobLLEHUH 0 HEUCNPABHOCTAX

Bce COOf)LLlEHVIFI 0 HEMUCNPaBHOCTAX MOXXHO NOOTBEPAUTL U CTEPETh NPU NOMOLLIM KHOMKKX
nnn

Mepen cTMpaHWeM coobLueHUs 0 HEMCNPABHOCTHM CReayeT onpeaennTb 1
YCTPaHWUTbL e€ NpuumnHy. OTBETCTBEHHOCTL 3a Nto6ble NoBpeXaeHUs
o6opynosaHus, npousoLesLne B pesynbTate ero paboTsl 6e3 cMasku, HeceT
nonb3osatens. Bpems, B TeueHHe KOTOporo 610K YNpaBneHWs U HacocHbIW 650K
pabotanu 6e3 cmasku, 3anoMuHaetca ny6pukatopom LAGD 1000 v oTo6paxaetca
Kak NpOoAO0/MKUTENBHOCTL HEUCNPABHOCTH B Yacax Fh unu npofomKnTensHOCTb
owwubku B yacax Eh.

5.1.4 CoxpaHeHue B NaMATU NPOAOCIKUTENbHOCTU HEUCNPABHOCTEN

C4ETUMK NPOAOMIKUTENLHOCTH HEMCNPABHOCTH (OLWKNBKH)
Bpewma, npoluefiiee ¢ MOMeHTa NOABNEHWs COOBLLEHMA O HEMCMPABHOCTU [0 MOMEHTa
eé ycTpaHeHus, no6asnsercs B cHETUMK. [1pK Nycke LUMKIa CMasku Npy NOMOLLW KHOMKK

[z C006LLlEHI/Ie 0 HEWUCNPaBHOCTKU CTUPAETCA. 3aTem 310 3HayeHue
dBTOMaTHU4eCKHU ,ﬂOéaBJ’IQETCH B CYETYMK 06LL|9I;I NpoOOOIHKUTENBHOCTH HEI/ICI'IDaBHOCTEI;I.
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CyéTumnk obLier NPoaoMKUTENLHOCTH HerncnpasHocTer (ownbok)

B cyérumk o6LLei NpoaomkuTeNibHOCTU HeUCNPABHOCTEN BCe BPeMeHa CyLLIeCTBOBAHMS!
oTAenbHbIX HemcnpasHocTen cyMmupytoTcs. Mocne Bbisosa napameTpa FH Tekytiee
COCTOSIHME CYETUMKA MOMKHO NOCMOTPETh B PeXMMe Oucnnes, kak 6noku uudp, no Tpu
LMdPbI B KaxaoM 6noke (cum. pasgens 4.2.1).

MakcumasbHoe 3HaueHue, KOTOPoe MOXeT 0TOBPasnUTb CYETUMK, cocTasnseT 99,999.9 vaca.
MUHUManbHbIM COXpaHseMbli B namaTh HTepean coctasnset 0,1 yaca = 6 MuHyT. CTupaHue
COMEPXKMMOTO NAaMATH HEBO3MOXKHO.

6. TexHuuyeckoe 06CNYXKMBAHUE U PEMOHT

Cneqyet perynsapHo BbINOMHATL CliedytoLLMe MPOBEPKK 1 paBoThl N0 TeXHUYECKOMY
06CNy>KMBAHKIO:

NpoBepka ypoBHs CMa3ku B pesepsyape

MNpoBepka KOMMNOHEHTOB YCTAHOBKM Ha NpeaMeT yTeuek CMasku

Bu3ayasbHbI 0CMOTP MOALLUMIHUKOB Ha NPeAMeT HaaIeXallei CMasku
OcMOTp 3nekTpuyeckux kabener Ha npeaMeT NoBpexaeHHH

MNpoBepka HaO@XHOCTH 3NeKTPUYECKMX COBAMHEHWI U KOHTAKTOB

MNpoBepka OCHOBHbIX hyHKLWI GrioKa YNPaBNeH!a U KOMMNOHEHTOB CUCTEMBI
NOCPEACTBOM UHULIMUPOBAHMA MPOMEXYTOYHOTO LIMKA CMa3Ku

NpoBepka 3NeKTpUYecKmx COeMHEHUM B Criy4ae COOBLLEHMM O HeUCIPABHOCTSX
e 3aMeHa AedeKTHbIX NpefoxpaH1TeNnein 3KBUBaNEeHTHbIMK NpPeaoxpaHuTenamMmu

Bce uHble paboTbl, BbIXOAALLME 33 BblLUEYKa3aHHbIE Npeaesnbl, SOMKHbI

0 BbINOMHATLCA TONIbKO YNONTHOMOYEHHbIM CEPBUCHBIM MEPCOHANOM KOMMNAHUK
SKF. [lonuBanTe TONbKO YMCTYr0 cMa3ky. Cnenyet UMeTb B BUAY, YTO CPOK
cny6bl HAacoca U CMa3bliBaeMbIX KOMNOHEHTOB 060PYA0BaHNUA 3aBUCHT OT
YWUCTOTbI UCNOSIb3YyEeMbIX CMA304HbIX MAaTEPHUASIOB.

7. 3anacHble 4acTu U NMPUHAQNEXHOCTHU

KoMnoHeHT KoMnnekT, Bknrouarowmum KoMnnekT, BKNrouaroLwmnm
COEAUHWTENN C METPUYECKON coefiuHUTENN C TpyBHOW
pe3bbon pesbbon (BSP)*

0603HayeHne LAGD 1000-M LAGD 1000-G

Cogepxumoe lnactrkosas Tpy6Ka, lnactrkosas Tpy6ka,

50 M (164 oyTa) 50 M (164 oyTa)

[MpaMble coeauHUTENN [paMble coeguHUTENM

M10x1 - 11 wr. GYs—11 wr.

Yrnossle (90°) noBopoTHble Yrnosele (90°) nosopoTHsle
coeguHuTeny M10x1 — 11 wr. coeanHutenu Gi/s — 11 wr.
CoeuHWTeNbHas rMnb3a — 1 LWT. CoefuHuTeNbHasA rMb3a — 1 wr.
KabenbHas craxia — 140 wr. Ka6ernbHas crskia — 140 wr.

* 70T KOMIISIEKT NOCTABIAETCS B KAYECTBE CTAHLAPTHOM MPUHALIEXXHOCTH CO BCeMU yBPHKATOPaMm
cepumn LAGD 1000.
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8. TexHuueckue paHHbIE

Makc. paboyee
nasneHue

Lonyctumas pa6oyast
Temnepartypa

Yucno Bbixogos

Makc. anvHa TpyGok
Nofayu cMasku

HDOVBBO,EIMTGJ'II:HOCTI:
HACOCHOro 3fieMeHTa

06béM pesepsyapa
Cmazku

Bec (Makc., B
3aBMCHMMOCTM OT Yncna
BbLIXO0B)

CreneHb 3aLLuTbI

AnekTpuyeckue
XapaKTepUCTUKK

HoMuHanbHoe
HanpskeHue

Tun noTpe6. Toka npw
20°C (68°F) npu Makc.
pa6oyem gaBneHmnn

LAGD 1000/DC

150 6ap
(2 175 dyHTOB/KB. ArOMM)

-25/+75°C
(-13°F/+167°F)

o1 10 o 20
6 meTpos (20 ¢yToB)

2 cM3/Mun (0.122 grovm/mmn)

1 n (61 groinm?)
1o 2 knacca ssskoctv no NLGI

3,7 «r (8.2 dyHTa)

IP65

24 B nocr. Toka

05A

LAGD 1000/AC

150 6ap
(2 175 dyHTOB/KB. OrONM)

-25/+60°C
(-13°F/+140°F)

o110 no 20
6 meTpos (20 ¢yToB)

2 cM3/Mun (0.122 aroim3/mMun)

1 n (61 groim?)
10 2 knacca esskoctv no NLGI

4,8 kr (10.6 dyHTa)

IP65

115 B/50 Iy; 115
B/60 Iy
230 B/50 y; 230
B/60 Iy

1158B:1 A/50 Tu;

1,3 A/60 Iy

230B: 0,45 A/50 Iy;
0,66 A/60 Iy

SKF LAGD 1000
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